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6P20/T Sroubovy ventil - sada pro technologii hlubokého tazeni

6P25/L Sroubovy ventil - sada pro laminovaci technologii

1. Stavebni dily

Sroubovy ventil sada 6P20/T
(1) Spodnidil s zavitem
(2) Tésnici krouzek

5 (3) Horni dil s zavitem
(4) Vnéjsi dil ventilu

7 (5) Sablona k hl. tazeni
(6) Sroub

(7) Lamina¢ni dummy
(8) Sroub s zapustnou hlavou
(9) O krouzek

Sroubovy ventil sada 6P25/L
3 (1) Spodni dil s zavitem

(2) Vngjsi dil ventilu

(3) Lamina¢ni dummy

(4) Sroub

(5) O krouzek

2. Ucel pouziti

6P20/T Sroubovy ventil - sada, je uréena vyhradné pro zabudovani
do stehenni objimky, za pomoci technologie hlubokého tazeni.
6P25/L Sroubovy ventil - sada, je uréena vyhradné pro zabudovani
do stehenni objimky, za pomoci laminovaci technologie.

3. Navod k montazi

Sroubové ventily mohou byt pouzity v distalni ¢asti, bud medialng,
nebo latralné. Pfesna vestavba, jak pfi hlubokém tazeni, nebo
laminovani do rdznych materidl(i objimky, je zaru¢ena diky $abloné
(dummy).

Ortho - Aktiv s.r.o.

www.protetika-ortho-aktiv.cz

3.1. Sroubovy ventil 6P20/T
Pretdhnéte puncosku (95P2/5,
nebo 95P2/10) pres saddrovy
positiv. Pfilozenym Sroubem (6)
se na sadrovy pozitiv pfipevni
dummy (5).

Hluboké tazeni zkuSebni
objimky, nebo vnitini objimky.

Sablonu k hlubokému tazeni
odkryjte plosnym odbrousenim
a Sroub vysroubujte.

U objimek, které budou prela-
minovany, pfiSroubujte laminac-
ni dummy (7) Sroubem se
zapustnou hlavou (8), do brou-

senim odkryté Sablony k hlubo-
kému tazeni (5).

Lamina¢ni dumy po zalamino-
vani také odkryjte ploSnym
odbrousenim a Sroub se zapust-
nou hlavou vysroubujte, pak
oddélte sadrovy pozitiv od ob-
jimky.

Demontujte Sroubovy ventil a
spodnidil s zavitem vloZte zevnit¥
na kontaktni plochu. Nasmérujte

spodni dil s zavitem do spravné
pozice. Tésnici krouzek horniho
dilu s zdvitem lehce namazte
specialnim mazivem 22A100.
Horni dil s zavitem a nasazenym
tésnicim krouzkem utahnéte. K
utazeni spodniho a horniho dilu
Ize pouzijte kli¢ 6P22 (prosime
zvlastobjednat).




6P20/T 6P25/L Sroubovy ventil

Pro leh¢i zasroubovani vnéjsiho
dilu ventilu (4), se doporucuje
O krouzek (9) lehce namazat
specialnim mazivem 22A100.

Pozor!

Sroubovy ventil je uréen jen pro
zkusebni, nebo flexibilni vnitini
1Gzko. Nema pevnostni funkci!!!

3.2. Sroubovy ventil 6P25/L
Sédrovy pozitiv v oblasti pro
ventil zarovnejte, osetiete
klouzkem a pretdhnéte
navlh¢enou PVA-félii 119P3/5

V oblasti zamku PVA-folii
vyztuzte polyethylenovou lepici
paskou 119P21.Vnéjsi dil ventilu
ze Sroubového ventilu vysrou-
bujte. Spodni dil se zavitem
zevnitf namazte specialnim
mazivem 22A100 a pfipevnéte
laminaéni dummy. Distalni
pfiloznou plochu sadrového
pozitivu v oblasti vyztuzeni PVA-
félii, také namazte specialnim
mazivem 22A100. Na sadrovy
positiv pfipevnéte sSroubem (4)
spodni dil s zavitem (1) a
lamina¢nim dummy (3). Horni
oblast se Sroubem utésnéte
lepici paskou 119P21.

Sédrovy pozitiv vyztuzte

| dacronovym filcem 140P41,
vzajemné se prekryvajici okraje
spolu svarte.

Dakronovy filc odfiznéte, tim
odkryjete Sroubovy ventil.

Pretahnéte PVA-folii 119P3/5
a zalaminujte.

Prohlaseni o shodé

Spolecnost Streifeneder ortho. Produktion GmbH prohlasuje jako vyrobce
s plnou odpovédnosti, Zze Sroubové ventily 6P20/T + 6P25/L odpovidaji
pozadavkim smérnice 93/42/EWG.
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Pretdhnéte dvojitou vrstvu
perlontrikotové hadice 95P6.
Pficemz po prvni vrstvé perlon
v drazZce ventilu utdhnéte. Ventil
po celém obvodu vyztuzte
karbonovym vldknem. Opét
pretahnéte dvojitou vrstvu
perlontrikotové hadice a znovu
ji v drazce ventilu utdhnéte.

Pretdhnéte PVA-folii 119P3/5
a zalaminujte.

Pfed vytvrzenim pfelepte
spodni dil s zavitem (1) lepici
paskou 119P21 nad drazkou,
aby byla pfebytecna pryskyfice
zadrzena.

Po vytvrzeni lamina¢ni dummy
odkryjte plosnym odbrousenim.

Pro leh¢i zasroubovani vnéjsiho
dilu ventilu (2), se doporucuje
O krouzek (5) lehce namazat
speciadlnim mazivem 22A100.

4. Servis

Jednou za pul roku zkontrolujte a vycistéte ventilovou jednotku, i
aktivita pacienta hraje dudlezitou roli. Podle aktivity pacienta
zkontrolujte ventilovou jednotku jednou za pil roku na znecisténi.
Necistoty ve formé vlaken a prachu mohou tésnost systému
negativné ovlivnit. Pfi znecisténi vysroubujte vnéjsi dil ventilu,
demontujte a jednotlivé dily ocistéte.

Garance

Garance mUze byt poskytnuta jen tehdy, je-li vyrobek uzivan za
danych podminek k uré¢enym tceltm. Tento vyrobek je kontrolo-
van podle doporuceni ISO. Spole¢nost Streifeneder ortho.
Produktion GmbH a i vas dodavatel poskytuje zaruku dvanact
mésicl, pokud jsou uzivéany vyhradné modularni stavebni dily
podle klasifika¢niho systému firmy Streifeneder.
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