Streifyflex

Material Streifyflex- je mékky, elasticky a hlubokotazny EVA material. Transparentni a
nebo v barevném provedeni. V transparentni barve je vhodny pro flexibilni vnitini objimky

a interim objimky protéz, tak jako k vyrob¢ protéz ptednozi podle Bellmanna. Dale je napi.
pouzitelny 1 pfed kone¢nou vyrobou ortopedické obuvi jako ,,vnitini bota®. Je dlouhodobé
elasticky, tepelné tvarovatelny a i znovu dle potieby bodové dotvarovatelny, svatitelny pfi
120-140°C (podle tl. Materiélu a tepelného zdroje) Dobfte se brousi, stiiha ¢i jinak
mechanicky zpracovava.

Material dodavame:

-v 15 barvach

-desky Imx1m

-transparentni (prihledny) v 1,5-2-3-4-5mm
-barevné provedeni ve 2 + 4mm
Katalogové Cislo:

111P262/1,5-2-3-4-5 (transparentni)
111P263/2-4(bily)

111P264/2-4(Cerny)
111P265/2-4(modry)
111P266/2-4(svétle-modry)
111P267/2-4(tmaveé-modry)
111P268/2-4(Cerveny)
111P269/2-4(svétle-Cerveny)
111P270/2-4(tmavé-Cerveny-kastanovy)
111P271/2-4(zeleny)
111P272/2-4(neonove rizovy)
111P273/2-4(neonove Zluty)
111P274/2-4(neonove zeleny)
111P275/2-4(zlaty)

111P276/2-4(sttibrny)



Pouziti: V barevném provedeni najde uplatnéni pii vyrobé lehkych ortotickych pomiicek-
koncetinovych ortéz a to jak pro dospélé, ale zejména pro déti. Jeho hlavni vyhodou je
vyborna svaritelnost a proto je mozné pomucku vyrobit a vyztuzit z jednoho, tedy stejného
materidlu bez pouziti dalSich materiala (dural, ocel, uhlik, ¢i jiné plasty), které je zpravidla
nutné spolu jinym zpiisobem spojovat. Jedna se tedy o vysoce efektivni metodu vyroby ortéz,
které exaktné tvarove odpovidaji a to v kratkém case.

Vysledkem je kvalitni elasticka, ale piesto dobie fixujici pomticka.
Technologicky postup svaritelnosti - vyztuZeni:

Na Vami zvolené velikosti desky si urcete polohu a tvar vyztuzeni dle poteby funkénosti
pomucky. V kontaktnich mistech material §idlem lehce perforujte pro lepsi svafeni obou dilt
pomucky. Material vlozte do pece/vyhfevné desky soucasné (vyztuha lezi ve Vami urcené
pozici a teplem se svafi s hlavnim ¢asti pomucky - spodnim materidlem).

K docileni lepsiho vysledku je béhem natazeni az po vychladnuti svaifenych ¢asti na modelu
doporuceno odsati vzduchu, staci 20% vakuum. Vzduch mé béhem tepelného zpracovani
Vami vytvorenou perforaci , ktera pii svafeni zmizi, moznost uniknout a nebude uzavien mezi
exaktné svafenymi materialy. Sadrovy model izolujte slabou a elastickou puncoskou 95P2 a
pro zaruceni kvalitni vnitini plochy nastiikejte silikonovym separacnim sprejem 116P11.

Pomtcku lze diky dobré tazitelnosti a svaritelnosti vyrobit i bez odsati vzduchu, vysledek
vSak nemusi byt tak dobry, jako pfi vakuové technologii.

Vzhledem k taznosti materialu se doporucuje natahovat plast na model ve dvou lidech.



