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Unsere Firmengeschichte

1928

1929

1931

1932

1945

1949

1953

1968

1992

1993

1995

1997

1998

1999

2001

Grundung der Firma Streifeneder durch Lilli und Friedrich Georg Streifeneder in Mannheim.

Anmeldung des ersten Patents.

Kauf des Grundstiicks Schongeisinger Stral3e in Furstenfeldbruck bei Munchen.

Einrichtung der ersten orthopadischen Werkstatt in Flrstenfeldbruck.

Grindung weiterer Orthopadie-Werkstatten zur Versorgung von Kriegsversehrten.

Inbetriebnahme der orthopadischen Werkstatt im Versorgungskrankenhaus Bad Télz.

Er6ffnung des Standortes Minchen. Ausbau der Produktion von Holzpassteilen und Aufbau

einer Vertriebsstruktur fir Prothesenpassteile und Materialien.

Markteinfihrung der Kunststoffqualitaten Streifylen und Streifylast sowie der dazu bendtigten

Warmequellen.

Grundung einer Produktionsstatte in Ungarn zur Fertigung von Kunststoffprodukten in Kleinserien.

Weitere Expansion im Bereich Produktion und Vertrieb. Umzug auf das neue Betriebsgeldnde in

Emmering vor den Toren Minchens.

Ausweitung der Exportaktivitaten.

Ubernahme der Firma Maschinen-Schmid, dem Weltmarktfihrer fir Trichterfrasmaschinen.
Aufbau einer Vertriebsstruktur in den USA und Kanada.

Als Folge der Eigenentwicklung und Fertigung wird die Abteilung Forschung und Entwicklung
aufgebaut.

Erweiterung der Produktpalette um den eigenstandigen Produktbereich , Prothetik”.

Ausbau der traditionellen Eigenproduktion und Ausweitung des Produktspektrums um
Modularbauteile.

LAlles aus einer Hand” — durch eine firmeneigene Abteilung fur Werkstattplanungen kénnen

die Winsche der Kunden noch besser realisiert werden.

Erweiterung des Neubaus in Emmering um zusatzliche Lagerflachen auf 6.000 gm.



2004

2007

2009

2010

2011

2012

2013

2014

2017

2018

Aufbau einer Vertriebsstruktur in China.

Grundung der Streifeneder ortho.production GmbH als eigenstandige Tochtergesellschaft.

Die Streifeneder ortho.production GmbH exportiert in ber 100 Nationen.

Pramierung des Streifeneder-Kniegelenks KINEGEN.stream mit dem ,red dot design award”.
Kauf eines neuen Gebdudes fur die Streifeneder ortho.production GmbH in Emmering.
Ero6ffnung der Niederlassung Streifeneder India mit Sitz in Gurgaon/Haryana.

Aufbau von Vertriebsstrukturen in Lateinamerika.

Umzug der Streifeneder ortho.production in das neue Logistik- und Verwaltungszentrum.
Aufbau des Streifeneder Schulungszentrums in Emmering.

Eroffnung des Streifeneder Schulungszentrums fiir Fachkrafte der Orthopéadie- und
Orthopadieschuhtechnik.

Pramierung des Streifeneder-Therapieschuhs Pluto mit dem , red dot design award”.

Der amerikanische Vertriebspartner Euro International mit Sitz in Tampa/Florida wird als

Streifeneder USA in das Unternehmen integriert.

Die Streifeneder Unternehmensgruppe erhalt ein neues Corporate Design mit neuem Logo.

Neuer Partner und Distributor BroadBay Gbernimmt den Vertrieb in den USA und Kanada.

Entwicklung der ProthesenfiiBe GO.smart und GO.free.

Florian Streifeneder wird Mitglied der Geschéaftsfuhrung.




Qualitat ist unser Anspruch

Wir sind Uberzeugt, dass nur bestdndige technische .
Trotz der rasanten Entwicklung des Exportge-

Innovation und Entwicklung der Schlissel zur stetigen _ .
schaftes in den letzten Jahren und der Erschlie-

Produktverbesserung und optimalen Patientenversor- ) . e . .
Bung neuer Markte, wie beispielsweise China,

gung ist. Um jedem unserer Kunden genau die hoch- _
halten wir am Standort Deutschland fest.

wertigen Produkte anbieten zu kénnen, die er beno- e -
Wir sind stolz auf den Qualitatsstandard

tigt, setzen wir hohe MaBstabe. Alle unsere Produkte . .
»~Made in Germany” und produzieren deshalb

unterliegen einer kontinuierlichen Qualitatsplanung, _ _ e _
auch in Zeiten standig steigenden Kostendrucks

-lenkung, -kontrolle und -verbesserung. _ .
und wachsenden Wettbewerbs durch die Globali-

Um auch individuellste Kundenanforderungen befrie-

sierung nach wie vor Uberwiegend in Deutschland.

digen zu kénnen und produktbezogene Licken am
Markt zu schlieBen, sind eigene Produktionsserien in
groBen, aber auch sehr individuellen Stlickzahlen un-

umganglich.

Qualitatsmanagement

ZERTIFIKAR Unsere Uber 80-jahrige Erfahrung und das im Jahr 1998 eingefuhrte und regel-

maBig zertifizierte Qualitdtsmanagement-System nach der Norm DIN EN ISO

RF D DEKRA WHMRUE

EN ISO 13485:2012 + AC:2012

13485 gewadhrleisten die Qualitat unserer Produkte auf hdchstem Niveau.

T T SR P

Streifeneder ortho production GmbH

Das Qualitatsmanagement-System wird in allen Bereichen angewandt. Hier-

durch bleibt das hohe Qualitétsniveau erhalten und wird weiterhin ausgebaut,

um den steigenden Anforderungen unserer Kunden in den Entwicklungs-,

Produktions- und Sicherheitsaspekten gerecht zu werden.

Die voranschreitende Globalisierung und veranderte Sicherheitsanforderungen
haben die Weltzollorganisation dazu veranlasst, ein sog. ,Framework of

Standards to Secure and Facilitate Global Trade” (SAFE) einzufthren.

Grundlegendes Ziel ist die Sicherstellung der internationalen Lieferkette vom
Hersteller bis zum Warenempfanger. Die im Jahr 2007 von der EU eingefihrte
AEO-Zertifizierung (Authorised Economic Operator = zugelassener Wirtschaftsbeteiligter) kann einem
Unternehmen zuerkannt werden, das folgende Kriterien erfillt: Einhaltung der Zollvorschriften, angemessene

FUhrung seiner Geschéaftsblcher und Zahlungsfahigkeit sowie angemessene Sicherheitsstandards.

Als global agierendes Unternehmen hat sich die Streifeneder ortho.production GmbH dieser Herausforderung
gestellt und wurde im Januar 2013 als ,, Authorised Economic Operator” (AEO-F) erfolgreich durch die deutsche
Zollbehorde zertifiziert. Mit dem weltweit anerkannten AEO-Siegel wurde das Unternehmen aus Emmering als

vertrauenswdirdiger Handelspartner eingestuft (Zertifikatnummer DE AEO-F 115235).



Auf Grundlage der EG-Verordnung 300/2008 haben wir im November 2013 den Status des bekannten Versen-
ders durch das LBA (Luftfahrtbundesamt) erhalten. Mit der Zulassungsnummer DE/KC01882-01/1118 sind wir
in der EG-Datenbank gefuhrt. Hierdurch erhalten wir eine wertvolle Zeitersparnis bei der Abwicklung unserer
Luftfracht. Die Sendungen mussen auf Grund der hohen Standards in unserem Werk Emmering keinen weiteren
Sicherheitskontrollen am Flughafen unterzogen werden. Unser Ziel, dass Sie unsere Produkte schnellstmdglich
erhalten, erreichen wir hierdurch noch besser — ein wichtiger Bestandteil unseres Lieferzeitenkonzeptes und eine
wertvolle Zeitersparnis.

Teil unseres umfangreichen Sicherheitskonzeptes ist es, dass unser Unternehmen vor dem Zutritt unbefugter
Personen geschtzt ist und unsere Sendungen an Sie hochste Sicherheits- und Verpackungsstandards einhalten.

Hierdurch tragen wir unseren Anteil, eine sichere Lieferkette aufzubauen.

Ihr Kontakt zu uns

Kommunikation ist unerlasslich in einer funktionierenden Partnerschaft. Ihr persénlicher Kontakt zu unseren
Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern im Innen- und AuBendienst ist das Fundament fiir eine erfolgreiche
Zusammenarbeit. Es ist unser Bestreben, schnell und effizient auf Ihre Wiinsche zu reagieren, Fragen zu

beantworten und Produktversprechen zu halten. Setzen Sie sich mit uns in Verbindung.

Uber unsere Zentrale unter der
Telefonnummer + 49 8141 6106-0
werden Sie an den fir Sie zustandigen

Mitarbeiter weitergeleitet.

Selbstverstandlich kénnen Sie Ihre Anfrage auch

per E-Mail an service@streifeneder.de senden.




Schulungszentrum Streifeneder ortho.training

Um konkurrenzfahig zu bleiben und den wachsenden Anspriichen der Patienten gerecht zu werden, genlgt
langst nicht mehr nur der Einsatz hochwertiger orthopadischer Produkte. Ein weitreichendes Praxiswissen auf der
Basis aktueller wissenschaftlicher Erkenntnisse schafft die besten Voraussetzungen, um im Praxisalltag jederzeit
kompetent und sicher reagieren zu kénnen.

Um Fachkréften in der Orthopadie- und Orthopéadieschuhtechnik sowie Physiotherapie und Podologie wertvolles
Fach- und Detailwissen zu vermitteln, wurde das Schulungszentrum Streifeneder ortho.training mit Sitz in
Emmering ins Leben gerufen.

Ein groBzlgig angelegter Unterrichtsraum (AudiMax) mit 160 Platzen sowie eine vollstandig eingerichtete Werk-
statt mit 15 Arbeitsplatzen, Maschinenraum, Patientenanproberaum und Gipsraum schaffen auf rund 1.000 gm
die besten Voraussetzungen fr eine qualifizierte Fort- und Weiterbildung auf héchstem Niveau. Moderne Tools
wie Multimedia-Anlagen, ein voll ausgestattetes Ganglabor sowie bedarfsgerechtes Unterrichts- und Anschau-
ungsmaterial gehéren ebenso zum Standard.

Und auch personell ist unser Schulungszentrum bestens aufgestellt. Zur Verfigung steht lhnen ein Team von
hoch qualifizierten und engagierten Mitarbeitern, die einen orthopadietechnischen Hintergrund mitbringen

und als Praktiker den direkten Kontakt zum Patienten kennen. Durch die stéandige Evaluierung der Seminare

und der Referenten garantieren wir Ihnen eine fortlaufend hohe Lehrqualitat. Zudem werden sémtliche

Seminare je nach Zielgruppe beim Institut fir Qualitatssicherung und Zertifizierung (IQZ) und der AGOS
akkreditiert.




Das sorgfaltig ausgearbeitete Seminarprogramm
umfasst jahrlich rund 50 Veranstaltungen zu
Themen wie Silikonverarbeitung, Pre-preg-Verarbei-
tung, Kunststoffe oder Bewegungsanalyse. Mit einer
flexiblen Programmgestaltung reagieren wir zudem
auf individuelle Kundenwiinsche und bieten auf
Anfrage auch Seminare zu Sonderthemen an.

Um Ihnen ein maglichst breites Angebotsspektrum
zu garantieren, laden wir regelmaBig hochkaratige

externe Dozenten in unser Schulungszentrum ein.

Den aktuellen Schulungskalender mit
weiterfihrenden Informationen zu allen
Schulungen kénnen Sie Uber unsere Website
www.streifeneder.de/training herunterladen.
Selbstverstandlich senden wir Ihnen diesen gerne
auch postalisch oder per E-Mail zu.

Nehmen Sie unverbindlich Kontakt mit uns auf:
training@streifeneder.de oder

Telefon +49 8141 6106-200.

Wir freuen uns auf Sie!







Kunststoffe

Kunststoffe




Kunststoffe

Kunststoffe gehoren in die Welt der Materialien, die in Rohstoffe, Werkstoffe und Halbzeuge oder

in Bauteile zur Herstellung verschiedener Produkte sowie Erzeugnisse unterteilt wird.

Neben den Verbundwerkstoffen, die eine Werkstoff-Kombination mehrerer Werkstoffgruppen darstellen,
gibt es funf Hauptgruppen

e Metalle (Eisen)

e Nichtmetalle (Graphit)

¢ Organische Werkstoffe (Holz)

¢ Anorganische nichtmetallische Werkstoffe (Glas)

e Halbleiter (Silicium)

Vorgefertigte Materialien entwickeln eine Reihe wichtiger Eigenschaften

e Physikalische Eigenschaften (Harte, Dichte)

¢ Echnologische Eigenschaften (Warmeleitfahigkeit, GieBbarkeit, Umformbarkeit, Zerspanbarkeit)
¢ Mechanische Eigenschaften (Zugfestigkeit, Druckfestigkeit, Elastizitat, Plastizitat)

e Chemische Eigenschaften (Korrosions-, Sdure- und Laugenbestandigkeit)

Der Grundbestandteil eines jeden Kunststoffes sind Polymere. Ein Kunststoff (Polymer) ist im eigentlichen Sinn
nichts weiter als eine Art chemische Molekulkette (Kettenbildung). Ein Glied dieser Kette ist als Monomereinheit
zu bezeichnen. Werden mindestens drei Monomere gebiindelt, spricht man von einem Polymer. Bei der Herstel-
lung (Polyreaktion) verbinden sich somit einzelne (identische) Monomere zu Polymeren. Und das millionenfach.
Insbesondere die technischen Eigenschaften wie Formbarkeit, unterschiedliche Harte- oder Elastizitatsgrade so-
wie die Bestandigkeit gegen Warme und chemische Einflisse machen Kunststoffe auch fiir die Orthopadie-tech-
nik interessant. Hier werden mehrheitlich synthetische Kunststoffe (Polymere) auf Kohlenstoffbasis verarbeitet
(PE, PP, PVC, PETG usw.).

Die Geschichte der Kunststoff-Fertigung reicht zurtick bis ins 17. Jahrhundert. Eines der ersten Produkte war der

Naturgummi (Latex). Heute sind PE, PP und PS (Polystyrol) die am haufigsten verwendeten Kunststoffe.



Man unterteilt moderne Kunststoffe in drei Hauptgruppen

Thermoplaste

Dieser Kunststoff ist durch Warmezufuhr
formbar und kann deshalb durch ein Um-
formverfahren in jede gewiinschte Form
gebracht werden. Nach der Abkihlung
bleibt das Material genau in dieser Form er-
halten. Ein groBer Vorteil besteht darin, dass
dieser Prozess umkehrbar ist.

Die Mehrheit der heute verwendeten
Kunststoffe sind Thermoplaste, vor allem

PE und PP.

Duroplaste

Ausgehartete Duroplaste sind in der Regel
hart und spréde und in weiteren Fertigungs-
prozessen lediglich mechanisch bearbeitbar.
Ein Nachteil dieses Kunststoffes ist, dass die
Erwdrmung von Duroplasten nicht zu einer
plastischen Verformbarkeit fuhrt.

Zu beachten ist auch, dass sie die bei der
Bearbeitung entstehende Warme nur be-
dingt oder gar nicht abfihren. Dadurch
kann beim Sagen, Frasen oder Schleifen
die Bearbeitungsqualitat stark beeinflusst
werden.

Elastomere

Diese Kunststoffart ist ausschlieBlich
elastisch bzw. flexibel, d.h. ein Produkt,
das aus Elastomeren hergestellt wurde,
wird sich bei duBerem Einwirken von Kraft
verformen. Bei Entlastung geht das Produkt
(z. B. ein Gummiring) wieder in die
urspriingliche Form zurtck.

Generell konnen Elastomere spanlos ver-
formt werden. Die Verformung ist jedoch
nicht dauerhaft. Da sie aber durch Er-
warmung nicht weich werden, findet man
Elastomere vermehrt bei Hygieneartikeln.




Kunststoffe

Nachfolgend finden Sie einige wichtige Kurzbezeichnungen fur Kunststoffe, die auch in der Orthopadietechnik

verwendet werden

EVA

PE

PETG

PP

PMMA

PS

PVC

Ethylenvinylacetat. Ein Copolymer mit hoher Warmebestandigkeit. Einsatz in der Orthopadietechnik

oftmals als Polstermaterial. Andere Branchen stellen aus EVA u. a. Elektrokabel oder Duschvorhange her.

Polyethylen. Einer der bekanntesten thermoplastischen Kunststoffe. Sehr bestandig gegen duBere
Einflisse. Die zwei wichtigsten Arten sind HDPE — (high density), PE mit hoher Dichte und somit ein
festes PE, welches im Niederdruckverfahren hergestellt wird (Getrankekasten) und LDPE — (low
density), PE mit niedriger Dichte, was einem eher weichen Material entspricht, da es im Hochdruck-

verfahren hergestellt wird (Mullsacke).

Polyethylenterephthalat. Kunststoff, der urspriinglich aus der Familie der Polyester kommt.
Im alltaglichen Leben bekannt geworden durch die PET-Flasche. Mit dem Zusatz Glycol (G) wird das PET

in der Orthopadietechnik gerne als Testschaftmaterial eingesetzt.

Polypropylen. Aus der Familie der Polyolefine. Meist hart und fest, aber mechanisch sehr belastbar.

Wird industriell haufig fur Lebensmittelverpackungen eingesetzt.

Polymethylmethacrylat. Glasahnlicher Thermoplast und besser bekannt als Plexiglas oder Altuglas.

Oftmals in der Zahnmedizin als Prothesenmaterial eingesetzt.

Polystyrol. Ein glasklarer oder transparenter Kunststoff, der hart, aber schlagempfindlich ist. Hat gute
elektrische Eigenschaften und wird in der Industrie oft fir Gehause von Elektrogeraten eingesetzt.
Ist aber auch massentauglich wie z. B. als CD-Hdlle oder Joghurtbecher. Deutlich bekannter ist PS im

geschdumten Zustand und erlangte durch den Namen Styropor groBen Bekanntheitsgrad.

Polyvinylchlorid. In der Regel ein hartes und sprodes Material. Man unterscheidet Weich-PVC, hieraus

wird u. a. Kunstleder hergestellt und Hart-PVC, aus dem z. B. Fensterprofile gefertigt werden.




Kunststoffe von Streifeneder fir die Verwendung in der Orthopadie-Technik

Geschaumte Kunststoffe

PU-Schaum PE-Schaum EVA
z. B. PPT z. B. Varioform z. B. Evazote
z. B. Orthoprene (Neoprene) z. B. Colorfoam z. B. Nora-Produkte

wie Lunasoft und Lunalastik

Gegossene Kunststoffe
Acrylglas
z. B. Streifycryl
z. B. Altuglas

Gespritzte und gewalzte Kunststoffe

PE PP Polykondensat EVA (als LDPE)
z. B. Streifylen z. B. Streifydur z. B. PETG z. B. Streifyflex
z. B. Streifycolor z. B. Colordur mit Glycol-Zusatz, um das Kunst-
z. B. Streifylast stoffmaterial widerstandsfahiger

und langlebiger zu machen

Gepresste Kunststoffe
PE-HMW PE-UHMW
z. B. RCH 500 z. B. RCH 1000

Niedertemperatur PE
Polymercompound

z. B. Streifytherm



Tiefziehmaterialien — auf einen Blick

Tiefzieh-
material
Bezeichnung

PET (G)
(Polyethy-
len-terephtha-
lat - Glykol)

Streifytec
Steif
(Polystyrol)

Streifydur
(Polypropylen)

Streifylast Plus
LDPE

(Low Density
Poly-ethylen -
Weich-PE)

Streifyflex
(EVA,
Ethylvinylace-
tat)

Streifyflex
Black
(EVA)

Streifyflex
Super Plus
(EVA)

Streifytec
flexibel
(lonomer)

MaBe

400 x 400 x 8,
10, 12, 15 und
20 mm

400 x 400 x 8,
10, 12 und
15 mm

400 x 400 x 8,
10, 12, 15 und
20 mm

400 x 400 x 10
und 12 mm

400 x 400 x 9,
12 und 14 mm

400 x 400 x 9,
12, 14 und
18 mm

400 x 400 x 12
und 17 mm

400 x 400 x
4.7,6.3,85
und 11 mm

Bestell-Nr.

111P68/..

111P170/..

111P63/..

111P97/..

111P62/..

111P71/..

111P99/..

111P174/..

Verwendung

Probeschéfte,
Interimsschafte

Probeschafte,
Interimsschafte

Container-Schaft-

technik,

CAT-CAM-Schaft-
technik, selbsttra-
gende Prothesen-

schafte

Container-Schaft-

technik,

CAT-CAM-Schaft-

technik,
Innenschéfte,
Oberschen-
kel-Formringe

fr sehr weiche,
flexible
Innenschafte

in Oberschen-
kel-prothesen,
ISNY-Technik

fiir sehr weiche,
flexible
Innenschafte

in Oberschen-
kel-prothesen,
ISNY-Technik

weiche, flexible
Innenschafte

in Oberschen-
kel-prothesen,
ISNY-Technik,
CAT-CAM-Tech-
nik und speziell
fiir anatomische
Schaft-Formen
(MAS)

festes Tiefzieh-
material fur

teilflexible Innen-

schafte, dinnere
Materialstarken
eignen sich fur
bruchsichere Ge-
sichtsmasken

Eigenschaften

glasklar, hart,
thermoplastisch
verformbar,
schweiBbar,
schlagzah,

kein Schrumpf

blau-transluzent,
hart, thermo-plas-
tisch verformbar,
schlagzah,
bruchsicher,

kein Schrumpf

milch-weiB-trans-
parent, thermo-
plastisch verform-
bar, sehr fest,
hohe Steifigkeit,
korperflussig-
keit-resistent,
hohe Warme-
flieB-fahigkeit

milch-weiB-trans-
parent, ther-
moplastisch,
semi-elastisch,
korperflussig-
keit-resitent,
wachs-artige
Oberflache

transluzent,
thermoplastisch
verformbar,
verschweiBbar,
dauerelastisch,
kein Schrumpf

schwarz,
thermoplastisch
verformbar,
verschweiBbar,
dauerelastisch,
kein Schrumpf

milchige Farbe,
thermoplastisch
verformbar,
dauerelastisch,
wachsartige Ober-
flache

klar bis translu-
zent, thermoplas-
tisch verformbar,
je nach Wand-
starke fest bis
teilflexibel

Verarbeitungs-
temperatur

je nach
Materialstarke
ca. 160 - 170 °C

je nach
Materialstarke
ca. 160 - 170 °C

je nach
Materialstarke
ca. 185 -200 °C

je nach
Materialstarke
ca. 150 °C

je nach
Materialstarke
ca. 130 - 135 °C

je nach
Materialstarke
ca. 130 -135°C

je nach
Materialstarke
ca. 160 °C

je nach
Materialstarke
ca. 160 °C

techn. Zusatz-
informationen

PET(G)-Material trocken
lagern, Verklebungen mit
Acrylharz (Siegelharz-Hand-
laminat) & Spachtelmasse
flihrt zu Materialverspro-
dung und Bruch. Schaft-
sicherung mittels Synthe-
tic-Steifverband vorziehen.

Temperaturangabe einhal-
ten. Ein zu geringer Abstand
zu den Infrarot-Heizelemen-
ten fuhrt zu einer Blasenbil-
dung im Material.

Kein nasses Gipsmodell,
Gipsmodell anwarmen,
abends tiefziehen und Va-
kuumanlage nicht ausschal-
ten, langsames Abkuhlen
ist wichtig, zu schnelles
Abkuhlen fuhrt zu starkem
Schrumpf.

Zur Isolierung zum Modell
eignet sich der Vaku-
um-Strumpf Bestell-Nr. 95P2
sehr gut, alternativ kann die
Ruckseite des PE-Thermo-
stoff Bestell-Nr. 8T26/.. bzw.
8T52 verwendet werden.

Trockenes, angewarmtes
und geglattetes Gipsmodell,
Silikonspray zur besseren
Isolierung verwenden. Luft-
kanale bei Hinterschneidun-
gen in das Modell bohren,
in die Bohrkanale Dacronfilz
Bestell-Nr. 140P41 stecken.

Trockenes, angewarmtes
und geglattetes Gipsmodell,
Silikonspray zur besseren
Isolierung verwenden. Luft-
kanale bei Hinterschneidun-
gen in das Modell bohren,
in die Bohrkanale Dacronfilz
Bestell-Nr. 140P41 stecken.

Trockenes, angewarmtes
und geglattetes Gipsmodell,
Silikonspray zur besseren
Isolierung verwenden. Luft-
kanale bei Hinterschneidun-
gen in das Modell bohren,
in die Bohrkanale Dacronfilz
Bestell-Nr. 140P41 stecken.

Zur Isolierung zum Modell
eignet sich der Vaku-
um-Strumpf Bestell-Nr. 95P2
sehr gut, alternativ kann die
Ruckseite des PE-Thermo-
stoff Bestell-Nr. 8T726/.. bzw.
8T52 verwendet werden.



Tiefzieh-
material
Bezeichnung

Streifytec
Extra-Soft
(EVA)

Streifytec

Extra-Soft
mit Silikon
(EVA)

Streifytec Excel
(EVA)

MaBe

400 x 400 x 9
und 12 mm

400 x 400 x 9
und 12 mm

400 x 400 x 10,
12 und 15 mm

Bestell-Nr.

111P176/..

111P178/..,
111P179/..

111P183/..

Verwendung

fr sehr weiche,
flexible
Innenschafte

in Oberschen-
kel-prothesen,
ISNY-Technik

wie Streifyflex,
Silikonzusatz
erhoht die An-
haftung an die
Stumpfhaut,
dunne Material-
starken eignen
sich gut fur die
Armprothetik

fir sehr weiche,
flexible
Innenschafte

in Oberschen-
kel-prothesen,
ISNY-Technik

Eigenschaften

transluzent,
thermoplastisch

je nach

verformbar, ca. 135 °C
verschweiBbar,

dauerelastisch,

kein Schrumpf

milchige Farbe, je nach

thermoplastisch

verformbar, ca. 150 °C
dauerelastisch,

wachsartige Ober-

flache

transluzent, je nach

thermoplastisch
verformbar,
verschweiBbar,
dauerelastisch,
kein Schrumpf

Verarbeitungs-
temperatur

Materialstarke

Materialstarke

Materialstarke
ca. 135 °C

techn. Zusatz-
informationen

Trockenes, angewarmtes
und geglattetes Gipsmodell,
Silikonspray zur besseren
Isolierung verwenden. Luft-
kanale bei Hinterschneidun-
gen in das Modell bohren,
in die Bohrkanale Dacronfilz
Bestell-Nr. 140P41 stecken.

Trockenes, angewarmtes
und geglattetes Gipsmodell,
Silikonspray zur besseren
Isolierung verwenden. Luft-
kandle bei Hinterschneidun-
gen in das Modell bohren,
in die Bohrkandle Dacronfilz
Bestell-Nr. 140P41 stecken.

Trockenes, angewarmtes
und geglattetes Gipsmodell,
Silikonspray zur besseren
Isolierung verwenden. Luft-
kandle bei Hinterschneidun-
gen in das Modell bohren,
in die Bohrkandle Dacronfilz
Bestell-Nr. 140P41 stecken.
Weichstes Tiefziehmaterial

im Sortiment.







Kunststoffe

Streifylen®

Material
« professionelles Polyethylen-Material fur die Orthopédietechnik

Verwendung
« hervorragend zur Herstellung von Nachtschienen, Lagerungsschalen und
Korsetten geeignet

Eigenschaften

schweiBbar

tiefziehfahig

treibfahig

sehr geringer Materialschrumpf

Verformungstemperatur ca. 120 °C (111P17/1, 111P19/1)
Verformungstemperatur ca. 120-140 °C (111P17/2)
Verformungstemperatur ca. 165-175 °C (111P17/3-111P17/8, 11P19/3-
111P19/5)

VE = 1 Platte (2 gm)

Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
2000 x 1000 x 1 mm weif 111P171
2000 x 1000 x 2 mm weif3 111P17/2
2000 x 1000 x 3 mm weif3 111P17/3
2000 x 1000 x 4 mm wei 111P17/4
2000 x 1000 x 5 mm weif 111P17/5
2000 x 1000 x 6 mm weif 111P17/6
2000 x 1000 x 8 mm weif 111P17/8
2000 x 1000 x T mm haut 111P19/1
2000 x 1000 x 3 mm haut 111P19/3
2000 x 1000 x 4 mm haut 111P19/4
2000 x 1000 x 5 mm haut 111P19/5

r Verwenden Sie je nach Ofentyp immer eine saubere PTFE-
Beschichtung; Talkum oder aggressive Reinigungsmittel (z. B.
Aceton) schadigen die Materialoberflache. Je trockener das Modell
ist, desto weniger Materialschrumpf ist feststellbar.
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Kunststoffe
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Streifycolor®

Material
« Polyethylen-Material fir die Orthopadietechnik
« Farbe: schwarz

Verwendung
« zur Herstellung von steiferen Lagerungsschienen und Entlastungsorthesen
geeignet

Eigenschaften

« aufgrund der schwarzen Farbe steifer als weiBes Streifylen
« schweiBbar

« tiefziehfahig

« Verformungstemperatur ca. 165-180 °C

VE =1 Platte (2 gm)

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
2000 x 1000 x 2 mm 111P20/2
2000 x 1000 x 3 mm 111P20/3
2000 x 1000 x 4 mm 111P20/4
2000 x 1000 x 5 mm 111P20/5
2000 x 1000 x 6 mm 111P20/6
2000 x 1000 x 10 mm 111P20/10
2000 x 1000 x 15 mm 111P20/15
2000 x 1000 x 20 mm 111P20/20

J Verwenden Sie je nach Ofentyp immer eine saubere PTFE-
Beschichtung; Talkum oder aggressive Reinigungsmittel (z. B.
Aceton) schadigen die Materialoberflache.

Streifylast®/Trolen

Material
« Weich-Polyethylen fir die Orthopadietechnik
« Farbe: milchig-wei3

Verwendung

« hervorragend zur Herstellung von teilflexiblen Orthesen, Laschen und
Einsatzen geeignet

« dlnnes (1-2 mm) Streifylast®/Trolen wird auch haufig als Aufschaumbhilfe
verwendet

Eigenschaften

« tiefziehfahig

« bei hoheren Temperaturen schwei3bar
« Verformungstemperatur ca. 130-160 °C

VE = 1 Platte (2 gm)

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
2000 x 1000 x 1 mm 111P29/1
2000 x 1000 x 2 mm 111P29/2
2000 x 1000 x 3 mm 111P29/3
2000 x 1000 x 4 mm 111P29/4
2000 x 1000 x 5 mm 111P29/5

J Verwenden Sie je nach Ofentyp immer eine saubere PTFE-
Beschichtung; Talkum oder aggressive Reinigungsmittel (z. B.
Aceton) schadigen die Materialoberflache.



Kunststoffe

Streifylast®

Material
« Weich-Polyethylen fir die Orthopadietechnik
« Farbe: haut

Verwendung
« hervorragend zur Herstellung von teilflexiblen Orthesen, Laschen und
Einsatzen geeignet

Eigenschaften

« tiefziehfahig

« bei htheren Temperaturen schweiBbar
« Verformungstemperatur ca. 130-160 °C

VE =1 Platte (2 gm)

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
2000 x 1000 x 3 mm 111P30/30
2000 x 1000 x 4,5 mm 111P30/45

r Verwenden Sie je nach Ofentyp immer eine saubere PTFE-
Beschichtung; Talkum oder aggressive Reinigungsmittel (z. B.
Aceton) schadigen die Materialoberflache.

Streifydur®

Material
« Polypropylen
« Farbe: milchig-weiB/transparent

Verwendung
« zur Herstellung von Lagerungsschienen und Orthesen geeignet

Eigenschaften

« schweiBbar

- tiefziehfahig

« Verformungstemperatur ca. 175-190 °C

VE = 1 Platte (2 gm)

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
2000 x 1000 x 1T mm 111P25/1
2000 x 1000 x 2 mm 111P25/2
2000 x 1000 x 3 mm 111P25/3
2000 x 1000 x 4 mm 111P25/4
2000 x 1000 x 5 mm 111P25/5

r Verwenden Sie je nach Ofentyp immer eine saubere PTFE-
Beschichtung; Talkum oder aggressive Reinigungsmittel (z. B.
Aceton) schadigen die Materialoberflache.
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Kunststoffe

Streifydur® Ortho

Material

extrudiertes Copolymer (PP-Blend)
Farbe: wei3

Verwendung
« zur individuellen Herstellung von semiflexiblen Lagerungsschienen, Inlays

und Orthesen geeignet

Eigenschaften

einfarbbar
semiflexibel

geringer Schrumpf

bruchfest

kratzfest

leicht

gut schneid- schleif- und polierbar
physiologisch unbedenklich

schweiBbar

tiefziehfahig

Verformungstemperatur ca. 180-195 °C

VE = 1 Platte

Abmessungen L x B x H
2000 x 1000 x 2 mm
2000 x 1000 x 3 mm
2000 x 1000 x 4 mm

Das Material ist sehr gut fur semiflexible Inlays geeignet.

J

Bestell-Nr.
111P127/2
111P127/3
111P127/4

Verwenden Sie je nach Ofentyp immer eine saubere PTFE-
Beschichtung; Talkum oder aggressive Reinigungsmittel (z. B.
Aceton) schadigen die Materialoberflache.
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Streifydur® Plus

Material
« speziell fur die Orthopédietechnik entwickeltes Polypropylen (PP-Blend)

Farbe: milchig-wei3

Verwendung
« optimal zur Herstellung von AFOs, DAFOs und anderen Orthesen geeignet

Eigenschaften

tiefziehfahig
schweiBbar
Verformungstemperatur ca. 185-200 °C

VE = 1 Platte (2 gm)

J

Abmessungen L x B x H
2000 x 1000 x 2 mm
2000 x 1000 x 3 mm
2000 x 1000 x 4 mm
2000 x 1000 x 5 mm
2000 x 1000 x 6 mm

Bestell-Nr.
111P125/2
111P125/3
111P125/4
111P125/5
111P125/6

Verwenden Sie je nach Ofentyp immer eine saubere PTFE-
Beschichtung; Talkum oder aggressive Reinigungsmittel (z. B.
Aceton) schadigen die Materialoberflache.



Kunststoffe

Copolymer

Material

« Spezial-Polyethylen-Polypropylen-Mischung

Verwendung

« optimal zur Herstellung von Orthesen, Lagerungsschienen und Korsetten

geeignet

Eigenschaften
« tiefziehfahig
« schweiBbar
« schlagzah

« Verformungstemperatur ca. 175-190 °C

VE =1 Platte (2 gm)

Abmessungen L x B x H
2000 x 1000 x 2 mm
2000 x 1000 x 3 mm
2000 x 1000 x 4 mm
2000 x 1000 x 5 mm
2000 x 1000 x 6 mm
2000 x 1000 x 2 mm
2000 x 1000 x 3 mm
2000 x 1000 x 4 mm
2000 x 1000 x 5 mm
2000 x 1000 x 6 mm

Farbe

weil
weif
weil
weil
weif3
haut
haut
haut
haut
haut

Bestell-Nr.
111P150/2
111P150/3
111P150/4
111P150/5
111P150/6
111P151/2
111P151/3
111P151/4
111P151/5
111P151/6

r Verwenden Sie je nach Ofentyp immer eine saubere PTFE-
Beschichtung; Talkum oder aggressive Reinigungsmittel (z. B.
Aceton) schadigen die Materialoberflache.

www.streifeneder.de/op
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Kunststoffe

Streifylit Duo

Material

« Polyolefin-Blend mit Schaumstoffkaschierung, PO-Film
« Farbe Kunststoff: milchig transparent

« Farbe Schaumstoff : anthrazit

Verwendung
« zur Herstellung von individuellen Lagerungsschienen mit integriertem Polster
in einem Tiefziehvorgang

Eigenschaften

- tiefziehfahig

- einfarbbar

« leicht

« geringer Schrumpf

« bruchfest

« kratzfest

« gut schneid- schleif- und polierbar
« Verformungstemperatur ca. 160°C

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1000 x 1200 x 4,5 mm 111P500/4,5

Das Material ist nicht fur lasttragende Hilfsmittel geeignet.

Mit der Schaumstoffseite nach unten im Infrarotofen auf einer

J sauberen PTFE-Beschichtung erhitzen. Nach Fertigstellung der
Lagerungsschiene den Schaumstoff durch kurzes Erhitzen mit
einem HeiBluftfon zurickstellen.
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Kunststoffe

RCH 500

Material
« gepresstes Niederdruck-Polyethylen (PE-HMW)

Verwendung
« fur sehr feste und stabile Orthesen (z. B. FuBheberorthesen) geeignet

Eigenschaften

« tiefziehfahig

« treibfdhig

« Verformungstemperatur ab ca. 170 °C

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
1930 x 930 x 2 mm natur-wei3 111P130/2
1930 x 930 x 3 mm natur-weif3 111P130/3
1930 x 930 x 4 mm natur-weil 111P130/4
1930 x 930 x 5 mm natur-wei3 111P130/5
1930 x 930 x 6 mm natur-weif3 111P130/6
1930 x 930 x 8 mm natur-weil 111P130/8
1930 x 930 x T mm haut 111P132/1
1930 x 930 x 2 mm haut 111P132/2
1930 x 930 x 3 mm haut 111P132/3
1930 x 930 x 4 mm haut 111P132/4
1930 x 930 x 5 mm haut 111P132/5
1930 x 930 x 6 mm haut 111P132/6
1930 x 930 x 8 mm haut 111P132/8
1910 x 920 x 2 mm batik 111P140/2
1910 x 920 x 3 mm batik 111P140/3
1910 x 920 x 4 mm batik 111P140/4
1910 x 920 x 5 mm batik 111P140/5

r Verwenden Sie je nach Ofentyp immer eine saubere PTFE-
Beschichtung; Talkum oder aggressive Reinigungsmittel (z. B.
Aceton) schadigen die Materialoberflache.
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Kunststoffe

PET

Material
« Polyethylenterephthalat-Glucol (PETG)
« Farbe: glasklar

Verwendung
« bestens geeignet zum Tiefziehen, flr Probeorthesen und Gesichtsmasken
nach Verbrennungen

Eigenschaften

« physiologisch unbedenklich

« desinfizierbar

« sehr hohe Bruchfestigkeit

« kein erkennbarer Schrumpf

« Verformungstemperatur ca. 160-170 °C

VE = 1 Platte (2 gm)

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
2000 x 1000 x 2 mm 111P18/2
2000 x 1000 x 3 mm 111P18/3
2000 x 1000 x 4 mm 111P18/4
2000 x 1000 x 5 mm 111P18/5
2000 x 1000 x 6 mm 111P18/6
2000 x 1000 x 8 mm 111P18/8

r PET-Material trocken lagern. PETG neigt in Verbindung mit
Siegelharz-Handlaminate aufgrund der im Siegelharz enthaltenen
Losungsmittel zur Versprédung. Zur Sicherung von Probeschaften
verwenden Sie bitte unsere Cellacast Xtra-Stutzverbande
Bestell-Nr. 99P40.
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Kunststoffe

PET

Material
« Polyethylenterephthalat-Glucol (PETG)
« Farbe: glasklar

Verwendung
« flr Interims- und Probeschéafte sowie Gesichtsmasken

Eigenschaften

« physiologisch unbedenklich

« desinfizierbar

« sehr hohe Bruchfestigkeit

« kein erkennbarer Schrumpf

« Verformungstemperatur ca. 160-170 °C

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
400 x 400 x 8 mm 111P68/8
400 x 400 x 10 mm 111P68/10
400 x 400 x 12 mm 111P68/12
400 x 400 x 15 mm 111P68/15
400 x 400 x 20 mm 111P68/20
1200 x 800 x 8 mm 111P67/8
1200 x 800 x 10 mm 111P67/10
1200 x 800 x 12 mm 111P67/12
1200 x 800 x 15 mm 111P67/15
1200 x 800 x 20 mm 111P67/20

r PET-Material trocken lagern. PETG neigt in Verbindung mit
Siegelharz-Handlaminate aufgrund der im Siegelharz enthaltenen
Losungsmittel zur Verspréodung. Zur Sicherung von Probeschaften
verwenden Sie bitte unsere Cellacast Xtra-Stutzverbande Bestell-
Nr. 99P40.
Durch die Verwendung von Antihaftschablonen Bestell-Nr.
168P75/S wird das Tiefziehen erleichtert.
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Kunststoffe

Streifydur®

Material

Polypropylen
Farbe: milchig-weif3

Verwendung
« fur selbsttragende Container-Schafte geeignet (z. B. CAT-CAM-Technik)

Eigenschaften

hohe Steifigkeit

korperschweiBresistent

desinfizierbar

tiefziehfahig

schweiBbar

hohe WarmeflieBfahigkeit
Verformungstemperatur ca. 185-200 °C

VE = 1 Platte

J

Abmessungen L x B x H
400 x 400 x 8 mm
400 x 400 x 10 mm
400 x 400 x 12 mm
400 x 400 x 15 mm

400 x 400 x 20 mm

Bestell-Nr.
111P63/8

111P63/10
111P63/12
111P63/15
111P63/20

Durch die Verwendung von Antihaftschablonen Bestell-Nr.
168P75/S wird das Tiefziehen erleichtert.
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Streifylast Plus

Material

Polyethylen mit geringer Dichte (LDPE)
Farbe: milchig-weif3

Verwendung
« fur Innenschafte und Container-Schafte geeignet (z. B. CAT-CAM-Technik)

Eigenschaften

semi-elastisch
tiefziehfahig
Verformungstemperatur ca. 150 °C

VE = 1 Platte

J

Abmessungen L x B x H
400 x 400 x 10 mm
400 x 400 x 12 mm

400 x 400 x 15 mm
2000 x 1000 x 10 mm
2000 x 1000 x 12 mm
2050 x 850 x 15 mm

Bestell-Nr.
111P97/10
111P97/12
111P97/15
111P96/10
111P96/12
111P96/15

Durch die Verwendung von Antihaftschablonen Bestell-Nr.
168P75/S wird das Tiefziehen erleichtert.



Kunststoffe

Streifyflex

Material
« Ethylenvinylacetat (EVA)
« Farbe: transluzent

Verwendung
« fur flexible Innenschafte insbesondere im Oberschenkel-Bereich
(ISNY-Schaft-Technik) geeignet

Eigenschaften

« dauerelastisch

« tiefziehfahig

« Verformungstemperatur ca. 130-135 °C

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
400 x 400 x 9 mm 111P62/9
400 x 400 x 12 mm 111P62/12
400 x 400 x 14 mm 111P62/14

r Durch die Verwendung von Antihaftschablonen Bestell-Nr.
168P75/S wird das Tiefziehen erleichtert.

Streifyflex Black

Material
« Ethylenvinylacetat (EVA)
« Farbe: schwarz

Verwendung
« fr flexible Innenschafte insbesondere im Oberschenkel-Bereich
(ISNY-Schaft-Technik) geeignet

Eigenschaften

« dauerelastisch

« tiefziehfahig

« Verformungstemperatur ca. 130-135 °C

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
400 x 400 x 9 mm 111P71/9
400 x 400 x 12 mm 111P71/12
400 x 400 x 14 mm 111P71/14
400 x 400 x 18 mm 111P71/18

r Durch die Verwendung von Antihaftschablonen Bestell-Nr.
168P75/S wird das Tiefziehen erleichtert.
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Kunststoffe
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Streifyflex Super Plus

Material
« Ethylenvinylacetat (EVA)
« Farbe: milchig-weif3

Verwendung
« fur flexible Innenschafte im Oberschenkel-Bereich (M.A.S.-, CAT-CAM- oder
ISNY-Schaft-Technik) geeignet

Eigenschaften
« semi-elastisch
- tiefziehfahig
« Verformungstemperatur ca. 160 °C

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
400 x 400 x 12 mm 111P99/12
400 x 400 x 15 mm 111P99/17

r Durch die Verwendung von Antihaftschablonen Bestell-Nr.
168P75/S wird das Tiefziehen erleichtert.



Kunststoffe

Streifyflex-Tiefziehfolie Transparent

Material
« Ethylenvinylacetat (EVA)
« Farbe: transparent

Verwendung

« als Innenschuhmaterial

« als wasserfeste Schiene

« als Mittelhand-Unterarmschiene

« in der Armprothetik, als FuBprothese (z. B. nach Bellmann)
« flr Prothesenschafte

Eigenschaften

« dauerelastisch

« tiefziehfahig

« hautfreundlich

« desinfizierbar

« Verformungstemperatur ca. 120-135 °C

Verarbeitungshinweise

« Verarbeitungsunterdruck sehr niedrig

« 20 % Vakuumleistung - gemessen mit einem Unterdruckgerat, Vacumat Plus
Bestell-Nr. 168P50

feinmaschige Jersey-Warmehandschuhe Bestell-Nr. 12P12

kurze Transportwege vom Ofen zum Modell

saubere Beschichtung, kein Talkum

in aufgeschweiBte Verstarkungen Luftlocher einstechen, Vermeidung von
Lufteinschlissen

Isolierung zum Modell
« dehnbarer Vakuumstrumpf Bestell-Nr. 95P2/...
« Silikonspray Bestell-Nr. 116P11

Starke VE Bestell-Nr.
1,5 mm 1 gm (Platte) 111P262/1
2 mm 1 gm (Platte) 111P262/2
3 mm 1 gm (Platte) 111P262/3
4 mm 1 gm (Platte) 111P262/4
5 mm 1 gm (Platte) 111P262/5
1,5 mm 5 gm (Rolle) 111P162/1
2 mm 5 gm (Rolle) 111P162/2
3 mm 5 gm (Rolle) 111P162/3
4 mm 5 gm (Rolle) 111P162/4

Streifyflex Tiefziehfolie 1aBt sich gut mit dem Ortec-Spezialkleber
J Bestell-Nr. 118P18 verkleben.
Die zu verklebenden Stellen gut aufrauen und entfetten, beide
Seiten einstreichen, abluften lassen und verpressen.
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Kunststoffe

Streifyflex Color

Material
« Ethylvinylacetat (EVA)

Verwendung

« als Innenschuhmaterial

« als wasserfeste Schiene

« als Mittelhand-Unterarmschiene

« in der Armprothetik, als FuBprothese (z. B. nach Bellmann)
« flr Prothesenschafte

Eigenschaften
« dauerelastisch
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Verarbeitungshinweise

Isolierung zum Modell

tiefziehfahig
hautfreundlich
desinfizierbar

Verformungstemperatur ca. 120-135 °C

Verarbeitungsunterdruck sehr niedrig

20 % Vakuumleistung - gemessen mit einem Unterdruckgerdt, Vacumat Plus

Bestell-Nr. 168P50

feinmaschige Jersey-Warmehandschuhe Bestell-Nr. 12P12
kurze Transportwege vom Ofen zum Modell

saubere Beschichtung, kein Talkum
in aufgeschweiBte Verstarkungen Luftlécher einstechen, Vermeidung von

Lufteinschlissen

« dehnbarer Vakuumstrumpf Bestell-Nr. 95P2/...
« Silikonspray Bestell-Nr. 116P11

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B Starke Farbe Bestell-Nr.
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm  weil3 111P263/...
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm  schwarz 111P264/...
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm  blau 111P265/...
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm hellblau 111P266/...
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm  dunkelblau 111P267/...
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm  rot 111P268/...
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm hellrot 111P269/...
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm  dunkelrot 111P270/...
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm  griin 111P271/...
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm  neon pink 111P272/...
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm  neon gelb 111P273/...
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm  neon grin 111P274/...
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm  gold 111P275/...
1115 x 900 mm 2 mm oder 4 mm  silber 111P276/...

J]

Bestellbeispiel: ,111P263/" + ,2" (2 mm Starke) oder ,4" (4 mm Starke)

Streifyflex Color 1aBt sich gut mit dem Ortec-Spezialkleber Bestell-
Nr. 118P18 verkleben. Die zu verklebenden Stellen gut aufrauen

und entfetten, beide Seiten einstreichen, abliften lassen und

verpressen.



Kunststoffe

Streifytec Steif

Material
« Polystyrol
« Farbe: bldulich transparent

Verwendung
« hervorragend fur hochfeste, dauerbelastbare Interims- und Probeschafte
geeignet

Eigenschaften

« sehr hart

« hohe Bruchfestigkeit

« tiefziehfahig

« Verformungstemperatur ca. 170 °C

VE =1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
400 x 400 x 8 mm 111P170/8
400 x 400 x 10 mm 111P170/10
400 x 400 x 12 mm 111P170/12
400 x 400 x 15 mm 111P170/15

r Durch die Verwendung von Antihaftschablonen Bestell-Nr.
168P75/S wird das Tiefziehen erleichtert.

Streifytec Flexibel

Material
o lonomer
« Farbe: transluzent

Verwendung
« fur Innenschéfte bei Vakuumschafttechnik (VST) oder bruchfeste
Gesichtsmasken geeignet

Eigenschaften

« je nach Schaftwandstarke teilflexibel
« hohe Bruchfestigkeit

« tiefziehfahig

« Verformungstemperatur ca. 165 °C

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
400 x 400 x 8,5 mm 111P174/8
400 x 400 x 11 mm 111P174/11

r Durch die Verwendung von Antihaftschablonen Bestell-Nr.
168P75/S wird das Tiefziehen erleichtert.
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Kunststoffe

Streifytec Extra Soft

Material
« Ethylvinylacetat (EVA)
« Farbe: transluzent

Verwendung
« weiches und flexibles Innenschaftmaterial im Oberschenkelbereich
(ISNY-Technik)

Eigenschaften

« weich

- tiefziehfahig

« Verformungstemperatur ca. 135 °C

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
400 x 400 x 9 mm 111P176/9
400 x 400 x 12 mm 111P176/12

r Durch die Verwendung von Antihaftschablonen Bestell-Nr.
168P75/S wird das Tiefziehen erleichtert.

www.streifeneder.de/op

Streifytec Extra Soft, mit Silikon

Material
« Ethylvinylacetat (EVA) mit Silikonzusatz
« Farbe: milchig-weil3

Verwendung

« weiches und flexibles Innenschaftmaterial im Oberschenkel- oder
Armprothetikbereich (ISNY-Technik)

« besonders gute Haftung an der Stumpfhaut

Eigenschaften

« weich

« tiefziehfahig

« Verformungstemperatur ca. 150 °C

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
400 x 400 x 9 mm 111P178/9
400 x 400 x 12 mm 111P178/12

r Durch die Verwendung von Antihaftschablonen Bestell-Nr.
168P75/S wird das Tiefziehen erleichtert.



Kunststoffe

Streifytec Excel

Material
« Ethylvinylacetat (EVA)
« Farbe: transluzent

Verwendung
« fr sehr weiche und flexible Innenschéfte im Oberschenkelbereich
(ISNY-Technik)

Eigenschaften

« extra weich

« tiefziehfahig

« Verformungstemperatur ca. 135 °C

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
400 x 400 x 10 mm 111P183/10
400 x 400 x 12 mm 111P183/12
400 x 400 x 15 mm 111P183/15

r Durch die Verwendung von Antihaftschablonen Bestell-Nr.
168P75/S wird das Tiefziehen erleichtert.

Streifycryl
Material
« gegossenes Acrylglas

« Farbe: gelb/transparent

Verwendung
« Einlagenbau, Korrektur-Pelotten und Verstarkungsschienen

Eigenschaften
« Verformungstemperatur ca. 170 °C

VE = 1 Platte (1 gm)

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1000 x 1000 x 3 mm 111P65/3
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Kunststoffe

Turbocast

Material
« Niedertemperatur-Polyester

Verwendung
« fur tempordre Korrektur- und Lagerungsschienen geeignet

Eigenschaften

« sehr gut schneid-, dehn- und formbar

« kann nach kurzer Abkuhlzeit auf ca. 40 °C direkt auf der Haut modelliert
werden

« Verarbeitungstemperatur ca. 75-80 °C

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
600 x 410 x 0,8 mm grin 111P81/08
600 x 430 x 1,6 mm grin 111P81/16
600 x 440 x 2,0 mm grin 111P81/20
600 x 450 x 3,0 mm grin 111P81/30
900 x 600 x 3,0 mm grin 111P810/30
600 x 410 x 0,8 mm haut 111P86/08
600 x 430 x 1,6 mm haut 111P86/16
600 x 440 x 2,0 mm haut 111P86/20
600 x 450 x 3,0 mm haut 111P86/30
600 x 450 x 4,0 mm haut 111P86/40
900 x 600 x 3,0 mm haut 111P860/30
900 x 600 x 4,0 mm haut 111P860/40
600 x 410 x 0,8 mm fuchsia 111P87/08
600 x 430 x 1,6 mm fuchsia 111P87/16
600 x 440 x 2,0 mm fuchsia 111P87/20
900 x 600 x 3,0 mm fuchsia 111P870/30
600 x 410 x 0,8 mm gelb 111P88/08
600 x 430 x 1,6 mm gelb 111P88/16
600 x 440 x 2,0 mm gelb 111P88/20
600 x 450 x 3,0 mm gelb 111P88/30
900 x 600 x 3,0 mm gelb 111P880/30
600 x 410 x 0,8 mm blau 111P89/08
600 x 430 x 1,6 mm blau 111P89/16
600 x 440 x 2,0 mm blau 111P89/20
600 x 450 x 3,0 mm blau 111P89/30
900 x 600 x 3,0 mm blau 111P890/30

Aufgrund der Spezialbeschichtungen gibt es keine Verklebungen

J mit der Haut und den Haaren. Geformtes Material lasst sich
durch Erwarmen in den Ursprungszustand zurlickversetzen. Zum
Erwarmen des Niedertemperatur-Polyester-Materials Wasserbad/
Dampfbad Bestell-Nr. 35M1/1 verwenden.
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Kunststoffe
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Turbocast ,, Ortho”

Material

« Niedertemperatur-Polyester

« Farbe: haut

Verwendung

« fur temporéare Korrektur- und Lagerungsschienen geeignet

Eigenschaften

« sehr gut schneid-, dehn- und formbar
« Verarbeitungstemperatur ca. 70 °C

VE = 1 Platte

Abmessungen L x B x H

600 x 440 x 2,0 mm
600 x 900 x 3,2 mm
600 x 900 x 4,0 mm
600 x 430 x 1,6 mm
600 x 440 x 2,0 mm
600 x 440 x 2,0 mm
600 x 450 x 2,5 mm
600 x 450 x 3,2 mm
600 x 440 x 2,0 mm
600 x 450 x 3,2 mm

Ausfuhrung
unperforiert
unperforiert
unperforiert
micro, fein perforiert
micro, fein perforiert
mini, mittel perforiert
mini, mittel perforiert
mini, mittel perforiert
multi, grob perforiert
multi, grob perforiert

Bestell-Nr.
111P82/20
111P82/32
111P82/40
111P83/16
111P83/20
111P84/20
111P84/25
111P84/32
111P85/20
111P85/32

Zum Erwarmen des Niedertemperatur-Polyester-Materials
Wasserbad/Dampfbad Bestell-Nr. 35M1/1 verwenden. Zur

Isolierung der Haut verwenden Sie bitte Kérperschutz-

Trikotschlauch Bestell-Nr. 99P12.

www.streifeneder.de/op
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Polstermaterial

In der modernen Orthopadie- und Orthopadieschuhtechnik werden handwerklich immer komplexere

Versorgungslésungen umgesetzt. Das stellt nicht nur an die fachliche Qualifikation der Orthopéadie- und

Orthopéadieschuhtechniker, sondern auch an die verwendeten Materialien hohe Anforderungen.

Nachfolgend finden Sie eine breite Vielfalt von offenzelligen und geschlossenzelligen Polstermaterialien mit

unterschiedlichen Shorehéarten, Dampfungsgraden und Raumgewichten in einer Vielzahl von Farben.

Geschlossenzellige Schaumstoffe

(z. B. Varioform, Colorfoam, Plastazote)

e Sind thermoplastisch verformbar und gewahr-
leisten dadurch eine passgerechte Patienten-
versorgung

e Harte wird in Shore A angegeben, je niedriger die
Shoreharte, desto weicher ist der Schaumstoff

e Sind in der OT/OST vor allem PE (geschaumtes
Polyethylen) und EVA

(geschaumtes Ethylenvinylacetat)

Offenzellige Schaumstoffe

(z. B. Memory-Schaum, Moltopren)

e Dienen in erster Linie der Lagerung und Polsterung

e Festigkeit wird in Raumgewicht angegeben, je
hoher das RG ausfallt, desto fester ist der
Schaumstoff

® |n der OT werden vor allem Schaume aus

PUR (Polyurethan) verwendet

Alle Polstermaterialien der Streifeneder
ortho.production GmbH sind uneingeschrankt

hautvertraglich und unterliegen standigen,

strengen Qualitatskontrollen.

Deshalb halten wir die Anforderungen des
Medizinproduktegesetzes (MPG) flr Roh-
materialien jederzeit sicher ein.
Selbstverstandlich sind alle unsere Polster-
materialien AZO-farbstofffrei.




Polstermaterial

Plastazote®

Material
« Zellpolyethylen-Schaumstoff

Verwendung
« zur Polsterung von Lagerungs- und Korrekturschienen (z. B. Orthesen bzw.
Einlagen)

Eigenschaften

« geschlossenzelliges, geschdumtes PE

abwaschbar

geeignet zur Verarbeitung mit Streifylen und Streifycolor
Verformungstemperatur je nach Warmequelle ca. 100-130 °C
ca. 15-18 Shore A

Abmessungen LxB xH Farbe VE Bestell-Nr.
2000 x 1000 x 2 mm weiB 2gm 111P21/2
2000 x 1000 x 3 mm weil3 2 gm 111P21/3
2000 x 1000 x 4 mm weil3 2 gm 111P21/4
2000 x 1000 x 5 mm weil 2gm 111P21/5
2000 x 1000 x 6 mm weil3 2gm 111P21/6
2000 x 1000 x 8 mm weil3 2 gm 111P21/8
2000 x 1000 x 10 mm weif 2gm 111P21/10
2000 x 1000 x 12 mm weil3 2 gm 111P21/12
2000 x 1000 x 15 mm weil3 2 gm 111P21/15
2000 x 1000 x 20 mm weif3 2gm 111P21/20
1000 x 1000 x 2 mm haut 1gm 111P28/2
1000 x 1000 x 3 mm haut 1gm 111P28/3
1000 x 1000 x 4 mm haut 1gm 111P28/4
1000 x 1000 x 5 mm haut 1gm 111P28/5
1000 x 1000 x 6 mm haut 1gm 111P28/6
1000 x 1000 x 8 mm haut 1gm 111P28/8
1000 x 1000 x 10 mm haut 1gm 111P28/10
1000 x 1000 x 12 mm haut 1gm 111P28/12
1000 x 1000 x 15 mm haut 1gm 111P28/15
1000 x 1000 x 18 mm haut 1gm 111P28/18
1000 x 1000 x 20 mm haut 1gm 111P28/20
1000 x 1000 x 25 mm haut 1gm 111P28/25

Andere Plattenstarken auf Anfrage lieferbar!
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Polstermaterial

Plastazote®

Material
« Zellpolyethylen-Schaumstoff

Verwendung
« zur Polsterung von Lagerungs- und Korrekturschienen (z. B. Orthesen bzw.
Einlagen)

Eigenschaften

« geschlossenzelliges, geschaumtes PE

« abwaschbar

« geeignet zur Verarbeitung mit Streifylen und Streifycolor

« Verformungstemperatur je nach Warmequelle ca. 100-130 °C
« ca. 15-18 Shore A

VE =1 Platte (2 gm)

Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
2000 x 1000 x 2 mm blau 111P34/2
2000 x 1000 x 3 mm blau 111P34/3
2000 x 1000 x 4 mm blau 111P34/4
2000 x 1000 x 5 mm blau 111P34/5
2000 x 1000 x 6 mm blau 111P34/6
2000 x 1000 x 8 mm blau 111P34/8
2000 x 1000 x 10 mm blau 111P34/10
2000 x 1000 x 12 mm blau 111P34/12
2000 x 1000 x 2 mm rot 111P46/2
2000 x 1000 x 3 mm rot 111P46/3
2000 x 1000 x 4 mm rot 111P46/4
2000 x 1000 x 6 mm rot 111P46/6
2000 x 1000 x 12 mm rot 111P46/12
2000 x 1000 x 3 mm gelb 111P47/3
2000 x 1000 x 4 mm gelb 111P47/4
2000 x 1000 x 6 mm gelb 111P47/6
2000 x 1000 x 2 mm schwarz 111P49/2
2000 x 1000 x 3 mm schwarz 111P49/3
2000 x 1000 x 6 mm schwarz 111P49/6
2000 x 1000 x 8 mm schwarz 111P49/8
2000 x 1000 x 10 mm schwarz 111P49/10
2000 x 1000 x 20 mm schwarz 111P49/20
2000 x 1000 x 4 mm grin 111P48/4
2000 x 1000 x 6 mm grin 111P48/6

Andere Plattenstarken auf Anfrage lieferbar!
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Polstermaterial

Plastazote® perforiert

Material
« Zellpolyethylen-Schaumstoff

Verwendung
« zur Polsterung von Lagerungs- und Korrekturschienen (z. B. Orthesen)

Eigenschaften

« geschlossenzelliges, geschdumtes PE

« abwaschbar

« geeignet zur Verarbeitung mit Streifylen und Streifycolor

« Verformungstemperatur je nach Warmequelle ca. 100-130 °C
« ca. 15-18 Shore A

VE =1 Platte (1 gm)

Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
1000 x 1000 x 3 mm weil 111P44/3
1000 x 1000 x 6 mm weiB 111P44/6
1000 x 1000 x 12 mm weil 111P44/12
1000 x 1000 x 2 mm haut 111P38/2
1000 x 1000 x 3 mm haut 111P38/3
1000 x 1000 x 4 mm haut 111P38/4
1000 x 1000 x 5 mm haut 111P38/5
1000 x 1000 x 6 mm haut 111P38/6
1000 x 1000 x 10 mm haut 111P38/10
1000 x 1000 x 12 mm haut 111P38/12
1000 x 1000 x 18 mm haut 111P38/18
1000 x 1000 x 25 mm haut 111P38/25
1000 x 1000 x 2 mm blau 111P54/2
1000 x 1000 x 3 mm blau 111P54/3
1000 x 1000 x 4 mm blau 111P54/4
1000 x 1000 x 5 mm blau 111P54/5
1000 x 1000 x 6 mm blau 111P54/6
1000 x 1000 x 2 mm rot 111P55/2
1000 x 1000 x 3 mm rot 111P55/3
1000 x 1000 x 4 mm rot 111P55/4
1000 x 1000 x 6 mm rot 111P55/6
1000 x 1000 x 2 mm gelb 111P56/2
1000 x 1000 x 3 mm gelb 111P56/3
1000 x 1000 x 4 mm gelb 111P56/4
1000 x 1000 x 6 mm gelb 111P56/6
1000 x 1000 x 3 mm schwarz 111P57/3
1000 x 1000 x 6 mm schwarz 111P57/6

Andere Plattenstarken auf Anfrage lieferbar!
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Polstermaterial
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Evazote

Material
« EVA-Schaum

Verwendung

« zur Polsterung von Lagerungs- oder Korrekturschienen

« zur Einbettung von prominenten Stellen in Orthesen oder Einlagen

Eigenschaften

« ahnlich Plastazote, jedoch mit besserer Rickstellkraft
« Verformungstemperatur ca. 120 °C

« ca. 5 Shore A, je nach Farbe und Materialstarke

Abmessungen L x B x H

1000 x 1000 x 3 mm
1000 x 1000 x 4 mm
1000 x 1000 x 5 mm
1000 x 1000 x 6 mm
1000 x 1000 x 8 mm
1000 x 1000 x 10 mm
1000 x 1000 x 12 mm
1000 x 1000 x 15 mm
1000 x 1000 x 20 mm
1000 x 1000 x 2 mm
1000 x 1000 x 3 mm
1000 x 1000 x 4 mm
1000 x 1000 x 5 mm
1000 x 1000 x 6 mm
1000 x 1000 x 8 mm
1000 x 1000 x 10 mm
1000 x 1000 x 15 mm

Andere Plattenstarken auf Anfrage lieferbar!

Farbe
wei3
weiB
weiB
weil
weil
weiB
weil3
weil
weif
blau
blau
blau
blau
blau
blau
blau

blau

VE

1gm
1gm
1gm
1gm
1gm
1gm
1gm
Tgm
1gm
1gm
1gm
1gm
1gm
1gm
1gm
1gm
1gm

Bestell-Nr.
111P91/3
111P91/4
111P91/5
111P91/6
111P91/8
111P91/10
111P91/12
111P91/15
111P91/20
111P93/2
111P93/3
111P93/4
111P93/5
111P93/6
111P93/8
111P93/10
111P93/15



Polstermaterial

Streifysoft-Volara

Material
« EVA-Schaum
« Farbe: naturwei3

Verwendung
« optimales Futterungsmaterial fur Korsette und Lagerungsschienen

Eigenschaften

« geschlossenzelliges, geschdumtes PE

« glanzende Oberflache

« desinfizierbar

« thermoplastisch mit anderen thermoplastischen Materialien verschweiBbar
(Streifylast, Streifylen, Copolymer)

« kann mit einer groben oder feinen Schleifhtlse gut bearbeitet werden

« Verformungstemperatur ca. 130-140 °C

VE = 1 Rolle (5 m)

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
5000 x 760 x 3 mm 110P63/3
5000 x 760 x 5 mm 110P63/5
5000 x 760 x 6 mm 110P63/6

orpron batik

Material
« EVA-Schaum

Verwendung
« fur Polsterungen im Orthesen-, Einlagen- und Bettungsbau
« speziell fur Sport- und Kinderversorgungen

Eigenschaften

« Leichtzell-EVA

« beidseitig geschliffen

« geringes spezifisches Eigengewicht

« Verformungstemperatur ca. 90-140 °C

« ca. 35-40 Shore A, je nach Farbe und Materialstarke

VE =1 Platte
Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
ca. 1200 x 1000 x 2 mm schwarz 109P70/2
ca. 1200 x 1000 x 3 mm schwarz 109P70/3
ca. 1200 x 1000 x 4 mm schwarz 109P70/4
ca. 1200 x 1000 x 5 mm schwarz 109P70/5
ca. 1200 x 1000 x 6 mm schwarz 109P70/6
ca. 1200 x 1000 x 3 mm blau 109P72/3
ca. 1200 x 1000 x 4 mm blau 109P72/4
ca. 1200 x 1000 x 6 mm blau 109P72/6
ca. 1200 x 1000 x 3 mm gelb-orange 109P73/3
ca. 1200 x 1000 x 4 mm gelb-orange 109P73/4
ca. 1200 x 1000 x 6 mm gelb-orange 109P73/6
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Polstermaterial

Streifysoft 20

Material
« Polyethylen-Schaumstoff

Verwendung
« fir Weichwandinnentrichter (Soft Socket) bei empfindlichen Beinstimpfen
und kosmetischen Verkleidungen sowie Polsterungen im Orthesenbau

Eigenschaften

« geschlossenzelliger PE-Schaum

« abwaschbar

« Verformungstemperatur ca. 120 °C

« ca. 35 Shore A, je nach Farbe und Materialstarke

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
1000 x 1000 x 2 mm haut 110P62/2
1000 x 1000 x 3 mm haut 110P62/3
1000 x 1000 x 4 mm haut 110P62/4
1000 x 1000 x 5 mm haut 110P62/5
1000 x 1000 x 6 mm haut 110P62/6
1000 x 1000 x 10 mm haut 110P62/10
1000 x 1000 x 2 mm weif3 110P64/2
1000 x 1000 x 3 mm weil 110P64/3
1000 x 1000 x 4 mm weil 110P64/4
1000 x 1000 x 5 mm weif3 110P64/5
1000 x 1000 x 10 mm weil 110P64/10

r Fur die Klebenaht am Weichwandinnentrichter (Soft Socket) den
Forte-Schnellstkleber Bestell-Nr. 118P13 verwenden.

46 www.streifeneder.de/op



Polstermaterial

Varioform

Material
« Polyethylen-Schaumstoff

Verwendung
« fur Polsterungen in Orthesen und fir weichere Innentrichter (Soft Socket)

Eigenschaften

« geschlossenzelliger PE-Schaum

« abwaschbar

« Verformungstemperatur ca. 130 °C

« ca. 30 Shore A, je nach Farbe und Materialstarke

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
1100 x 1100 x 2 mm wei3 111P52/2
1100 x 1100 x 3 mm weil 111P52/3
1100 x 1100 x 4 mm weif3 111P52/4
1100 x 1100 x 5 mm wei 111P52/5
1100 x 1100 x 6 mm weiB 111P52/6
1100 x 1100 x 7 mm weif 111P52/7
1100 x 1100 x 10 mm weif 111P52/10
1100 x 1100 x 15 mm weil 111P52/15
1100 x 1100 x 20 mm weif3 111P52/20
1100 x 1100 x 30 mm wei 111P52/30
1100 x 1100 x 2 mm haut 111P53/2
1100 x 1100 x 3 mm haut 111P53/3
1100 x 1100 x 4 mm haut 111P53/4
1100 x 1100 x 5 mm haut 111P53/5
1100 x 1100 x 6 mm haut 111P53/6
1100 x 1100 x 7 mm haut 111P53/7
1100 x 1100 x 8 mm haut 111P53/8
1100 x 1100 x 10 mm haut 111P53/10
1100 x 1100 x 12 mm haut 111P53/12
1100 x 1100 x 30 mm haut 111P53/30

r Fur die Klebenaht am Weichwandinnentrichter (Soft Socket) den
Forte-Schnellstkleber Bestell-Nr. 118P13 verwenden.
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Polstermaterial

Varioform

Material
« Polyethylen-Schaumstoff

Verwendung
« flr Polsterungen in Orthesen und fiir weichere Innentrichter (Soft Socket)

Eigenschaften

« geschlossenzelliger PE-Schaum

« abwaschbar

« Verformungstemperatur ca. 130 °C

« ca. 30 Shore A, je nach Farbe und Materialstarke

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
1100 x 1100 x 2 mm blau 111P72/2
1100 x 1100 x 3 mm blau 111P72/3
1100 x 1100 x 4 mm blau 111P72/4
1100 x 1100 x 5 mm blau 111P72/5
1100 x 1100 x 6 mm blau 111P72/6
1100 x 1100 x 7 mm blau 111P72/7
1100 x 1100 x 10 mm blau 111P72/10
1100 x 1100 x 12 mm blau 111P72/12
1100 x 1100 x 15 mm blau 111P72/15
1100 x 1100 x 30 mm blau 111P72/30
1100 x 1100 x 2 mm rot 111P73/2
1100 x 1100 x 3 mm rot 111P73/3
1100 x 1100 x 4 mm rot 111P73/4
1100 x 1100 x 5 mm rot 111P73/5
1100 x 1100 x 7 mm rot 111P73/7
1100 x 1100 x 10 mm rot 111P73/10
1100 x 1100 x 15 mm rot 111P73/15
1100 x 1100 x 30 mm rot 111P73/30
1100 x 1100 x 2 mm gelb 111P74/2
1100 x 1100 x 3 mm gelb 111P74/3
1100 x 1100 x 4 mm gelb 111P74/4
1100 x 1100 x 5 mm gelb 111P74/5
1100 x 1100 x 7 mm gelb 111P74/7
1100 x 1100 x 10 mm gelb 111P74/10
1100 x 1100 x 30 mm gelb 111P74/30
1100 x 1100 x 1T mm braun 111P75/1
1100 x 1100 x 2 mm braun 111P75/2
1100 x 1100 x 3 mm braun 111P75/3
1100 x 1100 x 4 mm braun 111P75/4
1100 x 1100 x 5 mm braun 111P75/5
1100 x 1100 x 1T mm schwarz 111P76/1
1100 x 1100 x 2 mm schwarz 111P76/2
1100 x 1100 x 3 mm schwarz 111P76/3
1100 x 1100 x 4 mm schwarz 111P76/4
1100 x 1100 x 5 mm schwarz 111P76/5
1100 x 1100 x 15 mm schwarz 111P76/15
1100 x 1100 x 2 mm pink 111P79/2
1100 x 1100 x 3 mm pink 111P79/3
1100 x 1100 x 4 mm pink 111P79/4
1100 x 1100 x 5 mm pink 111P79/5

r Fur die Klebenaht am Weichwandinnentrichter (Soft Socket) den
Forte-Schnellstkleber Bestell-Nr. 118P13 verwenden.
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Polstermaterial

Varioform perforiert

Material
« Polyethylen-Schaumstoff

Verwendung
« fur Polsterungen im Orthesen- und Einlagenbau

Eigenschaften

« geschlossenzelliger PE-Schaum

« perforiert

« abwaschbar

« Verformungstemperatur ca. 130 °C

« ca. 30 Shore A, je nach Farbe und Materialstarke

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
1100 x 1100 x 2 mm weil 111P52/2P
1100 x 1100 x 3 mm weif 111P52/3P
1100 x 1100 x 4 mm weil 111P52/4P
1100 x 1100 X 5 mm weil 111P52/5P
1100 x 1100 x 2 mm haut 111P53/2P
1100 x 1100 x 3 mm haut 111P53/3P
1100 x 1100 x 4 mm haut 111P53/4P
1100 x 1100 x 5 mm haut 111P53/5P
1100 x 1100 x 2 mm blau 111P72/2P
1100 x 1100 x 3 mm blau 111P72/3P
1100 x 1100 x 4 mm blau 111P72/4P
1100 x 1100 X 5 mm blau 111P72/5P
1100 x 1100 x 2 mm rot 111P73/2P
1100 x 1100 x 3 mm rot 111P73/3P
1100 x 1100 x 4 mm rot 111P73/4P
1100 x 1100 x 5 mm rot 111P73/5P
1100 x 1100 x 2 mm gelb 111P74/2P
1100 x 1100 x 3 mm gelb 111P74/3P
1100 x 1100 x 4 mm gelb 111P74/4P
1100 x 1100 x 5 mm gelb 111P74/5P
1100 x 1100 x 2 mm braun 111P75/2P
1100 x 1100 x 3 mm braun 111P75/3P
1100 x 1100 x 4 mm braun 111P75/4P
1100 x 1100 x 5 mm braun 111P75/5P
1100 x 1100 x 2 mm schwarz 111P76/2P
1100 x 1100 x 3 mm schwarz 111P76/3P
1100 x 1100 x 4 mm schwarz 111P76/4P
1100 x 1100 X 5 mm schwarz 111P76/5P
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Polstermaterial

Colorfoam

Material
« Polyethylen-Schaumstoff

Verwendung
« flr Polsterungen in Orthesen und fiir festere Weichwandinnentrichter
(Soft Socket)

Eigenschaften

« geschlossenzelliger PE-Schaum

« abwaschbar

« gute Ruckstellkraft

« Verformungstemperatur ca. 130-135 °C

« ca. 40-45 Shore A, je nach Farbe und Materialstarke

VE = 1 Platte (1,6 gm)

Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
1800 x 900 x 2 mm weil 110P70/2
1800 x 900 x 3 mm weil 110P70/3
1800 x 900 x 4 mm weil 110P70/4
1800 x 900 x 5 mm weif3 110P70/5
1800 x 900 x 7 mm weif 110P70/7
1800 x 900 x 10 mm weiB 110P70/10
1800 x 900 x 20 mm weil 110P70/20
1800 x 900 x 2 mm haut 110P71/2
1800 x 900 x 3 mm haut 110P71/3
1800 x 900 x 4 mm haut 110P71/4
1800 x 900 x 5 mm haut 110P71/5
1800 x 900 x 7 mm haut 110P71/7
1800 x 900 x 10 mm haut 110P71/10
1800 x 900 x 20 mm haut 110P71/20
1800 x 900 x 2 mm blau 110P72/2
1800 x 900 x 3 mm blau 110P72/3
1800 x 900 x 4 mm blau 110P72/4
1800 x 900 x 5 mm blau 110P72/5
1800 x 900 x 7 mm blau 110P72/7
1800 x 900 x 10 mm blau 110P72/10
1800 x 900 x 2 mm rot 110P73/2
1800 x 900 x 3 mm rot 110P73/3
1800 x 900 x 4 mm rot 110P73/4
1800 x 900 x 5 mm rot 110P73/5
1800 x 900 x 7 mm rot 110P73/7
1800 x 900 x 10 mm rot 110P73/10
1800 x 900 x 2 mm gelb 110P74/2
1800 x 900 x 3 mm gelb 110P74/3
1800 x 900 x 4 mm gelb 110P74/4
1800 x 900 x 5 mm gelb 110P74/5
1800 x 900 x 2 mm grin 110P80/2
1800 x 900 x 3 mm grin 110P80/3
1800 x 900 x 4 mm grin 110P80/4
1800 x 900 x 5 mm grin 110P80/5

Andere Plattenstarken auf Anfrage lieferbar! Aus produktionstechnischen
Grunden kénnen die PlattenmafBe um bis zu 5 % abweichen.

r Fur die Klebenaht am Weichwandinnentrichter (Soft Socket) den
Forte-Schnellstkleber Bestell-Nr. 118P13/... verwenden.
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Polstermaterial

Colorfoam

Material
« Polyethylen-Schaumstoff

Verwendung
« fur Polsterungen im Orthesen- und Einlagenbau

Eigenschaften

« geschlossenzelliger PE-Schaum

« abwaschbar

« gute Ruckstellkraft

« Verformungstemperatur ca. 130-135 °C

« ca. 30-35 Shore A, je nach Farbe und Materialstarke

VE = 1 Platte (1,6 gm) (110P76 — 110P85)VE = 1 Platte (2,2 gm) (110P86)

Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
1800 x 900 x 2 mm schwarz/gelb 110P76/2
2100 x 900 x 3 mm schwarz/gelb 110P76/3
1800 x 900 x 4 mm schwarz/gelb 110P76/4
1800 x 900 x 2 mm schwarz/lila 110P77/2
1800 x 900 x 3 mm schwarz/lila 110P77/3
1800 x 900 x 4 mm schwarz/lila 110P77/4
1800 x 900 x 5 mm schwarz/lila 110P77/5
1800 x 900 x 2 mm schwarz/blau 110P78/2
1800 x 900 x 3 mm schwarz/blau 110P78/3
1800 x 900 x 4 mm schwarz/blau 110P78/4
1800 x 900 x 5 mm schwarz/blau 110P78/5
1800 x 900 x 2 mm schwarz/weif3 110P79/2
1800 x 900 x 3 mm schwarz/weif3 110P79/3
1800 x 900 x 4 mm schwarz/wei3 110P79/4
1800 x 900 x 5 mm schwarz/weif3 110P79/5
1800 x 900 x 2 mm pink/weil3 110P81/2
1800 x 900 x 3 mm pink/weil3 110P81/3
1800 x 900 x 4 mm pink/weil3 110P81/4
1800 x 900 x 5 mm pink/weil3 110P81/5
1800 x 900 x 2 mm lila/bunt 110P85/2
1800 x 900 x 3 mm lila/bunt 110P85/3
1800 x 900 x 4 mm lila/bunt 110P85/4
1800 x 900 x 5 mm lila/bunt 110P85/5
2100 x 1050 x 2 mm rot/bunt 110P86/2
2100 x 1050 x 3 mm rot/bunt 110P86/3
2100 x 1050 x 4 mm rot/bunt 110P86/4
2100 x 1050 x 5 mm rot/bunt 110P86/5

Andere Plattenstarken auf Anfrage lieferbar! Aus produktionstechnischen
Grunden koénnen die PlattenmafBe um bis zu 5 % abweichen.
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Colorfoam perforiert

Material

« Polyethylen-Schaumstoff

Verwendung

« flr Polsterungen im Orthesen- und Einlagenbau

Eigenschaften

geschlossenzelliger PE-Schaum

perforiert
abwaschbar
gute Ruckstellkraft

Verformungstemperatur ca. 135 °C

ca. 40-45 Shore A, je nach Farbe und Materialstarke (einfarbig)

« ca. 30-35 Shore A, je nach Farbe und Materialstarke (Multicolor)

VE = 1 Platte (1,6 gm)

Abmessungen L x B x H

1800 x 900 x 2 mm
1800 x 900 x 3 mm
1800 x 900 x 4 mm
1800 x 900 x 5 mm
1800 x 900 x 2 mm
1800 x 900 x 3 mm
1800 x 900 x 4 mm
1800 x 900 x 5 mm
1800 x 900 x 2 mm
1800 x 900 x 3 mm
1800 x 900 x 4 mm
1800 x 900 x 5 mm
1800 x 900 x 2 mm
1800 x 900 x 3 mm
1800 x 900 x 4 mm
1800 x 900 x 5 mm
1800 x 900 x 2 mm
1800 x 900 x 3 mm
1800 x 900 x 4 mm
1800 x 900 x 5 mm

Farbe
weif
weil
weiB
weif3
haut
haut
haut
haut
blau
blau
blau
blau
rot
rot
rot
rot
gelb
gelb
gelb
gelb

Bestell-Nr.
110P70/2P
110P70/3P
110P70/4P
110P70/5P
110P71/2P
110P71/3P
110P71/4P
110P71/5P
110P72/2P
110P72/3P
110P72/4P
110P72/5P
110P73/2P
110P73/3P
110P73/4P
110P73/5P
110P74/2P
110P74/3P
110P74/4P
110P74/5P

Andere Plattenstarken auf Anfrage lieferbar! Aus produktionstechnischen

Grinden kénnen die PlattenmaBe um bis zu 5 % abweichen.



Polstermaterial

Streifyfoam

Material
« Polyethylen-Schaumstoff

Verwendung
« fUr Polsterungen in Orthesen und fiir festere Weichwandinnentrichter
(Soft Socket)

Eigenschaften

« geschlossenzelliger PE-Schaum

« abwaschbar

« gute Ruckstellkraft

« Verformungstemperatur ca. 130-135 °C

« ca. 35-40 Shore A, je nach Farbe und Materialstarke

VE = 1 Platte (ca. 2-2,4 gm, je nach Materialstarke)

Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
1050 x 2100 x 2 mm haut 110P90/2
1050 x 2100 x 3 mm haut 110P90/3
1050 x 2100 x 4 mm haut 110P90/4
1050 x 2100 x 5 mm haut 110P90/5
1050 x 2100 x 7 mm haut 110P90/7
1050 x 2100 x 10 mm haut 110P90/10
1050 x 2100 x 2 mm blau 110P91/2
1050 x 2100 x 3 mm blau 110P91/3
1050 x 2100 x 4 mm blau 110P91/4
1050 x 2100 x 5 mm blau 110P91/5
1050 x 2100 x 7 mm blau 110P91/7
1050 x 2100 x 10 mm blau 110P91/10
1000 x 2000 x 2 mm wei3 110P92/2
1000 x 2000 x 3 mm weif3 110P92/3
1000 x 2000 x 4 mm weif3 110P92/4
1000 x 2000 x 5 mm wei 110P92/5
1000 x 2000 x 7 mm weif 110P92/7
1000 x 2000 x 10 mm weif 110P92/10

Andere Plattenstarken auf Anfrage lieferbar! Aus produktionstechnischen
Grunden kénnen die PlattenmafBe um bis zu 5 % abweichen.

J FUr die Klebenaht am Weichwandinnentrichter (Soft Socket) den
Forte-Schnellstkleber Bestell-Nr. 118P13/... verwenden.
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Streifyfoam perforiert

Material
« Polyethylen-Schaumstoff

Verwendung
« fUr Polsterungen im Orthesen- und Einlagenbau

Eigenschaften

« geschlossenzelliger PE-Schaum

« perforiert

« abwaschbar

« Verformungstemperatur ca. 130-135 °C

« ca. 35-40 Shore A, je nach Farbe und Materialstarke

VE = 1 Platte (ca. 2-2,4 gm, je nach Materialstarke)

Abmessungen L x B x H Farbe Bestell-Nr.
1050 x 2100 x 2 mm haut 110P90/2P
1050 x 2100 x 3 mm haut 110P90/3P
1050 x 2100 x 4 mm haut 110P90/4P
1050 x 2100 x 5 mm haut 110P90/5P
1000 x 2000 x 2 mm blau 110P91/2P
1000 x 2000 x 3 mm blau 110P91/3P
1000 x 2000 x 4 mm blau 110P91/4P
1000 x 2000 x 5 mm blau 110P91/5P
1000 x 2000 x 2 mm weil 110P92/2P
1000 x 2000 x 3 mm weil 110P92/3P
1000 x 2000 x 4 mm weil 110P92/4P
1000 x 2000 x 5 mm weil 110P92/5P

Andere Plattenstarken auf Anfrage lieferbar! Aus produktionstechnischen
Grunden kénnen die PlattenmaBe um bis zu 5 % abweichen.
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Polstermaterial

Nora®-Lunairmed

Material
« EVA-Polstermaterial
« Farbe: haut

Verwendung

« Polstermaterial besonders geeignet zur Herstellung von Innenschuhen und
im Bettungsbau (orthopéadische Schuhe)

« besonders geeignet fur Rheumatiker und Diabetiker

Eigenschaften

« geschlossenzelliger EVA-Schaum

« sehr niedrige Dichte

« sehr weich

hoch elastisch

abwaschbar

Verformungstemperatur ca. 110-130 °C
ca. 16 Shore A

VE = 1 Platte

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1.080 x 825 x 2 mm 111P101/H2
1.080 x 825 x 3 mm 111P101/H3
1.080 x 825 x4 mm 111P101/H4
1.080 x 825 x 5 mm 111P101/H5
1.080 x 825 x 6 mm 111P101/H6
1.080 x 825 x 8 mm 111P101/H8
1.080 x 825 x 10 mm 111P101/H10
1.080 x 825 x 12 mm 111P101/H12
1.080 x 825 x 24 mm 111P101/H24

Nora®-Lunairmed perforiert

Material
« EVA-Polstermaterial
« Farbe: haut

Verwendung

« Polstermaterial besonders geeignet zur Herstellung von Innenschuhen und
im Bettungsbau (orthopadische MaBschuhe)

« besonders geeignet fuir Rneumatiker und Diabetiker

Eigenschaften

« geschlossenzelliger EVA-Schaum

« perforiert

sehr niedrige Dichte

weich

hoch elastisch

abwaschbar

Verformungstemperatur ca. 110-130 °C
ca. 16 Shore A

VE =1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1.080 x 825 x 3 mm 111P101/H3P
1.080 x 825 x 6 mm 111P101/H6P

www.streifeneder.de/op 55



Polstermaterial

Nora®-Lunairflex

Material
« EVA-Polstermaterial
« Farbe: haut

Verwendung
« Polstermaterial besonders geeignet zur Herstellung von Innenschuhen und
im Bettungsbau (orthopéadische Schuhe)

Eigenschaften

« geschlossenzelliger EVA-Schaum

« sehr niedrige Dichte

« weich

hoch elastisch

abwaschbar

Verformungstemperatur ca. 110-130 °C
ca. 22 Shore A

VE = 1 Platte

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1.200 x 750 x 3 mm 111P106/H3
1.200 x 750 x 4 mm 111P106/H4
1.200 x 750 x 5 mm 111P106/H5
1.200 x 750 x 6 mm 111P106/H6
1.200 x 750 x 8 mm 111P106/H8
1.200 x 750 x 12 mm 111P106/H12
1.200 x 750 x 24 mm 111P106/H24

Nora®-Lunairflex perforiert

Material
« EVA-Polstermaterial
« Farbe: haut

Verwendung
« Polstermaterial besonders geeignet zur Herstellung von Innenschuhen und
im Bettungsbau (orthopéadische Schuhe)

Eigenschaften

« geschlossenzelliger EVA-Schaum

« perforiert

« sehr niedrige Dichte

« weich

« hoch elastisch

« abwaschbar

« Verformungstemperatur ca. 110-130 °C
« ca. 22 Shore A

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1200 x 750 x 3 mm 111P106/H3P
1200 x 750 x 6 mm 111P106/H6P
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Polstermaterial

Nora®-Lunalastik

Material
« EVA-Polstermaterial
« Farbe: haut

Verwendung
« Polstermaterial besonders geeignet zur Herstellung von Innenschuhen und
im Bettungsbau (orthopéadische Schuhe)

Eigenschaften

« geschlossenzelliger EVA-Schaum
niedrige Dichte

weich

sehr gute ReiBfestigkeit

abwaschbar

sehr hohe Ruickstellkraft
Verformungstemperatur ca. 110-130 °C
ca. 25 Shore A

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1150 x 750 x 3 mm 111P103/H3
1150 x 750 x 4 mm 111P103/H4
1150 x 750 x 5 mm 111P103/H5
1150 x 750 x 6 mm 111P103/H6
1150 x 750 x 8 mm 111P103/H8

Nora®-Lunalastik perforiert

Material
« EVA-Polstermaterial
« Farbe: haut

Verwendung
« Polstermaterial besonders geeignet zur Herstellung von Innenschuhen und
im Bettungsbau (orthopéadische Schuhe)

Eigenschaften

« geschlossenzelliger EVA-Schaum
perforiert

niedrige Dichte

weich

sehr gute ReiBfestigkeit

abwaschbar

sehr hohe Ruickstellkraft
Verformungstemperatur ca. 110-130 °C
ca. 25 Shore A

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1150 x 750 x 3 mm 111P103/H3P
1150 x 750 x 6 mm 111P103/H6P
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Polstermaterial

Nora®-Lunasoft SL

Material
« EVA-Polster und Aufbaumaterial
« Farbe: haut

Verwendung
« Aufbau- und Polsterarbeiten im Bettungsbau von orthopadischen Schuhen

Eigenschaften

geschlossenzelliger EVA-Schaum

sehr leicht

glatte Oberflache

mittelfeste Dichte

formstabil

abwaschbar

Verformungstemperatur ca. 120-170 °C
ca. 40 Shore A

VE =1 Platte

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1480 x 1140 x 2 mm 111P105/H2
1480 x 1140 x 3 mm 111P105/H3
1480 x 1140 x 4 mm 111P105/H4
1480 x 1140 x 5 mm 111P105/H5
1480 x 1140 x 6 mm 111P105/H6
1480 x 1140 x 8 mm 111P105/H8
1480 x 1140 x 10 mm 111P105/H10
1480 x 1140 x 12 mm 111P105/H12

r Die angegebenen Temperaturen variieren aufgrund von
Materialstarke und Dichte.
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Polstermaterial

Nora®-Lunasoft SLW

Material
« EVA-Polster- und Aufbaumaterial
« Farbe: haut

Verwendung
« Aufbau- und Polsterarbeiten im Bettungsbau von orthopadischen Schuhen

Eigenschaften

« geschlossenzelliger EVA-Schaum

« sehr leicht

« sehr weich

« glatte Oberflache

« mittlere Dichte

« formstabil

« abwaschbar

« Verformungstemperatur ca. 120-170 °C
« ca. 30 Shore A

VE = 1 Platte

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1150 x 750 x 2 mm 111P104/H2
1150 x 750 x 3 mm 111P104/H3
1150 x 750 x 4 mm 111P104/H4
1150 x 750 x 5 mm 111P104/H5
1150 x 750 x 6 mm 111P104/H6
1150 x 750 x 8 mm 111P104/H8
1150 x 750 x 10 mm 111P104/H10
1150 x 750 x 12 mm 111P104/H12
1150 x 750 x 20 mm 111P104/H20

r Die angegebenen Temperaturen variieren aufgrund von
Materialstarke und Dichte.
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Polstermaterial

Nora®-Lunasoft AL

Material
« EVA-Polster- und Aufbaumaterial
« Farbe: haut

Verwendung

« Aufbau- und Polstermaterial im Bettungsbau von orthopadischen Schuhen

« fUr Einlagen als stabilisierendes Formelement geeignet (z. B. zur Abstiitzung
des RuckfuBes)

Eigenschaften

geschlossenzelliger EVA-Schaum

sehr leicht und stabil

hohere Dichte

abwaschbar

Verformungstemperatur ca. 120-170 °C
ca. 50 Shore A

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
920 x 560 x 6 mm 111P109/6
920 x 560 x 8 mm 111P109/8
920 x 560 x 10 mm 111P109/10

r Die angegebenen Temperaturen variieren aufgrund von
Materialstarke und Dichte.

Nora®-Lunacell

Material
« EVA-Aufbau- und Stabilisierungsmaterial
« Farbe: haut

Verwendung
« Aufbau- und Korrekturarbeiten fur stabilisierende Elemente im Bettungsbau
von orthopadischen Schuhen

Eigenschaften

geschlossenzelliger EVA-Schaum
trittfest

rei3- und kratzfest

hochstabil

hohe Dichte

abwaschbar

Verformungstemperatur ca. 120-170 °C
ca. 68 Shore A

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1080 x 850 x 1,5 mm 111P110
850 x 540 x 2,0 mm 111P110/2

r Die angegebenen Temperaturen variieren aufgrund von
Materialstarke und Dichte.
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Polstermaterial

Nora®-Lunacell perforiert

Material
« EVA-Aufbau- und Stabilisierungsmaterial
« Farbe: haut

Verwendung
« Aufbau- und Korrekturarbeiten fiir stabilisierende Elemente im Bettungsbau
von orthopadischen Schuhen

Eigenschaften

« geschlossenzelliger EVA-Schaum

« perforiert

o trittfest

« reiB- und kratzfest

« hochstabil

« hohe Dichte

« abwaschbar

« Verformungstemperatur ca. 120-170 °C
« ca. 68 Shore A

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1080 x 850 x 1,5 mm 111P111

r Die angegebenen Temperaturen variieren aufgrund von
Materialstérke und Dichte.

PPT

Material
« Polyurethan (PU)
« Farbe: haut

Verwendung
« klassisches Polstermaterial zur Einbettung von empfindlichen Kérperstellen
(z. B. im Einlagenbau)

Eigenschaften

« sehr weich

- einseitig gerauht

« einseitig abwaschbar

« sehr hohe Ruckstellkraft

« dauerbelastbar

« nicht thermoplastisch verformbar
. ca. 13 Shore A

VE =1 Platte (1 gm)

Materialstarke Bestell-Nr.
1,5 mm 110P50/15
3 mm 110P50/30
6 mm 110P50/60
9 mm 110P50/90
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Polstermaterial

Pryx

Material
« EVA-Polstermaterial

Verwendung

« Polstermaterial flr den Einlagen- und Bettungsbau geeignet

Eigenschaften

« geschlossenzelliger EVA-Schaum

« mittlere Dichte
« sehr gut tiefziehfahig

« Verformungstemperatur ca. 150-180 °C

« ca. 45 Shore A

VE = 1 Platte

Abmessungen L x B x H
1500 x 800 x T mm

470 x 760 x 1 mm

900 x 780 x 3 mm

470 x 760 x 6 mm

Farbe
schwarz
weil
weil

weif

Andere Starken und Farben auf Anfrage lieferbar!

Bestell-Nr.
111P14/1
111P23/1
111P23/3
111P23/6
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PE-Schaumstoff

Material

« Polyethylen

« Farbe: naturwei3

« Dichte ca. 33 kg/m3

« 120 % Bruchdehnung

Verwendung

« zur Herstellung von Lagerungshilfen (z. B. Sitzschalen) geeignet

Eigenschaften
expandierter PE-Schaum
geschlossenzellig

leicht

formstabil
stoBabsorbierend
waschbar
inkontinenzbestandig
geruchsfrei

VE = 1 Platte (2 gm)

Abmessungen L x B x H
2000 x 1000 x 10 mm
2000 x 1000 x 20 mm
2000 x 1000 x 30 mm
2000 x 1000 x 40 mm
2000 x 1000 x 50 mm
2000 x 1000 x 100 mm

Bestell-Nr.
110P67/10
110P67/20
110P67/30
110P67/40
110P67/50
110P67/100

J Passendes Schneidewerkzeug finden Sie in unserem Katalog

«Maschinen & Werkzeuge” im Kapitel ,Werkzeuge”.



Polstermaterial

Orthopren® = Neopren

Material

« geschaumtes Polychloropren

« Standardausftihrung

« beidseitig textilkaschiert (Nylon/Polyesterjersey)

Verwendung
« Polstermaterial

Eigenschaften

« polsternd

« elastisch

« warmeisolierend

« gut verklebbar mit Kontaktklebern (z. B. Ortec-Spezialkleber Bestell-Nr.
118P18)

« nicht thermoplastisch verformbar

« ca. 10 Shore A

Folgende Ausfliihrungen sind auf Anfrage lieferbar:

« ohne Textilkaschierung

« mit Textilkaschierung (einseitig)

« mit Flauschkaschierung (kletthaftend) in den Farben schwarz, marine-blau,
natur und weiB (gegen Aufpreis)

Gewdlnschte Kaschierung bitte bei Bestellung angeben!

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
2100 x 1350 x 2 mm 114P1/2
2100 x 1350 x 3 mm 114P1/3
2100 x 1350 x 4 mm 114P1/4
2100 x 1350 x 5 mm 114P1/5
2100 x 1350 x 6 mm 114P1/6
2100 x 1350 x 7 mm 114P1/7

Aufgrund der unterschiedlichen Farbmaglichkeiten ist Orthopren® keine
Lagerware und hat eine Lieferzeit von 14 Tagen.

r Geschdaumtes Orthopren (Neopren) ist eine Art synthetischer

Kautschuk und zeichnet sich durch auBerordentliche
Isoliereigenschaften aus (z. B. Taucheranzlge).
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Polstermaterial

Moltopren

Material

« PU-Schaumstoff

« Raumgewicht: 40 kg/m3
« Farbe: weil3

Verwendung
« fur Polsterarbeiten und fur groBflachige Lagerungshilfen sehr gut geeignet

Eigenschaften
. offenzelliger PU-Schaum
« weich

VE = 1 Platte (2 gm)

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
2000 x 1000 x 5 mm 111P1/5
2000 x 1000 x 10 mm 111P1/10
2000 x 1000 x 20 mm 111P1/20
2000 x 1000 x 25 mm 111P1/25
2000 x 1000 x 30 mm 111P1/30
2000 x 1000 x 40 mm 111P1/40
2000 x 1000 x 50 mm 111P1/50
2000 x 1000 x 100 mm 111P1/100
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Memory-Schaum RG 60

Material

« PU-Schaum

« Raumgewicht: 60 kg/m3
« Stauchharte: 6,0 kPa

« Farbe: gelb

Verwendung
« geeignet zur Dekubitusprophylaxe fur Sitzkissen und Weichbettungen von
Lagerungshilfen

Eigenschaften
« offenzelliger PU-Schaum mit ausgepragtem viskoelastischen Verhalten

VE = 1 Platte (2 gm)

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
2000 x 1000 x 10 mm 111P2/10
2000 x 1000 x 20 mm 111P2/20
2000 x 1000 x 30 mm 111P2/30
2000 x 1000 x 50 mm 111P2/50



Polstermaterial

Memory-Schaum RG 60

Material

« PU-Schaum

« Raumgewicht: 60 kg/m3
« Stauchharte: 12,0 kPa

« Farbe: rosa

Verwendung
« geeignet zur Dekubitusprophylaxe fur Sitzkissen und Weichbettungen von
Lagerungshilfen

Eigenschaften
« offenzelliger PU-Schaum mit ausgepragtem viskoelastischen Verhalten
« besonders hohe Ruickstellkraft

VE = 1 Platte (2 gm)

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
2000 x 1000 x 10 mm 111P3/10
2000 x 1000 x 20 mm 111P3/20
2000 x 1000 x 30 mm 111P3/30
2000 x 1000 x 40 mm 111P3/40
2000 x 1000 x 50 mm 111P3/50
2000 x 1000 x 100 mm 111P3/100

ST-Diabetikermaterial

Material
« PU-Weichschaum
« Farbe: rot

Verwendung
« Polstermaterial zur Einbettung von drucksensiblen diabetischen FiBen im
Einlagenbau

Eigenschaften

« geschlossenzelliger PU-Schaum

« weich

« stoB3- und druckabsorbierend

« hohe aber verzégerte Riickstellkraft
« gut verklebbar

« beidseitig glatt

« ca. 10 Shore A

VE =1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1370 x 1000 x 3 mm 110P65/3
1370 x 1000 x 5 mm 110P65/5
1370 x 1000 x 6 mm 110P65/6
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Polstermaterial

Silikon-Platte

Material
« Silikon
« Farbe: blau

Verwendung
« zur Abpolsterung von Orthesen und Prothesen

Eigenschaften
« ca. 20-25 Shore A

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
295x210x 2 mm 10S10/2
295x210 x 3 mm 10S10/3

Andere Farben auf Anfrage lieferbar!

J Zum Verkleben Loctite 406 Sofortkleber Bestell-Nr. 118P44
verwenden.

Silikon-Platte mit Stoffbezug

Material
« Silikon mit Duolastic-Stoff (84 % Polyamid, 16% Elasthan)
« einseitig kaschiert mit bi-elastischem Stoff

Verwendung
« zur Abpolsterung von Orthesen und Prothesen

Eigenschaften
« ca. 20-25 Shore A

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Farbe/Duolastic Bestell-Nr.
295x210 x 3 mm blau 10S11/3B
295 x210 x4 mm blau 10S11/4B
295x210 x5 mm blau 10S11/5B
295x210 x 6 mm blau 10S11/6B
295x 210 x 3 mm haut 10S11/3H
295x 210 x 4 mm haut 10S11/4H
295 x210 x 5 mm haut 10S11/5H
295x 210 x 6 mm haut 10S11/6H

Andere Farben auf Anfrage lieferbar!

J Zum Verkleben Loctite 406 Sofortkleber Bestell-Nr. 118P44
verwenden.
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Polstermaterial

Polsterfilz

Material
« 60 % Wolle und 40 % Viskose
« Farbe: grau meliert

Verwendung
« natlrliches Polstermaterial

Eigenschaften
« weich

« locker

« ausscharfbar

« hautvertraglich
« atmungsaktiv

VE = Ifm

Abmessungen B x H Gewicht Bestell-Nr.
ca. 1800 x 2 mm ca. 180 g/m? 140P2

ca. 1800 x 3 mm ca. 270 g/m? 140P3

ca. 1800 x 4 mm ca. 350 g/m? 140P4

ca. 1800 x 5 mm ca. 450 g/m? 140P5

ca. 1800 x 6 mm ca. 540 g/m? 140P6

ca. 1800 x 10 mm ca. 890 g/m? 140P10

Bei melierten Artikeln sind Farbschwankungen produktionsbedingt.

J Fur die Herstellung von Polsterfilzen, Sattelfilzen oder Steppfilzen
wird unter anderem tierische Wolle (Schafwolle) verwendet.

Polsterfilz

Material
« 66 % Viskose und 34 % Wolle
« Farbe: rohwei3

Verwendung
« fur Polsterungen

Eigenschaften
« weich

« locker

« ausscharfbar

« hautvertraglich
« atmungsaktiv

VE = Ifm
Abmessungen B x H Gewicht Bestell-Nr.
ca. 1800 x 3 mm ca. 420 g/m? 140P103

J Fur die Herstellung von Polsterfilzen, Sattelfilzen oder Steppfilzen
wird unter anderem tierische Wolle (Schafwolle) verwendet.
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Polstermaterial

Polsterfilz

Material
« 70 % Viskose und 30 % Wolle
« Farbe rohweiB

Verwendung
« fur dinne und natdrliche Polsterschichten geeignet

Eigenschaften
« weich

« zUgig

« ausscharfbar

« hautvertraglich
« atmungsaktiv

VE = Ifm
Abmessungen B x H Gewicht Bestell-Nr.
1030 x 2 mm ca. 400 g/m? 140P302/2

J Fur die Herstellung von Polsterfilzen, Sattelfilzen oder Steppfilzen
wird unter anderem tierische Wolle (Schafwolle) verwendet.
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Sattelfilz

Material
« 80 % Wolle und 20 % Viskose
« Farbe: grau meliert

Verwendung
« fUr nattrliche Polsterungen geeignet

Eigenschaften

« feste, dichte Qualitat
« ausscharfbar

« hautvertraglich

« atmungsaktiv

VE = Ifm
Abmessungen B x H Gewicht Bestell-Nr.
ca. 1800 x 6 mm ca. 1200 g/m? 141P6

Bei melierten Artikeln sind Farbschwankungen produktionsbedingt.

J Fur die Herstellung von Polsterfilzen, Sattelfilzen oder Steppfilzen
wird unter anderem tierische Wolle (Schafwolle) verwendet.



Polstermaterial

Sattelfilz

Material
« 80 % Wolle und 20 % Viskose
« Farbe: weil3

Verwendung
« fUr natdrliche Polsterungen geeignet

Eigenschaften

. feste, dichte Qualitat
« ausscharfbar

« hautvertraglich

« atmungsaktiv

VE = Ifm
Abmessungen B x H Gewicht Bestell-Nr.
ca. 1800 x 3 mm ca. 600 g/m? 141P103
ca. 1860 x 5 mm ca. 1100 g/m? 141P105

J Fur die Herstellung von Polsterfilzen, Sattelfilzen oder Steppfilzen
wird unter anderem tierische Wolle (Schafwolle) verwendet.

Filztuch/Garnierfilz

Material
« Woll-Viskose-Mischung

Verwendung
« fur diinne farbige Garnierungen und Kaschierungen

Eigenschaften

. feste, dichte Qualitat
« ausscharfbar

« hautvertraglich

« atmungsaktiv

VE = Ifm
Abmessungen Bx H  Farbe Gewicht Bestell-Nr.
ca. 1800 x 1 mm blau ca. 180 g/m2 142P5/B
ca. 1800 x 1 mm gelb ca. 180 g/m? 142P5/G
ca. 1800 x 1 mm rot ca. 180 g/m? 142P5/R
ca. 1800 x T mm weif ca. 230 g/m? 142P5/W
ca. 1800 x T mm grau ca. 220 g/m? 142P11
ca. 1800 x 1 mm haut ca. 220 g/m2 142P45
ca. 1800 x 1,5 mm weif3 ca. 300 g/m?2 142P7
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Polstermaterial

Filztuch/Garnierfilz, selbstklebend

Material

« 80 % Wolle und 20 % Viskose (Bestell-Nr. 142P4) bzw. 40 % Wolle und 60
% Viskose (Bestell-Nr. 142P3)

« Klebebeschichtung auf der Riickseite

Verwendung
« flr dinne Polsterungen und Kaschierungen geeignet

3 Eigenschaften
. feste, dichte Qualitat

« ausscharfbar

« hautvertraglich

« atmungsaktiv

VE = Ifm
Abmessungen B x H  Farbe Gewicht Bestell-Nr.
900 x 2 mm rohweif3 ca. 700 g/m? 142P4/2
850 x 3 mm rohweil3 ca. 800 g/m2 142P4/3
900 x 4 mm weil ca. 760 g/m? 142P3/4
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Metalle



Metalle

Metalle werden in der modernen Orthopéadietechnik z. B. fur die Herstellung von Modularteilen, Orthesen-
gelenken, Verstarkungsschienen oder auch eine Vielzahl von anderen Konstruktionen, an denen gebogen,
getrieben, geschraubt oder genietet werden muss, eingesetzt. Dabei sind besonders die guten Belastungs-

eigenschaften der Metalle und ihre einfache Verarbeitung ausschlaggebend.

r Seit etwa 10.000 Jahren verwenden Menschen Metalle, aber erst vor 6.000 Jahren
begann man, Metalle aus ihren Verbindungen, den Erzen, herzustellen.




Auf den nachfolgenden Seiten finden Sie eine

Vielzahl von verschiedenen Stahlprofilen und
Blechtafeln aus rostfreiem Stahl, Aluminium

und Speziallegierungen.

Metalle zeichnen sich durch besondere Harte, Zugfestigkeit, Bruchfestigkeit, Warme- und Stromleitfahigkeit aus.
Erst in der Kombination mit geringen Beimengungen erhalten die Metalllegierungen besondere Eigenschaften
far unsere Werk- und Baustoffe, Werkzeuge usw. z. B. Leichtigkeit, chemische Widerstandsfahigkeit oder
besondere Harte.

Ob in Industrie oder Handwerk, die Verarbeitung von Metall als Teil der Fertigungstechnik ist allgegenwartig
und unverzichtbar. Man unterscheidet nach spanabhebender Metallbearbeitung wie Bohren, Drehen, Frasen,
Schleifen, Sadgen, Gewindeschneiden, Gravieren, Stanzen etc. und nicht spanabhebenden Metallverarbeitungen

wie Schmieden, Biegen, Walzen, Ziehen, Pragen, Punzieren, Treiben, GieB3en etc.

Stahl
e Zeichnet sich durch hohe Belastbarkeit und besondere Zuverlassigkeit aus
e Spezifische Eigenschaften kénnen durch Legieren, Warmebehandlung oder Kaltverformung verbessert

werden, z. B. Nirosta oder Hochleistungsschnellstahl (HSS)

Aluminium
e Zeichnet sich durch geringes Eigengewicht aus
e |st sehr korrosionsbestandig

e Weich, zah und sehr reaktionsfreudig

Nichteisenmetalle
e 7. B. Messingblech/Duranablech ist eine fur die Orthopadietechnik ideale Legierung aus Kupfer, Zink,

Eisen, Blei u.a.






Metalle

Dur-Aluminium

Material
« Spezial-Orthopadie-Qualitat

Verwendung
« zur Herstellung von Einlagen, Schienen und Verstarkungsbandern aller Art

Eigenschaften
« treibfdhig
« ca. 400 N/mm?2 Zugfestigkeit

Abmessungen LxB xH  Gewicht VE Bestell-Nr.
995 x 495 x 1,00 mm 2,8 kg/m? 1,4 kg 102P1/100
995 x 495 x 1,50 mm 4,2 kg/m2 2,1kg 102P1/150
995 x 495 x 2,00 mm 5,6 kg/m2 2,8 kg 102P1/200
995 x 495 x 2,50 mm 7,0 kg/m2 3,5 kg 102P1/250

J Bitte auf die Walzrichtung achten.

Rostfreies Stahlblech

Material
o V2A-Stahl

Verwendung
« zur Herstellung von stabilen und belastbaren Einlagen- und
Stutzapparatesohlen

Eigenschaften
« ca. 500 — 700 N/mm2 Zugfestigkeit

Abmessungen LxBxH  Gewicht VE Bestell-Nr.
1000 x 500 x 1,00 mm 8,0 kg/m? 4,0 kg 100P2/100
1000 x 500 x 1,25 mm 10,0 kg/m2 5,0 kg 100P2/125
1000 x 500 x 1,50 mm 12,0 kg/m2 6,0 kg 100P2/150
1000 x 500 x 2,00 mm 16,0 kg/m2 8,0 kg 100P2/200
1000 x 500 x 2,50 mm 20,0 kg/m2 10,0 kg 100P2/250
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Metalle

Messingblech/Duranablech

Material
« Spezial-Messinglegierung fur die Orthopddietechnik

Verwendung
« zur Herstellung von Sohleblechen fiir klassische Stahl-Leder-Stutzapparate

Eigenschaften

« treibfahig

« zéhhart

« ca. 440 N/mm?2 Zugfestigkeit

Abmessungen LxBxH  Gewicht VE Bestell-Nr.
1000 x 600 x 1,50 mm 12,6 kg/m? 7,6 kg 102P2/150
1000 x 500 x 1,75 mm 14,7 kg/m? 7,35 kg 102P2/175
1000 x 600 x 2,00 mm 16,8 kg/m? 10 kg 102P2/200

Orthopadieflachstahl

Material
« Blankstahl

Verwendung
« zur Herstellung von Verstarkungsschienen und Konstruktionen

Eigenschaften

« treibbar
« biegbar
« speziell fur kaltes Umformen geeignet
VE = 1 Stange
Abmessungen L x B x H Gewicht Bestell-Nr.
le Breite | 1500 x 15 x 2 mm 235 g/m 101P1/215
1 ol
1500 x 20 x 2 mm 315 g/m 101P1/220
1500 x 18 x 3 mm 425 g/m 101P1/318
1500 x 20 x 4 mm 630 g/m 101P1/420
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Metalle

Flachstahl aus Edelstahl

Material
« rostfreier Edelstahl
« mit abgerundeten Kanten

Verwendung

« zur Herstellung von Verstarkungsschienen und Konstruktionen z. B. fir
Uberbriickungsmieder nach Hohmann

« fur kaltes Umformen geeignet

Eigenschaften
« rostfrei

VE = 1 Stange

Abmessungen L x B x H Gewicht Bestell-Nr.

IH(-)he 2100 x 13 x 2,50 mm 250 g/m 101P4/2,5

Breite

&
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GielBharze

In der Orthopadietechnik gibt es eine Fille von Einsatzmoglichkeiten fir GieBharze, insbesondere bei der
Herstellung von faserverstarkten Schaften und Halbschalen in Laminiertechnik. Dabei profitiert unser Handwerk
in ganz besonderem MaBe von der Materialforschung in der Luftfahrt- und Automobiltechnik. Denn moderne

GieBharze gewahrleisten Versorgungslosungen mit hoher Festigkeit bei extrem geringem Gewicht.

Verwendet werden hauptsachlich

e Acrylharze (z. B. Siegelharz Bestell-Nr. 112P115 bzw. 112P15 oder Laminierharz Bestell-Nr. 112P120
bzw. 112P20)

e Epoxidharze (z. B. EpoxiPure Bestell-Nr. 112P80 oder Bestell-Nr. 112P81)




Dabei eignen sich besonders Acryl- und Epoxidharze
aufgrund der sehr guten Benetzungseigenschaften far
Laminierarbeiten mit Carbonfasermaterialien. Epoxid-

harz ist allerdings etwas anspruchsvoller in der Ver-

Bitte beachten Sie bei den GieBharzen unsere

Sicherheitsdatenblatter, die Sie selbstverstandlich

jederzeit bei uns anfordern kénnen.

arbeitung als Acrylharz und wird inzwischen immer

haufiger in der Orthopéadietechnik eingesetzt.

Hochwertige Acrylharze zeichnen sich aus durch

Sehr gute Benetzung und Umspdlung der einzelnen Filamentfasern

Alterungsbestandigkeit

Thermoplastische Eigenschaften der ausgeharteten Bauteile (sofern die Anordnung der Verstarkungs-
materialien dies zulasst)

Hautvertrdglichkeit

Erleichterte Verarbeitung durch beeinflussbaren Reaktionsverlauf Gber Beigabe des Harters



GielBharze

Eigenschaften und Verarbeitung von Acryl- und Epoxid-Harzen

Mischbarkeit fest/flexibel

Aushéartung

Festigkeit

Thermoplast
Reaktionsschwund
Losungsmittel-Resistenz

Formhaltigkeit

Einsatzgebiet

Sonstiges

Genaues Mischverhaltnis

Weitere Produkte

Acryl-Harze

Ja, aber nur Acryl-Harze untereinander

Fur alle Acrylharze 1 -3 %

Harter in Pulver- oder Pastenform zugeben.
Die Hartermenge beeinflusst die Reaktions-
geschwindigkeit

Alterungsbestandig, je nach Ausfihrung
glashart, hart oder weich

Ja
(Ja) Mittel
Gut

Je harter die Formulierung, umso héher die
Formhaltigkeit

Jede Art von Prothesen und Orthesen

Siegelharz ist die Urform aller Acrylharze,
80 : 20 Laminierharz besteht zu 80 % aus

Siegelharz und zu 20 % aus weichem Acrylharz.

Sehr gute Verklebung mit vielen Materialien

Acrylharze verzeihen kleine Ungenauigkeiten

Acrylspachtel und Siegelharzkompaktkleber

Allgemeine Verarbeitungsempfehlungen

Verwenden Sie immer saubere Kunststoff-Mischbecher und Holzspatel.

Farbpaste muss vor dem Harter zugegeben werden.

Epoxid-Harze

Nein

Epoxid-Harze fest oder flexibel werden mit
Flussigharter im exakten Mischungsverhaltnis
vermengt( z. B. EpoxiPure 100 : 40).

Durch Zugabe von Temperatur wird die voll-
standige Aushartung erreicht.

Hoch, alterungsbestandig

Nein, Duroplast
Sehr gering
Sehr gut

Ja, auch bei héheren
Temperaturen

Jede Art von Prothesen und Orthesen

Sehr gute Verklebung mit vielen Metallen
und Kunststoffen, sehr gute Durchtrankung
der einzelnen Filamentfasern, fur leichte
Laminate

Ungenauigkeiten werden kaum verziehen,
3 - 5 Min. Ruhren notwendig

Uhu plus endfest, Araldit-Klebstoffe

Farbpaste immer grindlich unterrthren. Die Farbe Schwarz beeinfluBt die physikalischen Eigenschaften.

Die Aushartung beginnt an den Stellen mit der hochsten Harzkonzentration.

Achten Sie vor der Isolierung mit der PVA-Folie auf ein trockenes Gipsmodell

Zu viel Harter in Acryl-Harzen verringert die FlieBeigenschaften der vorformulierten Harze.

Der zu schnell eingeleitete Ausharteprozess bei Acrylharzen kann zur Folge haben, dass die Fasern nicht

umspllt sind und es dann zu nicht ausgeharteten Teilbereichen (sogenannten ,Inseln”) kommt.



Mischungsverhaltnisse immer in Gewichtsverhaltnissen

Siegelharz Laminierharz 80:20 Laminierharz C GieBharz 103E
100 Teile Harz 100 Teile Harz 100 Teile Harz 100 Teile Harz
1 — 3 Teile Harter 1 — 3 Teile Harter 1 — 3 Teile Harter 1 — 3 Teile Harter

Bei Bedarf max. 2 — 3 % Streifeneder Farbpaste zugeben

EpoxiPure-Harz*
100 Teile Harz
40 Teile Harter
Topfzeit ca. 45 Minuten
Bei Bedarf max. 1 — 10 % GelCoat Farbpaste zugeben

EP-Harz steif/fest (Araldit-D-GieBharz)

100 Teile Harz
20 Teile Harter

Aushartung nach ca. 5 Stunden

100 Teile Harz
20 Teile Schnellharter

Aushartung nach ca. 2 Stunden

Bei Bedarf max. 1 — 2 % Streifeneder Farbpaste zugeben

EP-Harz flexibel (Versamid-GieBharz)

40 Teile Versamid-GieBharz
60 Teile Araldit-D-GieBharz
10 Teile Harter

Aushéartung nach ca. 5 Stunden

40 Teile Versamid-GieBharz
60 Teile Araldit-D-GieBharz
10 Teile Schnellharter

Aushartung nach ca. 2 Stunden

Bei Bedarf max. 1 — 2 % Streifeneder Farbpaste zugeben

*Tipps fur ein optimales Ergebniss mit Epoxi Pure (Bestell-Nr. 112P80 / 112P81) beachten.

Beeinflussung der Reaktionszeiten durch

e Vermischen verschiedener Acryl-Harze

e Art der Armierung (evtl. Veranderung der
Hartermenge besonders bei viel Karbonfasern)

e Zu hohe Raumtemperatur (Uber 25 °C)

e Zu niedrige Raumtemperatur (unter 15 °C)

e \Verwendung von Karbonfasermaterialien
beschleunigt die Reaktion

e Zu viel bzw. zu wenig Hartepulver

e Beigabe von Farbpaste

J

Die Mischungsverhaltnisse bei Epoxid-Harzen
(EP-Harze) mussen immer
genau eingehalten werden!

J

Schwarze Farbpaste beeinflusst die
Aushartung durch den hohen RuBanteil negativ.

Acryl-Harze durfen maximal 10 — 15 % mit
Verdunner fur Harze nachformuliert werden.






GielBharze

Streifeneder Laminierharz

Material
« Acrylharz (PMMA) aus 80 % hartem und 20 % weichem Harz
« Hausmarke Streifeneder

Verwendung
« klassisches Laminierharz zur Herstellung von Prothesenschaften und
Orthesen

Eigenschaften

« leicht zu verarbeiten
« schnelles Ergebnis

« thermoplastisch

Inhalt Bestell-Nr.
900 g 112P120/1
4,9kg 112P120/5
25,0 kg 112P120/25

J Verwenden Sie zu diesem Artikel ausschlieBlich unseren Harter
Bestell-Nr. 112P33 und unsere Farbpaste Bestell-Nr. 112P36.

Laminierharz 80:20

Material
« Acrylharz (PMMA) aus 80 % hartem und 20 % weichem Harz
« Markenprodukt

Verwendung
« klassisches Laminierharz zur Herstellung von Prothesenschaften und
Orthesen

Eigenschaften

« leicht zu verarbeiten
« schnelles Ergebnis

« thermoplastisch

Inhalt Bestell-Nr.
900 g 112P20/1
4,6 kg 112P20/5
25,0 kg 112P20/25

J Verwenden Sie zu diesem Artikel ausschlieBlich unseren Harter
Bestell-Nr. 112P33 und unsere Farbpaste Bestell-Nr. 112P36.
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GielBharze

Streifeneder GieBBharz, elastisch

Material
« weiches Acrylharz
« Hausmarke Streifeneder

Verwendung
« zur Erstellung weicher Teilstlicke oder ganzer Orthesen und Prothesen

Eigenschaften

« bleibt dauerhaft flexibel im Verbund
« thermoplastisch

« leicht zu verarbeiten

Inhalt Bestell-Nr.
900 g 112P114/1
4,9 kg 112P114/5
25,0 kg 112P114/25

J Verwenden Sie zu diesem Artikel ausschlieBlich unseren Harter
Bestell-Nr. 112P33 und unsere Farbpaste Bestell-Nr. 112P36.
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GieBBharz 103E

Material
« weiches Acrylharz
« Markenprodukt

Verwendung
« zur Erstellung weicher Teilstlicke oder ganzer Orthesen und Prothesen

Eigenschaften

« bleibt dauerhaft flexibel im Verbund
« thermoplastisch

« leicht zu verarbeiten

Inhalt Bestell-Nr.
900 g 112P14/1
4,6 kg 112P14/5
25,0 kg 112P14/25

J Verwenden Sie zu diesem Artikel ausschlieBlich unseren Harter
Bestell-Nr. 112P33 und unsere Farbpaste Bestell-Nr. 112P36.



GielBharze

Streifeneder Laminierharz C

Material
« Acrylharz (PMMA)
« Hausmarke Streifeneder

Verwendung
« spezielle Formulierung fir die Verarbeitung von C-Fasern

Eigenschaften

« niedrige Viskositat

« zur besseren und leichteren Umspilung der Armierung
« steife und feste Konstruktionen realisierbar

« thermoplastisch

Inhalt Bestell-Nr.
900 g 112P122/1
4,9kg 112P122/5
25,0 kg 112P122/25

J Verwenden Sie zu diesem Artikel ausschlieBlich unseren Harter
Bestell-Nr. 112P33 und unsere Farbpaste Bestell-Nr. 112P36.

Laminierharz C

Material
« Acrylharz (PMMA)
« Markenprodukt

Verwendung
« spezielle Formulierung fir die Verarbeitung von C-Fasern

Eigenschaften

« niedrige Viskositat

« zur besseren und leichteren Umspilung der Armierung
« steife und feste Konstruktionen realisierbar

« thermoplastisch

Inhalt Bestell-Nr.
900 g 112P22/1
4,6 kg 112P22/5
25,0 kg 112P22/25

J Verwenden Sie zu diesem Artikel ausschlieBlich unseren Harter
Bestell-Nr. 112P33 und unsere Farbpaste Bestell-Nr. 112P36.
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GielBharze

Streifeneder Siegelharz

Material
« Acrylharz
« Hausmarke Streifeneder

Verwendung
« zum Versiegeln, Verstarken und Kleben

Eigenschaften

« schnelles Ergebnis

« leicht zu verarbeiten
« hohe Klebekraft

« sehr hart
Inhalt Bestell-Nr.
900 g 112P115/1
4,9 kg 112P115/5
25,0 kg 112P115/25

J Verwenden Sie zu diesem Artikel ausschlieBlich unseren Harter
Bestell-Nr. 112P33 und unsere Farbpaste Bestell-Nr. 112P36.

Siegelharz

Material
« Acrylharz
« Markenprodukt

Verwendung
« zum Versiegeln, Verstarken und Kleben

Eigenschaften

« schnelles Ergebnis

« leicht zu verarbeiten
« hohe Klebekraft

« sehr hart
Inhalt Bestell-Nr.
900 g 112P15/1
4,6 kg 112P15/5
25,0 kg 112P15/25

J Verwenden Sie zu diesem Artikel ausschlieBlich unseren Harter
Bestell-Nr. 112P33 und unsere Farbpaste Bestell-Nr. 112P36.
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Harterpaste

Material
o Harterpaste

Verwendung
« fur Streifeneder Acrylharze, Siegelharzkompaktkleber und Leichtspachtel

Eigenschaften
« leichtes und homogenes Beimischen, vor allem bei pastésen Spachtelmassen
und Klebern

Inhalt Bestell-Nr.
509 112P17



GielBharze

Harterpulver

Material
« Pulverharter

Verwendung

« fur Streifeneder Acrylharze, Siegelharzkompaktkleber und Leichtspachtel

Eigenschaften

« leichtes und homogenes Beimischen, vor allem bei flssigen Harzen und

Klebern

Inhalt
309

150 g
500 g

Bestell-Nr.
112P33/03
112P33/15
112P33/50

Messloffel

Material
« Polystyrol
« Farbe: weiB

Verwendung
« zum Abmessen des Hartepulvers Bestell-Nr. 112P33

Eigenschaften
« ohne Graduierung

VE = 10 Stiick

Fullmenge

1,75 ml

Bestell-Nr.
164P5

w

Microballon

Material
« Hohlktgelchen aus Glas
« Farbe: weiB3

Verwendung
« Fullstoff (max. 30 %)

Eigenschaften

« sehr fein und leicht

« erzeugt im Laminat eine glatte Oberflache
« widerstandsfahig gegen Druck

Inhalt
1,0 kg
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Bestell-Nr.
112P40/1
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GielBharze

Atlas® Verdinnungsmittel fur Acrylharze

Material
« Losungsmittel

Verwendung
« Einstellen von Viskositat

Eigenschaften
« fur Streifeneder-Harze

Inhalt Bestell-Nr.
800 g 112P13/1
@ EpoxiPure GieBharz
Material

« Epoxidharz (EP)

‘- - = Verwendung

—_— « fur stabile und dinnwandige C-Faser-Konstruktionen

Eigenschaften
: « Uberlaminierbar
= . « l6sungsmittelfrei
rarnge g - —, « Duroplast
== = « niedrigviskos
®® « optimales Durchtrédnken der Armierungslagen

Mischungsverhaltnis
« 100 Teile EpoxiPure GieBharz Bestell-Nr. 112P80
« 40 Teile EpoxiPure Harter Bestell-Nr. 112P81

Inhalt Bestell-Nr.
1,0 kg 112P80/1
5,0 kg 112P80/5

r Fur ein optimales Ergebnis beachten Sie bitte die
Verarbeitungstipps (Bestell-Nr. 300W113/D).

@ EpoxiPure Harter

Material
« flussiger Harter fir EpoxiPure Laminierharz Bestell-Nr. 112P80

o p— Eigenschaften
— « transparent
« phenolfrei

. Pl « geruchsarm

Mischungsverhaltnis
« 100 Teile EpoxiPure GieBharz Bestell-Nr. 112P80
« 40 Teile EpoxiPure Harter Bestell-Nr. 112P81

®® Inhalt Bestell-Nr.

jo° § = 400 g 112P81/04
2,0 kg 112P81/2

r Flr ein optimales Ergebnis beachten Sie bitte die
Verarbeitungstipps (Bestell-Nr. 300W113/D).
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GielBharze

Glasfaser Fullmaterial

Material
« Glasfaserflocken

Verwendung
« zur Eindickung von Siegelharz, in Verbindung mit Siegelharz zum
Ausspachteln von Metallteilen wie z. B. 3- oder 4-Arm-Anker

Eigenschaften
« erzeugt eine gut schleifbare und widerstandsfahige Masse

Mischverhéltnis

« max. 50 g Fullmaterial Bestell-Nr. 112P41

« 50 g Siegelharz Bestell-Nr. 112P15

+ 3 % Harterpaste Bestell-Nr. 112P33 oder 112P17

Inhalt Bestell-Nr.
1,0 kg 112P41/1

r Je héher die Flockenanteile Bestell-Nr. 112P41, desto zéher die
daraus resultierende Spachtelmasse.

Farbpaste

Material
« pastose Farbpigmente

Verwendung
« zum Einfarben von Acrylharzen (max. 3 %)

Eigenschaften
« gut mischbar

Inhalt Farbe Bestell-Nr.
2504 haut Nr. 23 nach Luschan 112P36/H25
1,0 kg haut Nr. 23 nach Luschan 112P36/H1
250 ¢ haut Nr. 24 nach Luschan 112P36/HF25
250 g weil 112P36/W25
250 g gelb 112P36/G25
250 g blau 112P36/B25
250 ¢ rot 112P36/R25
250 g schwarz 112P36/S25
2509 braun Nr. 34 nach Luschan ~ 112P36/BR
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GelCoat

Material
- farbiges Feinschichtepoxidharz

Verwendung mit EpoxiPure
« max. 10 % Beimischung zur Gesamtmenge (EpoxiPure Bestell-Nr. 112P80
und 112P81)

Verwendung mit Pre-preg
« Mischverhaltnis: 100 Teile Harz : 12 Teile Harter

Eigenschaften
« losungsmittelfrei
« phenolfrei

. - keine Verunreinigung der Matrix
Inhalt Farbe Bestell-Nr.
reiwieiB sk 100 g oder 200 g tiefschwarz 95C10/...
X 100 g oder 200 g reinweil 95C11/...
100 g oder 200 g marineblau 95C12/...
. marineblau 100 g oder 200 g rot 95C13/...
100 g oder 200 g haut 95C16/...

r Fur ein optimales Ergebnis beachten Sie bitte die
Verarbeitungstipps (Bestell-Nr. 300W119/D).

@ Harter fur GelCoat

Verwendung
« Harter zu GelCoat Bestell Nr. 95C10, 95C11, 95C12, 95C13, 95C14, 95C15
und 95C16
Inhalt Beschreibung Bestell-Nr.
129 fur 100 g GelCoat 95C9/12
ausreichend
24 g fir 200 g GelCoat 95C9/24
ausreichend
48 g fir 400 g GelCoat 95C9/48
ausreichend

r Fur ein optimales Ergebnis beachten Sie bitte die
Verarbeitungstipps (Bestell-Nr. 300W119/D).
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GielBharze

Streifeneder easy-Leichtspachtel

Material
« Spachtelmasse auf Polyesterbasis

Verwendung
« zum Verengen und Ausgleichen von z. B. Prothesenschaften
« max. 3 % Harter Bestell-Nr. 112P17 oder 112P33 beimischen

Eigenschaften
« gut schleifbar
« leichte und schnelle Verarbeitung

« fluffig
Inhalt Bestell-Nr.
1,0 kg 112P35/1

Glastagerspachte!
naent

Glasfaserspachtel

Material
- Glasfaserspachtelmasse auf Polyesterbasis inkl. Spatel und Harterpaste (40 g)

Verwendung
« zum Verstarken, Ausgleichen und Auffullen
« zum Einspachteln von Schaftadaptern gut geeignet

Eigenschaften

« sehr widerstandsfahig

« nach dem Aushérten gut beschleifbar
« schnelle Verarbeitung

Inhalt Bestell-Nr.
1,3 kg 112P31

Acryl-spachte!

12r3?
1,0k0

Acryl-Spachtel

Material
« Spachtelmasse auf Acrylbasis

Verwendung

« zum Einspachteln von Adaptern, Metallschienen an Holz- und laminierten
Schaften

« max. 3 % Harter Bestell-Nr. 112P17 oder 112P33 beimischen

Eigenschaften

o druckfest

« gut schleifbar

« leichte und schnelle Verarbeitung

Inhalt Bestell-Nr.
1,0 kg 112P39
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Hochleistungswartungsol

Material
« silikonfreies, organisches Wartungs- und Pfleged!
« Aerosol

Verwendung
« flr bewegliche Bauteile

Eigenschaften

« schmiert

« reinigt

« pflegt

- verdrangt Feuchtigkeit
« schitzt vor Korrosion

Inhalt Bestell-Nr.
500 ml 117P22
Mehrzweckfett
Material

« Hochleistungsfett

Verwendung
« zur Isolation von Metallteilen, Gelenken und Schienen bei GieBharzarbeiten

Eigenschaften

« wasserbestandig

« saurefrei

« Einsatzbereich von -30 °C bis +120 °C

Inhalt Bestell-Nr.
1,0 kg 60C50

Abb. dhnlich
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Spezial-Schmiermittel

Material

« Molykote-Paste DX
« Markenprodukt

« Farbe: wei3

Verwendung
« zur Schmierung von zuganglichen Zahnradern, Gelenkachsen und
Kugellagern

Eigenschaften
« weich
« fur extreme Druck- und Langzeitschmierungen

Inhalt VE Bestell-Nr.
550 g 1 Tube 112P37/50



GielBharze

SO®

Silikon-Spray

Material
« Aerosol auf Silikonolbasis

Verwendung
« Trennmittel zur Isolation
« pflegt und schmiert

Eigenschaften

« farblos

« feine Zerstaubung

« hinterlasst einen gleitenden Film

Inhalt Bestell-Nr.
400 ml 116P11

&b

WD40-Allzweckspray

Material
« Multifunktions-Ol-Spray

Verwendung

« beseitigt Quietschgerausche

. verdrangt Feuchtigkeit

« reinigt und schitzt

« lockert verrostete Teile

« |6st festsitzende Mechanismen

Eigenschaften
« hinterldsst pflegenden Olfilm

Abb. shnlich Inhalt Bestell-Nr.
300 ml 117P20/30
@@ Spruhkleber
Material

« Aerosol-Klebstoff

Verwendung
« fur alle Materialien und Armierungsarbeiten mit Kohle- bzw. Glasfasern
geeignet

Eigenschaften

« gute Restentleerung

« feine Zerstaubung

« Wartezeit: 10-50 Minuten nach dem Aufsprihen
« Trockenzeit: 10 Minuten

Inhalt Bestell-Nr.
500 ml 118P28
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PTFE-Spray

Material
« Aerosol auf Basis von Polytetrafluorethylen

Verwendung
« Schmiermittel

Eigenschaften

« fettfrei
Inhalt Bestell-Nr.
400 ml 119P24

1

Talkum-Pulver

Material
« Talkum

Verwendung
« Fillstoff
« mineralisches Gleit- und Trennmittel

Inhalt Bestell-Nr.
1,0 kg 113P6

Holzspatel

Material
« Holz

Verwendung
« Allzweckspatel zum Mischen von flissigen und pastésen Komponenten

VE = 100 Stuck

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
255 x 16 x 3,5 mm 164P9
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Mischbecher

Material
- Polypropylen

Verwendung
« Allzweckbecher

Eigenschaften
« mit Skalen

VE = 20 Sttick und 100 Sttick

Fullmenge Bestell-Nr.
200 ml 164P6/180
400 ml 164P6/500



GielBharze

Abbindeband aus Vulkollan

Material
« Polyester-Urethan-Kautschuk

Verwendung
« zum Abbinden und Befestigen

Eigenschaften
« inkl. Befestigungsknopf Bestell-Nr. 119P31

Abmessungen L x B Bestell-Nr.
500 x 15 mm 119P30
Befestigungsknopf
fi& \ Material
\ « aus Messing
L\
A . Verwendung
.'.L > « zur Fixierung des Abbindebands Bestell-Nr. 119P30
VE =1 Stick
Bestell-Nr.
119P31
Perlon-Trikotschlauch
' a Material
« Polyamid (PA)
« Farbe: weil3
Verwendung
« flr Armierungen im Laminatverbund
Eigenschaften
« elastisch
« erzeugt eine glatte Oberflache
. Breite VE Lange per Rolle  Bestell-Nr.
20 mm 0,5 kg 93,0 m 95P6/2
30 mm 1,0 kg 80,0 m 95P6/3
40 mm 0,5 kg 45,4 m 95P6/4
60 mm 0,5 kg 27,7 m 95P6/6
80 mm 0,5 kg 20,8 m 95P6/8
100 mm 1,0 kg 37,0 m 95P6/10
120 mm 1,0 kg 33,3 m 95P6/12
150 mm 1,0 kg 27,0 m 95P6/15
180 mm 1,0 kg 22,7 m 95P6/18
200 mm 1,0 kg 20,0 m 95P6/20
250 mm 1,0 kg 13,5m 95P6/25
300 mm 1,0 kg 11,17m 95P6/30
350 mm 1,0 kg 9,5m 95P6/35
400 mm 1,0 kg 8,8m 95P6/40
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Polyester-Trikotschlauch

Material
« Polyester (PES)
« Farbe: weil3

Verwendung
« fUr Armierungen im Laminatverbund

Eigenschaften

« elastisch

« geringes Eigengewicht

« erzeugt eine glatte Oberflache

Breite VE Lange per Rolle
60 mm 0,5 kg 24,5 m
80 mm 0,5 kg 18,0 m
100 mm 1,0 kg 31,5m
120 mm 1,0 kg 27,5m
150 mm 1,0 kg 23,3 m
200 mm 1,0 kg 17,5m
250 mm 1,0 kg 12,8 m
300 mm 1,0 kg 10,2 m

Bestell-Nr.
95P16/6
95P16/8
95P16/10
95P16/12
95P16/15
95P16/20
95P16/25
95P16/30
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Baumwoll-Trikotschlauch

Material
« Baumwolle (CO)
« Farbe: rohweil3

Verwendung
« zur Isolation von Gipsmodellen

« zur Aufnahme von Feuchtigkeit und um ein gleichméaBiges Vakuum im

Werkstiick zu erzeugen
« Mehrzweck-Trikotschlauch

Eigenschaften
« superelastisch

Breite VE Lange per Rolle
40 mm 0,5 kg 32,0m
60 mm 0,5 kg 23,8 m
80 mm 0,5 kg 17,2 m
100 mm 1,0 kg 27,7 m
120 mm 1,0 kg 25,6 m
150 mm 1,0 kg 19,2 m
180 mm 1,0 kg 17,2 m
200 mm 1,0 kg 14,9 m
250 mm 1,0 kg 12,5m
300 mm 1,0 kg 10,0 m
350 mm 1,0 kg 8,9m
400 mm 1,0 kg 7,7m

Bestell-Nr.
95P11/4
95P11/6
95P11/8
95P11/10
95P11/12
95P11/15
95P11/18
95P11/20
95P11/25
95P11/30
95P11/35
95P11/40



GieBBharze

Baumwoll-Trikotschlauch

Material
: « Baumwolle (CO)
= /,.f « Farbe: weiB/gebleicht

Verwendung
: « zur Isolation von Gipsmodellen
) « zur Aufnahme von Feuchtigkeit und um ein gleichméaBiges Vakuum im

—" Werkstiick zu erzeugen
- : }M_,))J )D Eigenschaften

« superelastisch

Breite VE Lange per Rolle  Bestell-Nr.
40 mm 0,5 kg 32,0m 95P3/4
60 mm 0,5 kg 23,8 m 95P3/6
80 mm 0,5 kg 17,2 m 95P3/8
100 mm 1,0 kg 27,7 m 95P3/10
120 mm 1,0 kg 25,6 m 95P3/12
150 mm 1,0 kg 19,2 m 95P3/15
200 mm 1,0 kg 149 m 95P3/20
250 mm 1,0 kg 12,5m 95P3/25
300 mm 1,0 kg 10,0 m 95P3/30
350 mm 1,0 kg 89m 95P3/35
400 mm 1,0 kg 7,7 m 95P3/40

Baumwoll-Trikotschlauch

Material
« Baumwolle (CO)
« Farbe: haut

Verwendung
« Mehrzweck-Trikotschlauch

Eigenschaften
« sehr elastisch

Breite VE Lange per Rolle  Bestell-Nr.
60 mm 1,0 kg 47,6 m 95P15/6
80 mm 1,0 kg 34,4 m 95P15/8
100 mm 1,0 kg 27,7 m 95P15/10
120 mm 1,0 kg 25,6 m 95P15/12
150 mm 1,0 kg 19,2 m 95P15/15
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Krausel-Trikotschlauch

Material

« Polyamid (PA, Helanca)

« voluminoses, gebauschtes Garn
« Farbe: wei3

Verwendung
« fUr Armierungen im Laminatverbund

Eigenschaften
« hochelastisch

100
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Breite VE Lange per Rolle / Gr6Be  Bestell-Nr.
80 - 90 mm 0,5 kg 38,4 m/ GroBe A 95P12/A
110- 120 mm 1,0 kg 41,6 m/ GroBe B 95P12/B
140 - 150 mm 1,0 kg 32,2 m/ GroBe C 95P12/C
200-210 mm 1,0 kg 23,8 m/ GroéBe D 95P12/D

Krausel-Trikotschlauch

Material

« Polyamid (PA, Helanca)

« voluminoses, gebauschtes Garn

« Farbe: haut

Verwendung

« fur Armierungen im Laminatverbund

« zum Kaschieren von schwarzen Karbonfasern geeignet

Eigenschaften

« hochelastisch
Breite VE Lange per Rolle / GroBe  Bestell-Nr.
80 -90 mm 0,5 kg 38,4 m/ GroBe A 95P13/A
110- 120 mm 1,0 kg 41,6 m/ GroBe B 95P13/B
140 - 150 mm 1,0 kg 32,2 m/ GroBe C 95P13/C
200 - 210 mm 1,0 kg 23,8 m/ GroBe D 95P13/D

Elastik-Trikotschlauch

., Material

« Polyamid

« voluminoses, gebauschtes Garn

« Farbe: weif3

Verwendung

« Filterschlauch fur Silikonarmierungen

N Eigenschaften

« hochelastisch
Breite VE Lange per Rolle  Bestell-Nr.
60 mm 0,5 kg 50,0 m 95P19/6
80 mm 1,0 kg 50,0 m 95P19/8
100 mm 1,0 kg 77,0 m 95P19/10
120 mm 1,0 kg 50,0 m 95P19/12
150 mm 1,0 kg 43,5m 95P19/15



GieBBharze

Glasseidenschlauch

Material
« Glasseide
« Farbe: weil3

\._ Verwendung
« fur Armierungen im Laminatverbund

Eigenschaften

« hochelastisch

« hohe mechanische Festigkeit

« erzeugt eine glatte Oberflache

VE = 1 kg
Breite Lange per Rolle / GréBe Bestell-Nr.
70 - 80 mm 39,5 m/ GroBe E 95P14/E
90 - 100 mm 35,7 m/ GroBe A 95P14/A
130 - 140 mm 27,0 m/ GroBe B 95P14/B
150 - 160 mm 21,3 m/ GroBe C 95P14/C
200 - 220 mm 14,3 m/ GroBe D 95P14/D

Polyglas-Trikotschlauch

Material
« Polyester- und Glasfaser-Gemisch
« Farbe: wei

Verwendung
« fur Armierungen im Laminatverbund

Eigenschaften
« hochelastisch
« erzeugt eine feine Oberflache

Breite VE Lange per Rolle  Bestell-Nr.
40 mm 0,5 kg 34,9 m 95P17/4
60 mm 0,5 kg 30,0 m 95P17/6
80 mm 1,0 kg 34,0 m 95P17/8
100 mm 1,0 kg 30,9 m 95P17/10
120 mm 1,0 kg 25,1 m 95P17/12
150 mm 1,0 kg 22,6 m 95P17/15
200 mm 1,0 kg 17,3 m 95P17/20
250 mm 1,0 kg 14,5m 95P17/25
300 mm 1,0 kg 11,0m 95P17/30
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Glasseidenschlauch

Material
« Glasseide
« Farbe: weil3

Verwendung
« fur spezielle Armierungstechnik auf Empfehlung der BUFA (Bundesfachschule
fir Orthopéadietechnik)

Eigenschaften
« groBmaschiges, offenes, grobes Gestrick

« elastisch

VE = pro kg
Breite Lange per Rolle Bestell-Nr.
60 mm 28,5m 95P4/6
80 mm 17.2m 95P4/8
100 mm 15,6 m 95P4/10
120 mm 12,5m 95P4/12
150 mm 9,3m 95P4/15
180 mm 7,9 m 95P4/18
200 mm 7.2m 95P4/20
250 mm 52m 95P4/25
300 mm 4,8 m 95P4/30

Vakuum-Strumpf, sehr dehnbar

Material
« Polyamid (PA)
« Farbe: weil3

Verwendung

« zur Isolation beim Tiefziehen und Laminieren

« durch die Verwendung des Vakuumstrumpfes lassen sich
Hinterschneidungen beim Absaugen besser ausfullen

Eigenschaften
« hochelastisch

Breite Lange per Rolle Bestell-Nr.
5-20cm 10,0 m 95P1/5
10-40 cm 20,0m 95P1/10
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Vakuum-Strumpf, extrem dehnbar

« Polyamid (PA)
« Farbe: weil3

Material

Verwendung

« durch die Verwendung des Vakuumstrumpfes lassen sich

« zur Isolation beim Tiefziehen und Laminieren

.

Hinterschneidungen beim Absaugen besser ausfillen

Eigenschaften
« extrem elastisch

Nr.

Bestell

Lange per Rolle

23,0 m
23

Breite

95P2/5

5-66 cm

95P2/10

Om

1

10-142 cm

Glasgewebeband

« Gewicht: 225 g/m?

« Glasfaser

Material
Verwendung

« flr zirkuldre und axiale Laminatverfahren

« bidirektional 0/90
« Leinwandbindung

Eigenschaften

VE = 100 m per Rolle

Nr.

Bestell

Breite

95P25/50

50 mm

95P25/100

100 mm

Glasseidengewebe
« Gewicht: 200 g/m?

Material
« Glasfaser

Verwendung

« fur flachige Laminatverfahren

« bidirektional 0/90
« Leinwandbindung

Eigenschaften

VE = Ifm

Bestell-Nr.
95P26

Breite

1100 mm
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Glaskomplex

Material
« Kombination aus Glasfaserroving und Schnittfasermatte
« Gewicht: 1250 g/m?2

Verwendung
« Armierung fur Laminat-Verstarkungen

Eigenschaften
« Leinwandbindung

VE = Ifm

Breite Bestell-Nr.
1300 mm 95P27

Dacron-Filz

Material

« Polyester

« Gewicht: 190 g/m?
« Farbe: weiB

Verwendung
« erzeugt eine feine Oberflache
« saugt Uberflussiges Harz auf

Eigenschaften
« schweiBbar
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VE = Ifm
Abmessungen B x H Bestell-Nr.
930 x 3 mm 140P41
GieBharzfilz
Material

« Polyesterfaser
« Gewicht: 250 g/m?

Verwendung
« zum Auffullen von Hinterschneidungen bei Armierungen

Eigenschaften
« 20 mm stark

VE = Ifm
Abmessungen B x H Bestell-Nr.
2000 x 20 mm 140P40



GieBharze

Glasfaser-Flechtschlauch

Material
« Glasfaser

Verwendung
« zur Herstellung diinnwandiger aber fester GieBharzlaminate

VE = kg (=1 Rolle)

Breite Lange per Rolle Bestell-Nr.
60 mm 12,5m 95P23/60
80 mm 8,0m 95P23/80
100 mm 7,0m 95P23/100

Kohle-Glas-Flechtschlauch

Material
« Kohlefaser-Glas-Flechtschlauch

Verwendung
« zur Herstellung dinnwandiger, hochfester GieBharzlaminate

N

VE = 10 m per Rolle

% Breite Bestell-Nr.
>~ 80 mm 95P30/80
100 mm 95P30/100

Kohle-Kevlar®-Flechtschlauch

Material
« Kohlefaser-Aramid-Flechtschlauch

Verwendung
« zur Herstellung diinnwandiger, hochfester GieBharzlaminate mit geringem
Gewicht

VE = 10 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
80 mm 95P31/80
100 mm 95P31/100
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Kohlefaser-Flechtschlauch

Material
« Kohlefaser-Flechtschlauch

Verwendung
« zur Herstellung steifer GieBharz-Innentrichter, Kondylenversteifungen und
Verbindungen mit geringem Gewicht

VE = 10 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
20 mm 95P9/20
80 mm 95P9/80
100 mm 95P9/100
150 mm 95P9/150
200 mm 95P9/200

Kohlefaserband

Material
« Kohlenfasern, unidirektional mit Baumwoll-Kette

Verwendung
« zur Versteifung von Laminaten in axialer und zirkuldrer Richtung

VE = 50 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
25 mm 95P28

45 mm 95P8

100 mm 95P18

Kohlefaserfaden

Material
« Kohlenfasern-Roving

Verwendung
« zum Verndhen der Profilstreben bei Kohlefaserorthesen

VE = 15 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
2 mm 250P14
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Kohlefasermatte

Material
« Kohlenfasern
« Kérperbindung: 204 g/m?

Verwendung
« fur hochfeste, flachige Laminatverstarkungen

Eigenschaften

« gut drapierbar

« gute Durchtrankung

« fur alle Harzsysteme geeignet

VE = Ifm

Bestell-Nr.
95P35

Breite
1000 mm
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Aramidfasergewebe

Material

« Aramid

« Koperbindung: 1/3
« Gewicht: 170 g/gm
. Farbe: gelb

Verwendung

« fur flexible Bereiche innerhalb einer GieBharzverbindung
Eigenschaften

« hohe Zahigkeit

« schlag- und abriebfest

« gewichtsbezogene Zugfestigkeit

VE=Ifm

Bestell-Nr.
95P29

Breite
1000 mm

Carbon-UD-Schlauch

Material
« unidirektionaler Kohlefaser-Flexschlauch

Verwendung
« fur konische oder wellenférmige Modelle, zur axialen Verstarkung geeignet

VE =5 m per Rolle

Breite Dehnbarkeit Bestell-Nr.

20 mm 20 - 50 mm 95P7/20

40 mm 40-90 mm 95P7/40

70 mm 70 - 150 mm 95P7/70

100 mm 100 - 250 mm 95P7/100

150 mm 150 - 325 mm 95P7/150
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PVA-Folienschlauch ,Spezial”

Material

« Polyvinylalkohol (PVA)
« Materialstarke: 0,17 mm
« Farbe: transparent

Verwendung
« fur Acryl-, EpoxidgieBharz- sowie Pre-preg-Arbeiten

Eigenschaften
« besonders strapazierfahig
« hochwertige, handgebugelte Naht

MaB B + C = halber Umfang

VE = 10 Stuick
Abmessungen A x B x C Bezeichnung Bestell-Nr.
560 x 110 x 40 mm PVA-Folie Gr. AR 119P29/AR
670 x 270 x 120 mm PVA-Folie Gr. O 119P29/0
680 x 190 x 70 mm PVA-Folie Gr. W 119P29/W
1000 x 220 x 70 mm PVA-Folie Gr. U 119P29/U
1360 x 260 x 50 mm PVA-Folie Gr. OU 119P29/0U

J Verwenden Sie zum Einweichen der PVA-Folienschlauche ein
nasses und sauberes Handtuch. Schlagen bzw. rollen Sie alle

PVA-Folienschlauch-Seiten so ein, dass alle Bestandteile der Folie
gleichmaBig einweichen kénnen. Einweichzeit ca. 15-20 Minuten.

*
h
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PVA-Folienschlauch

Material

« Polyvinylalkohol

« Materialstarke: 0,08 mm
« Farbe: transparent

Verwendung

« fur Acryl- und EpoxidgieBharz- sowie Silikonarbeiten

Eigenschaften
« strapazierfahig
« reifest

« schmale, hochwertige Schwei3naht

MaB B + C = halber Umfang

VE = 10 Stlick
Abmessungen A x B x C Verwendungszweck Bestell-Nr.
600 x 110 x 40 mm Armprothesen 119P3/1
700 x 190 x 50 mm Weichwandinnenschéafte 119P3/2
und Unterschenkelprothesen
700 x 270 x 50 mm Oberschenkelhilsen 119P3/3
1000 x 190 x 50 mm Unterschenkelprothesen 119P3/4
1000 x 260 x 50 mm Oberschenkelprothesen 119P3/5
1300 x 220 x 50 mm Unterschenkelprothesen 119P3/6
1300 x 260 x 50 mm Oberschenkelprothesen 119P3/7
1300 x 190 x 50 mm Unterschenkelprothesen 119P3/8
1000 x 360 x 50 mm Oberschenkelprothesen 119P3/9

Verwenden Sie zum Einweichen der PVA-Folienschlauche ein

J nasses und sauberes Handtuch. Schlagen bzw. rollen Sie alle
PVA-Folienschlauch-Seiten so ein, dass alle Bestandteile der Folie
gleichmaBig einweichen kénnen. Einweichzeit ca. 15-20 Minuten.



GielBharze

ez

PVA-Folie

Material
« Polyvinylalkohol (PVA)
« Farbe: transparent

Verwendung
« fur Acryl- und EpoxidgieBharz- sowie Silikonarbeiten

Eigenschaften
« gerollt

« wasserloslich
« strapazierfahig

reiffest

Breite x Starke VE Bestell-Nr.
760 x 0,08 mm [fm 110P9/1
1000 x 0,08 mm [fm 110P6/1
1300 x 0,08 mm [fm 110P8/1
760 x 0,08 mm 30 m 110P9/30
1000 x 0,08 mm 30m 110P6/30
1300 x 0,08 mm 30 m 110P8/30

Schrumpffolie

Material
« Polyolefin
« Farbe: transparent

Verwendung
« zur Isolation von feuchten Gipsmodellen

Eigenschaften
« die angegebenen GroBen beziehen sich auf die gelegte Breite/Umfang

VE = 20 Stuck per Rolle

GroBe Distal Proximal Bestell-Nr.

extra groB 26/52 cm 48 /96 cm 119P5/XL

PVC-Folie

Material
« Weich-PVC

Verwendung
« zur Modellisolierung bei Araldit-GieBharzarbeiten

VE = per Ifm oder 200 m per Rolle

Breite x Starke Bestell-Nr.
1400 x 0,12 mm 110P4
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GielBharze

Einfullschlauch

Material
« Polyethylen (PE)
« Farbe: transparent

Verwendung

« Einfullschlauch fur GieBharze (z. B. zur Herstellung von teilflexiblen
Laminaten bzw. Schaften)

VE =25 m per Rolle
Breite Bestell-Nr.
60 mm 119P10

PTFE-FolienschweiBband

Material
« PTFE-beschichtetes Glasgewebe

Verwendung
« fur Folien-Streicheisen Bestell-Nr. 168P5 bzw. PVA-Folien-Blgelbrett

VE = 2 m per Rolle

Breite x Starke Bestell-Nr.
100 x 0,13 mm 119P22
PTFE-Folie
Material

« PTFE-beschichtetes Glasgewebe

Verwendung
« fur Warmeofen

VE = per Ifm
Breite x Starke Ausfuhrung Bestell-Nr.
1100 x 0,13 mm nicht luftdurchlassig 119P11
1150 x 0,2 mm luftdurchlassig 119P23

r Fur sogenannte Sandwichdfen verwenden Sie die luftdurchlassige
PTFE-Folie Bestell-Nr. 119P23.
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PTFE-Folie

Material
« PTFE-beschichtetes Glasgewebe
« Farbe: beige

Verwendung
« ideal fur Infrarot-Warmeofen geeignet

VE = per Ifm
Breite x Starke Ausfuhrung Bestell-Nr.
1525 x 0,35 mm nicht luftdurchlassig 119P18



GielBharze

Coroplast-Klebeband

Material
« Weich-PVC-Klebeband
« Farbe: transparent

Verwendung
« vielfaltiges Einsatzgebiet (z. B. zum Abdichten von beschadigten PVC-Folien)

Eigenschaften

« einseitig klebend
« anschmiegsam

« elastisch

« hohe Klebekraft

Breite VE Bestell-Nr.
38 mm 25m 119P12
50 mm 10m 119P12/50

Polyethylen-Klebeband

Material
« Polyethylen (PE)
« Farbe: transparent

Verwendung
« vielfaltiges Einsatzgebiet (z. B. zum Abdichten von beschadigten PVA-Folien)

Eigenschaften

« einseitig klebend
« nicht auflésbar
« gute Klebekraft

VE =50 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
25 mm 119P20

PE-Klebeband ,,3M"

Material
« Polyethylen (PE)
« Farbe: transparent

Verwendung
« vielféltiges Einsatzgebiet

Eigenschaften

« einseitig klebend

« nicht auflésbar

« gute Klebekraft

VE = 33 m per Rolle
Breite Bestell-Nr.
25 mm 119P21
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GielB3harze

PVC-Klebeband, doppelseitig

Material
« Klebeband
« Farbe: transparent

Verwendung
« zur Fixierung von Kohlefaserarmierungen

Eigenschaften

- doppelseitig klebend
« sehr gute Haftkraft
- auflésend

VE = 50 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
6 mm 119P13/6
19 mm 119P13

Krepp-Abdeck-Klebeband

Material
« Krepp-Klebeband

Verwendung
« vielféltiges Einsatzgebiet
« zum tempordren Fixieren

Eigenschaften

« einseitig klebend

« kann manuell abgeldngt werden

VE = 50 m per Rolle
Breite Bestell-Nr.
25 mm 119P6
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Leinengewebeband

Material
« Leinengewebeklebeband

Verwendung
« vielseitige Einsatzmdglichkeiten (z. B. fir Anprobesituationen)

Eigenschaften
« einseitig klebend
« rei- und zugfest

VE =50 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
19 mm 119P14/19
25 mm 119P14/25
50 mm 119P14



GieBharze

Gewebeband, doppelseitig

Material
« Klebeband
« gewebeverstarkt

Verwendung
« vielfaltige Einsatzmaoglichkeiten (z. B. probeweise Fixierung von Pelotten)

Eigenschaften

« doppelseitig klebend

« hohe Klebekraft

« halt auf fast allen Untergrinden

VE = 25 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
60 mm 119P15

Plastik-Abbindeband

/ el Material
) « Klebeband mit Perlonfaden-Verstarkung
Y J

Verwendung
« zur Sicherung und Verstarkung von Prothesenschaften

Eigenschaften

« einseitig klebend

« extrem reiB- und zugfest

VE = 50 m per Rolle
Breite Bestell-Nr.
19 mm 119P16

Schaumstoff-Klebeband

Material
« mit Schaumstoff kaschiertes Klebeband
« Farbe: schwarz

Verwendung
« zum Abdichten und Isolieren bei Arbeiten mit PUR-Hartschaum

Eigenschaften
« einseitig klebend
« sehr gute Haftkraft

VE = 10 m per Rolle

Breite x Dicke Bestell-Nr.
19 x4 mm 119P17/19
25 x4 mm 119P17/25
50 x 4 mm 119P17/50
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GielBharze

Vulkollan-Band

Material
« Polyurethan (PUR)

Verwendung
« Abbindeband zum Fixieren von PVA-Folienschlduche am Absaugrohr

Eigenschaften
« extrem dehnbar
« reiBfest

VE =4 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
15 mm 119P25

Plastilin (Knetmasse)

—— 3 Material
- — « kittartige Knetmasse
— 1 « Farbe: weiB-grau

_ Verwendung
- g « zum sicheren Abdichten beim Einlaminieren von Verschluss-Systemen

Eigenschaften

« ungiftig

VE = 1 Stlck
Inhalt Bestell-Nr.
500 g 113P7

Spezial-Dichtfett (Stickwachs)

..rén:-_n'!'i:nedr:r[‘ Material
« Stickwachs
« Farbe: gelblich

Verwendung
« zum sicheren Abdichten beim Einlaminieren von Verschluss-Systemen

Eigenschaften
« klebrig
« hochtemperaturfest

VE = 1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
5ml 22A100
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GielBharze

Kohlefaser-Orthesen-Bausatz

Verwendung
« fir hochstabile und leichte Orthesen in GieBharztechnik

Set besteht aus:

« 3 Stlick Kohlefasermatten: 30 x 30 cm

« 8 Stlick Kohlefaserband: 4,5 x 50 cm

« 8 Stlick Kohlefaserband: 4,5 x 25 cm

« 4 Stlick Kohlefaserband: 4,5 x 15 cm

« 8 Stlick Kohlefaserschlauch: 2 x 50 cm

« 8 Stlick Kohlefaserschlauch: 2 x 25 cm

« 4 Stlck Kohlefaserschlauch: 2 x 15 cm

« 3 Stick Gelenknadeln: 0,3 x 30 cm

« 1 Stlck Kohlefaserfaden: 15 Ifm

« 1 Stick Sattlernadel

« 1 Stlck Colorfoam (PE-Schaum): 0,3 x 100 x 50 cm
« 4 Stick PVC-Schienen: 0,3 x 1,6 x 100 cm
« 1 Stick Perlontrikotschlauch: 2 x 40 cm

« 1 Stlick Arbeitsanleitung

Bestell-Nr.
250P1

Ersatz PVC-Profilschienen

Material
« PVC

Verwendung
« Kernmaterial zur individuellen Formgebung von Profilstegen in der Nass-
Laminiertechnik

Eigenschaften

« thermoplastisch formbar

« beschleifbar ohne zu schmieren
« druckfest

VE = 3 Stlck im Satz

LxBxH Bestell-Nr.
1000 x 16 x 3 mm 250P11

Gelenknadel

Material
« rostfreies Edelstahl

Verwendung
« zur Orientierung, Platzierung und Ausrichtung von Drehpunkten in
Gipsabdrticken bzw. Prothesenschaften

VE = 3 Stlck im Satz

Durchmesser x Lange Bestell-Nr.
3 mm x 300 mm 250P18
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Schaume

Polyurethanschaumstoffe (PU-Schaume) sind ein sehr vielseitiger Werkstoff, der in den verschiedensten

Bereichen der modernen Orthopéadietechnik Verwendung findet.

Dabei unterscheidet man zwischen Hart- und Weichschaumstoffen. Wahrend Weichschaumstoffe vor allem im

Bereich Korperbettungen, z. B. im Sitzschalenbau oder in der Orthopadieschuhtechnik benutzt werden, eignen

sich Hartschaumstoffe in der Orthopéadie- und der Orthopadieschuhtechnik insbesondere fur kleinere, hochbe-

lastete Teile (z. B. Verkiirzungsausgleiche) oder fiir Positivformen, angefangen vom Abformen tber Distanzstlicke

von Prothesenschaften bis hin zum Schuhleistenbau.

Die Vorteile des vielseitigen Werkstoffes liegen auf der Hand

Schnelles, unkompliziertes und sicheres Verarbeiten

Bei Hartschaumstoffen hohe mechanische Belastbarkeit und exakte Abformung
bei gleichzeitig hoher Formstabilitat

Gute Hautvertraglichkeit im ausgehérteten Zustand

Einfaches mechanisches Bearbeiten

Gunstige Preise

Niedriges Gewicht

Zur Herstellung der PU-Schaume werden zwei flissige Komponenten (Schaum und Harter) im Handrthrverfahren

in einem genau definierten Verhaltnis gemischt. Die Harte des fertigen PU-Schaumes ist dabei abhédngig von der

verwendeten Schaumkomponente. Je hoher die Kennziffer der Schaumkomponente, also z. B. H 300 oder H 700
fr Hartschaum bzw. W 150 oder W 300 fur Weichschaum, desto hoher ist die Festigkeit und damit das Raum-

gewicht (Gewicht in kg pro Kubikmeter) des Endproduktes.




Eigenschaften

Zur groben Abschatzung des Aufschaumverhaltens eignet sich die folgende Regel: Das Volumen verhalt sich ab-
hangig vom Raumgewicht, d. h. je niedriger das Raumgewicht, desto gréBer das Volumen und umgekehrt.
Wenn die Hartegrade individuell gedndert werden sollen, ist es moglich, die Komponente A der einen

Harte mit der Komponente A einer anderen Harte zu vermischen. Wichtig ist dabei, dass sowohl die

chemische Zusammensetzung als auch der verwendete Harter gleich bleiben!

Lagerung

Bei Zimmertemperatur (lieber zu warm als zu kalt). Die flissigen Komponenten sind extrem kalteempfindlich und
sollten keinesfalls unter 15 °C gelagert werden. Besonders die Komponente B verdndert sonst ihren Aggregats-
zustand und beginnt zu kristallisieren. Wenn dieser Fall eintritt, ergibt sich eine Verzégerung von bis zu 24 Std.
fir die Verarbeitung. Man muss dann zunachst das Gebinde mit leicht getffnetem Deckel auf 60 — 70 °C im
Waérmeofen erhitzen, bis der urspriingliche Zustand wiederhergestellt ist. Dies kann bis zu 24 Std. dauern. Nach
dem Abkihlen auf Zimmertemperatur kann das Material wie gewohnt verarbeitet werden.

Bewahren Sie das Gebinde immer gut verschlossen auf, da Feuchtigkeit schon in kleinsten Mengen das Auf-

schaumverhalten erheblich beeinflussen kann.

Verarbeitung

e Komponenten vor dem Zusammenmischen gut durchschitteln

e Mischungsverhaltnisse immer auf das Gewicht und nicht auf das Volumen beziehen und genau abwiegen

e Berlcksichtigen Sie fur die benétigte Menge Flissigschaum einen Sicherheitszuschlag, da an Holzspatel
und Mischbecher immer eine gewisse Menge hangen bleibt (nicht abkratzen, da oft unvermischte Kompo-
nenten am Spatel kleben)

¢ Aufschdumvorgang nicht durch Wackeln, Klopfen o. A. stéren

Die nachfolgenden Seiten geben Ihnen einen Uberblick tiber unser Lieferprogramm. Selbstverstandlich erhalten
Sie gerne Uber unsere Homepage oder auf schriftliche bzw. telefonische Anfrage die entsprechenden Sicherheits-

datenblatter.

r Polyurethanschaumstoffe sind Gefahrstoffe und kénnen im nicht ausgeharteten
Zustand Allergien auslosen.

Das fur einige PU-Schaume verwendete Toluylendiisocyanat verdampft bei
Raumtemperatur und kann beim Einatmen Schaden in der Lunge verursachen.
Achten Sie deshalb immer auf ausreichende Be- und EntltGftung am Arbeitsplatz

und tragen Sie bei der Verarbeitung eine angemessene persoénliche Schutzausriistung
(Gummihandschuhe, Kunststoffschirze und Schutzbrille).

Gerade bei PU-Schaumen ist das Reaktionsverhalten und die Konsistenz durch Feuchtigkeit
sehr leicht zu beeinflussen: Nur ein kleiner Tropfen Wasser verandert
das Aufschaumverhalten und die Materialdichte erheblich!






Schaume

PU-Leistenhartschaum mit Harter H350

Material
o 2K-PU-Leistenhartschaum-Set
« Raumgewicht: 290 kg/m3

Verwendung
« zur Herstellung von Verkirzungsausgleichen und Schuhleisten

Mischverhaltnis
« 10 Teile Hartschaum : 11 Teile Harter

Inhalt Hartschaum Inhalt Harter VE Bestell-Nr.
1,0 kg 1,1 kg 1 Set 112P21/1
5,0 kg 5,5 kg 1 Set 112P21/5

J Bitte Mischverhaltnis beachten und die Komponenten gut
verrihren.

AlphaPlast® Hartschaum H200

Material

« PU-Hartschaum

« Markenprodukt

« Raumgewicht: 175 kg/m3

Verwendung
« zur Herstellung von leichten Verktirzungsausgleichen und Kosmetiken in der
Prothetik

M2FIEN

BES g
Mischverhaltnis
« 1 Teil Hartschaum : 1 Teil Harter

Inhalt VE Bestell-Nr.
8654 1 Dose 112P16/1
4,6 kg 1 Kanne 112P16/5

J Bitte Mischverhaltnis beachten und die Komponenten gut
verruhren. Bitte verwenden Sie fur diesen AlphaPlast Hartschaum
den dazu passenden Harter Bestell-Nr. 112P24.

AlphaPlast® Hartschaum H300

Material

« PU-Hartschaum

« Markenprodukt

« Raumgewicht: 230 kg/m3

Verwendung
« zur Herstellung von Verkirzungsausgleichen und Kosmetiken in der
Prothetik

RRFLFET

BaSg
e

Mischverhaltnis
« 1 Teil Hartschaum : 1 Teil Harter

Inhalt VE Bestell-Nr.
865 g 1 Dose 112P23/1
4,6 kg 1 Kanne 112P23/5

J Bitte Mischverhaltnis beachten und die Komponenten gut
verruhren. Bitte verwenden Sie fur diesen AlphaPlast Hartschaum
den dazu passenden Harter Bestell-Nr. 112P24.
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Schaume

AlphaPlast® Hartschaum H700

Material

« PU-Hartschaum

« Markenprodukt

« Raumgewicht: 660 kg/m3

Verwendung
« zur Herstellung von druckfesten Verkirzungsausgleichen und schlag- sowie
nagelfesten Schuhleisten

Mischverhaltnis
« 1 Teil Hartschaum : 1 Teil Harter

Inhalt VE Bestell-Nr.
865 g 1 Dose 112P25/1
4,6 kg 1 Kanne 112P25/5

Das Bléhverhalten des Hartschaums H700 ist geringer als das

J der Hartschdume H200, H300 und H350. Bitte verwenden Sie fur
diesen AlphaPlast Hartschaum den dazu passenden Harter Bestell-
Nr. 112P24.
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Harter

Verwendung
« fur AlphaPlast®-Hartschaum, Hausmarke Streifeneder und Abformer

Mischverhaltnis
« 1 Teil Hartschaum H200 oder H300 oder H700 : 1 Teil Harter

Inhalt VE Bestell-Nr.
865 g 1 Dose 112P24/1
4,6 kg 1 Kanne 112P24/5

J Bitte Mischverhaltnis beachten und die Komponenten gut
verrUhren.



Schaume

Abformer

Material
« PU-Abformer

Verwendung
« zum Abformen von Innentrichtern und Schaften

Mischverhaltnis
« 10 Teile Abformer : 4 Teile Harter fur Hartschaum Bestell-Nr. 112P24

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
1,0 kg 112P32/1

Zur Isolierung und fur ein besseres Abformergebnis Trennmittel
J Bestell-Nr. 84E6 verwenden.
Abformer im richtigen Mischverhaltnis fest umrthren und in den
isolierten Prothesenschaft gieBen. Dabei muss der Prothesenschaft
so geschwenkt werden, dass die Abformmasse alle inneren
Schaftanteile erreicht und Uberdeckt. Nach dem Auskuhlen kann
der Abguss wie eine Art Gummihaut aus dem Prothesenschaft
vorsichtig herausgezogen werden.
Dieser Abguss aus Abformmasse muss vorsichtig in einer Sandkiste
0. &. mit Gips stabilisiert werden, damit sich die MaBhaltigkeit der
Kopie nicht verandert.

Hartschaum H300

Material

« PU-Hartschaum

« Hausmarke Streifeneder
« Raumgewicht: 230 kg/m?3

Verwendung
« zur Herstellung von Verkurzungsausgleichen und Kosmetiken in der
Prothetik

Mischverhaltnis
« 1 Teil Hartschaum H300 : 1 Teil Harter

Inhalt VE Bestell-Nr.
8654 1 Kanne 112P56/1
5,0 kg 1 Kanne 112P56/5

J Bitte Mischverhaltnis beachten und die Komponenten gut
verruhren. Bitte verwenden Sie fur diesen AlphaPlast Hartschaum
den dazu passenden Harter Bestell-Nr. 112P24.
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Schaume

Hartschaum H700

Material

« PU-Hartschaum

« Hausmarke Streifeneder
« Raumgewicht: 660 kg/m3

Verwendung
« zur Herstellung von druckfesten Verkirzungsausgleichen und schlag- sowie
nagelfesten Schuhleisten

Mischverhaltnis
« 1 Teil Hartschaum H700 : 1 Teil Harter

Inhalt VE Bestell-Nr.
865 g 1 Kanne 112P57/1
5,0 kg 1 Kanne 112P57/5

Bitte Mischverhaltnis beachten und die Komponenten gut

J verruhren. Das Blahverhalten des Hartschaums H700 ist geringer
als das des Hartschaums H300. Bitte verwenden Sie fur diesen
AlphaPlast Hartschaum den dazu passenden Harter Bestell-Nr.
112P24.
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Weichschaum W150

Material

« PU-Weichschaum

« Markenprodukt

« Raumgewicht: 165 kg/m3

Verwendung
« zur Herstellung von weichen Kosmetiken und Abpolsterungen in der
Prothetik

Mischverhaltnis
« 2 Teile Weichschaum W150 : 1 Teil Harter Bestell-Nr. 112P28/1

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
8654 112P26/1

J Bitte Mischverhaltnis beachten und die Komponenten gut
verrihren.



Schaume

erl;enewu

Weichschaum W300

Material

« PU-Weichschaum

« Markenprodukte

« Raumgewicht: 325 kg/m3

Verwendung
« zur Herstellung von elastischen Ausgleichen

Mischverhaltnis
« 2 Teile Weichschaum W300 : 1 Teil Harter Bestell-Nr. 112P28/1

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
8654 112P27/1

J Bitte Mischverhaltnis beachten und die Komponenten gut
verrihren.

Harter fur Weichschaum

Mischverhaltnis
« 2 Teile Weichschaum W150 oder W300 : 1 Teil Harter

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
8659 112P28/1

J Bitte Mischverhaltnis beachten und die Komponenten gut
verrihren.
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Pre-preg




Pre-preg

Das Wort ,Pre-preg” kommt vom englischen , Pre-Impregnated”, was nichts anderes bedeutet als vorimprag-
niert. Pre-preg setzt sich aus einem Tragermaterial zusammen, das mit einer festgelegten Menge an Harz, vor-

zugsweise Epoxid, getrankt ist.

Warum Epoxid-Harz?

e Meistverwendeter Typ bei Hochleistungsverbunden

e Besitzt gute mechanische Eigenschaften und hervorragende Klebeeigenschaften

e Temperaturbestandigkeit bis 200 °C, resistent gegen duBere Einfllsse (z. B. Chemikalien)

¢ Niedrige Ausbacktemperatur von 80 — 120 °C

Welche Aufgaben hat das Harz?

e Fixieren der Fasern

e Schutz der Fasern

e Formgebung

e Kraftibertragung zwischen den Fasern

e Aufnahme der Krafte quer zur Faser

Eigenschaften

e GroBe Kraftaufnahme bei wenig Eigengewicht
e Trager und Harzanteile sind genau abgestimmt
e \erbesserte Konstruktionsmoglichkeiten

e Dynamische Konstruktionen moglich

e \Weniger Materialverschnitt

Lagerung
e 12 Monate bei -18 °C
e Biszu 21 Tage bei +20 °C

e Ein Tag bei Raumtemperatur entspricht 13 Tage weniger bei -18 °C




Technische Informationen

J

Gipsmodelle missen absolut trocken sein.

Pre-preg nur mit puderfreien Nitrilhandschuhe (Bestell-Nr. 12P23) anfassen und auf trockene,

staub- und fettfreie Umgebung achten.

Zur optimalen Kraftaufnahme die Fasern immer gestreckt verarbeiten (genaues Legen erspart Schleifarbeit).
Metalloberflachen sollten so wenig wie moglich mit Pre-preg-Material verbacken werden, da sich Metall
unter Temperatureinfluss anders ausdehnt und zusammenzieht. Das kann bei langen einlaminierten
Schienen zu Uberhohten Spannungsdifferenzen fuhren und die Klebeverbindung reiBen lassen.

Metall lasst sich nur in fett- und staubfreier Oberflache gut mit Pre-preg verkleben.

Die erste Kontaktschicht zu Metallen darf nicht direkt Gber dem Wabenvlies hergestellt werden,

als Haftvermittler kann man z. B. eine Kohlefaserlage dazwischen legen.

GroBte Steifigkeit und Formstabilitat wird durch Dreieckskonstruktionen und Profilgebung

(dickere Neutralfaser durch Wabenvlies) erreicht.

Bruchsicherheit und Stabilitat kann man erhéhen, indem keine kleinen Radien in den Belastungsverlauf
eingebaut werden.

Es besteht die Moglichkeit, einen Pre-preg-Rahmen mit einem Acryl-Guss ein zu gieBen. Dafir muss vor
dem Pre-preg-Legen zwischen Modell und der isolierenden PVA-Folie eine definiert dicke Abstandsschicht
geschaffen werden (z. B. 3-4 Baumwoll-Trikot-Lagen), um fur den spateren GieBvorgang unter den
Pre-preg-Rahmen ein paar Lagen Perlon, Nylglas oder anderes Material eingieBen zu kdnnen.

Ist das Pre-preg-Resultat zu schwach, so kann es mit weiteren, neu aufgelegten Pre-preg-Lagen nochmals
gebacken werden (empfehlenswert ist jedoch, dann kein Absaugvlies mehr Gberzuziehen).

GleichmaBige Ubergange werden durch leichten Versatz der Gbereinanderliegenden Pre-preg-Lagen erreicht
(etwa 0,5 - 1 cm), die letzte Decklage sollte alle Lagen abdecken (optisch schoner).

Die beste Verarbeitungstemperatur liegt zwischen 20 und 23 °C. Je héher die Raumtemperatur ist,

umso klebriger wird das Pre-preg.

Alle Verbrauchs- und Hilfsmaterialien (z. B. Klebebdnder) missen entsprechend der Hartetemperatur

bis min. 100 °C temperaturbestandig sein.

Erfahrungswerte bei Aushartezeiten sind 1,5 Stunden bei 100 °C ohne (Gips-)Modell und 8 Stunden

bei 100 °C mit Gips-Modell.

Mindestens 1 Stunde vor der Verarbeitung bei Raumtemperatur
aufwérmen lassen, um die Kondensationsfeuchtigkeit
aus den Fasern verdunsten zu lassen.



Pre-preg — Arbeitsablauf

Der klassische Arbeitsablauf bei der Verwendung von Pre-preg gestaltet sich folgendermafBen

Schritt 1

Schritt 2

Schritt 3

Schritt 4

Schritt 5

Schritt 6

Schritt 7

Schritt 8

Schritt 9

Schritt 10

Schritt 11

Schritt 12

Absolut trockenes Modell mit PVA-Folie isolieren und an ein Unterdruckgerat (Vacumat)

anschlieBen
Ggf. Rahmenform und Rahmenbreite aufzeichnen

Lagenanzahl, Lagenfolge und Neutralfaser bestimmen und entsprechend Material

ausschneiden (auf Faserrichtung achten!)

Schneiden mit Universalmesser und Lineal, Carbon-Zuschneideschere oder Elektroschere

(Schutzfolie nur unmittelbar vor dem Auflegen entfernen)

Auflegen der Lagen in konsequenter Reihenfolge bis zur Neutralfaser (auf Streckung der
Fasern achten) und ab der Neutralfaser in spiegelverkehrter Reihenfolge (hilfreich ist das

Abhaken der gelegten Lagen auf einem Notizzettel, z. B. Armierungsplan)

AbreiBgewebe maglichst faltenfrei auf die Lagen aufbringen (wenn nétig Falten einschneiden)
Absaugvlies Uber der Lochfolie befestigen

Entweder PVA-Folie oder Vakuum-Sack tberziehen und Luft absaugen

Das Pre-preg-Sttick in den auf 80 — 100 °C geheizten Ofen legen und zwischen 1,5 und 8

Stunden unter standigem Vakuum backen
Nach der Backzeit den Ofen ausschalten und das Modell im Ofen langsam abkuhlen lassen

Lauwarmes Modell aus dem Ofen nehmen und die Pre-preg-Konstruktion vom AbreiBgewebe

und dem Absaugvlies befreien

Modell wie gewlinscht weiter bearbeiten — angemessene PSA (personliche Schutzausristung)

anlegen!

Immer auf sauberer und staubfreier Unterlage arbeiten.
Puderfreie Nitrilhandschuhe (Bestell-Nr. 12P23) anziehen!
Messer und Schere regelmaBig mit Verdinnung reinigen.

Es ist duBerst wichtig keine Feuchtigkeit im Modell und in den Pre-preg-Fasern
eingeschlossen zu haben, da sonst das Pre-preg beim Backen nicht
ausharten kann!



Pre-preg — Gewebe & Webstile

unidirektionale bidirektionale

Kohlefaser Kohlefaser
Leinwandbindung unidirektional Képerbindung

Je nach Webstil werden unterschiedliche Eigenschaften erreicht. Je mehr Faden tbersprungen werden,
umso mehr schmiegt sich das Gewebe an Formen an. Die Leinwand-Bindung beispielsweise lasst sich nicht

sehr gut drapieren, ist daftr aber steifer.

Leinwandbindung K(')'perbinung Atlasbindung






Pre-preg

Carbonfaser-Pre-preg CU 420

Material
« unidirektionales Carbonfaser-Pre-preg
« Flachengewicht (DIN 53854): 410 g/m?2

Verwendung
« Basismaterial zur Herstellung von z. B. Orthesen in Rahmenkonstruktion
« zur Aufnahme von axialen und zirkuldren Kraften

Eigenschaften

« parallel angeordnete Fasern werden durch Glasfasern zum leichten
Drapieren gehalten

« empfohlene Aushartungszeit: bei 100 °C modellabhangig 5-8 Stunden

« Lagerfahigkeit bei 20 °C: 21 Tage

« Lagerfahigkeit bei -18 °C: 360 Tage

VE=1gm
Breite Bestell-Nr.
1000 mm 10C2

J Fasern immer gestreckt aufbringen.

Carbonfaser-Pre-preg

Material

« bidirektionales Carbonfaser-Pre-preg

« Koperbindung: 4:4

« Flachengewicht (DIN 53854): 280 g/m?

Verwendung
« fur Verstarkungslagen und zur Minimierung von Torsionskraften geeignet,
fur dinnwandige sowie leichte und filigrane Arbeiten

Eigenschaften

. empfohlene Aushéartungszeit: bei 100 °C modellabhdngig 5-8 Stunden
« Lagerfahigkeit bei 20 °C: 21 Tage

« Lagerfahigkeit bei -18 °C: 360 Tage

VE=1,25gm
Breite Bestell-Nr.
1250 mm 11C2

Pre-preg-Kordel

Material
« PET-Kordel umhullt mit bidirektionalem Pre-preg 200 g/m?

Verwendung
« zur Randgestaltung und Verstarkung von Pre-preg-Laminaten

Eigenschaften

. empfohlene Aushartungszeit: bei 100 °C modellabhangig 5-8 Stunden
« Lagerfahigkeit bei 20 °C: 21 Tage

« Lagerfahigkeit bei -18 °C: 360 Tage

VE =5 Meter
Durchmesser Bestell-Nr.
ca. 1,0 mm 150C1/1
ca. 3,0 mm 150C1/3
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Pre-preg

Glasfaser-Pre-preg

Material

« bidirektionales Glasfaser-Pre-preg

« aluminiumbedampft

« Koperbindung: 2:2

« Fldchengewicht (DIN 53854): 290 g/m?

Verwendung
« durch Aluminiumbedampfung ergibt sich die silberne Oberflache, Design-
bzw. Dekolage

Eigenschaften

. empfohlene Aushartungszeit: bei 100 °C modellabhangig 5-8 Stunden
« Lagerfahigkeit bei 20 °C: 21 Tage

« Lagerfahigkeit bei -18 °C: 360 Tage

VE=1gm
Breite Bestell-Nr.
1000 mm 13C2

J Achtung: Nur eine Seite ist bedampft!

Aramid-Pre-preg

Material

« bidirektionales Aramid-Pre-preg

« Leinwandbindung

« Flachengewicht (DIN 53854): 170 g/m?

Verwendung
« Kevlarfaser zur Bruchsicherung von Sandalen, Laschen und Stegen

Eigenschaften

. empfohlene Aushartungszeit: bei 100 °C modellabhangig 5-8 Stunden
« Lagerfahigkeit bei 20 °C: 21 Tage

« Lagerfahigkeit bei -18 °C: 360 Tage

VE=1,2gm
Breite Bestell-Nr.
1200 mm 12C2
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Dyneema Pre-preg

Material

« bidirektionales PE-Faser-Pre-preg
« Koperbindung: 2:2

« Fldchengewicht: 160 g/m?

Verwendung
« PE-Faser fur flexible Randbereiche und Laschen
« nicht fur tragende Konstruktionen verwenden

Eigenschaften

. empfohlene Aushartungszeit: bei 100 °C modellabhangig 5-8 Stunden
« Lagerfahigkeit bei 20 °C: 21 Tage

« Lagerfahigkeit bei -18 °C: 360 Tage

VE=1,25gm
Breite Bestell-Nr.
1250 mm 14C3



Pre-preg

AbreiBgewebe

Material
« Nylon-Gewebe

Verwendung

« zum Drapieren auf den aufgeklebten Pre-preg-Lagen

« hinterlasst beim Entfernen eine aufgerauhte Oberflache
« Uberschissiges Harz wird seitlich abgeleitet

Eigenschaften
« temperaturbestandig: max. 232 °C

VE=1,5gm
Abmessungen B x H Bestell-Nr.
1500 x 0,02 mm 20C1

J Optimal fur Handlaminate in der GieBharztechnik geeignet.

Absaugvlies

Material
« Polyester-Vlies

Verwendung
« erlaubt das Anlegen des Vakuums
« Vliesmatte saugt Luft und tUberschussiges Harz aus dem Pre-preg-Verbund

Eigenschaften

- ungiftig

« antiallergisch

« temperaturbestandig: max. 205 °C

VE=1,5gm
Breite Bestell-Nr.
1500 mm 40C1

O®

Geschaumtes Wabenvlies

Material
« Polyesterfasern

Verwendung
« zur Herstellung von Profilierungen im Pre-preg-Verbund

Eigenschaften
« druck- und temperaturfestes Kernlagenmaterial

VE=1,25gm
Abmessungen B x H Bestell-Nr.
1250 x 3 mm 110C2
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Pre-preg

Silikonmatte

Material
« Silikon
« Farbe: transparent

Verwendung
« zur Gestaltung von gldnzenden und glatten Oberflachen bei der Pre-preg-
Verarbeitung

Eigenschaften
« dehnbar
« wiederverwendbar

VE = 1 Stlck
Abmessungen L x B x H Ausfuhrung Bestell-Nr.
920 x 920 x 0,8 mm glanzend 119P7/08
1000 x 1000 x 1 mm matt 119P7/1

J Zwischen Silikonmatte und PVA-Folie sollte eine Lage
Vakuumstrumpf Bestell-Nr. 95P2/5 gelegt werden, um ein
gleichmaBiges Vakuum zu erzeugen.

@ Kalte-Spray

Material
« Kélteaerosol-Spray

Verwendung

« eignet sich zum Ablésen von verklebten aber noch nicht miteinander
verbundenen Pre-preg-Materialien

« durch Schockabkihlung lassen sich die einzelnen Schichten leichter
voneinander |6sen

Eigenschaften
« enthélt ein spezielles Kaltemittel fur alle industriellen Anwendungsbereiche
« gezielte Abkthlung von bis zu -45 °C

VE = 1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
400 ml 116P14

J Vorsicht im Umgang mit dem Kalte-Spray; Erfrierungsgefahr von
ungeschutzter Haut.

Dichtband

Material
« zdhelastisches Band mit klebriger Oberflache auf Kunstkautschukbasis

Verwendung
« sorgt fur die Abdichtung von Luftléchern beim Anlegen des Vakuums

VE = 1 Rolle (9,15 m)

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
9150 x 13 x 3 mm 60C1
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Pre-preg

Araldite Klebstoff

Material

« Araldite 2015 ist ein bei Raumtemperatur aushéartbarer, pastoser
Zweikomponentenklebstoff auf Epoxidharzbasis, der semi-elastische
Klebeverbindungen ergibt

Verwendung
« geeignet fur GFK Verklebungen

Eigenschaften

« thixotrop

« zdher Klebstoff mit fugenfullender Wirkung

« bei Auftragdicken bis 10 mm lauft der Klebstoff nicht ab

VE = 1 Tube
Inhalt Bestell-Nr.
50 ml 90C1
Mischpistole
Verwendung

« flr Abdosil L Bestell-Nr. 82E4, Abdosil H Bestell-Nr. 82E5 und Araldie-
Klebstoff Bestell-Nr. 90C1

VE = 1 Stlck

Bestell-Nr.
82E6/50

Silikonschlauch

Material
« Absaugschlauch aus hitzebestandigem Silikon
« Farbe: transparent

Verwendung
« Absaugschlauch fur alle Pre-preg- bzw. HTV-Silikonarbeiten geeignet

Eigenschaften
« temperaturbestandig bis max. 300 °C

VE=1m
Innendurchmesser Wandstarke Bestell-Nr.
6 mm 2 mm 70C1
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Pre-preg

Silikonschlauch, gewebeverstarkt

Material
« Absaugschlauch aus hitzebestandigem Silikon
- Farbe: rot

Verwendung
« Absaugschlauch fur alle Pre-preg- bzw. HTV-Silikonarbeiten geeignet

Eigenschaften
« durch Gewebeverstarkung gegen Vakuumkollabieren gesichert
« temperaturbestandig: max. 300 °C

VE=1m
Innendurchmesser Wandstarke Bestell-Nr.
6 mm 3 mm 75C1

T-Stuck far Vakuumtechnik

e P Material
« POM
« Farbe: weiB

f
{
|
LJ Eigenschaften
« Betriebsdruck: 0 — 10 bar

VE = 5 Stlck
far Vakuumschlauche mit Innendurchmesser Bestell-Nr.

6 mm 168P53/6
9 mm 168P53/9

Vakuumanschluss

Verwendung

« zum Anbringen des Absaugschlauches, der beliebig am Vakuumsack
Bestell-Nr. 50C1 platziert werden kann und somit unabhéngig von einer
Absaugvorrichtung ist

R Eigenschaften
P e « geeignet fur Silikonschlauch Bestell-Nr. 70C1
VE = 1 Stlck
AuBendurchmesser Bestell-Nr.
6 mm 80C1
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Pre-preg

Einmalhandschuhe Nitril schwarz

Material
« Nitrilkautschuk
« Farbe: schwarz

Verwendung
« geeignet fur Arbeiten mit Pre-preg oder RTV- bzw. HTV-Silikonen

Eigenschaften

« frei von Naturkautschuk (Latex)
« unsteril

« puderfrei

« hautvertraglich

VE = 100 Sttck im Karton

GroBe Bestell-Nr.
S=6-7 12P23/S
M=7-8 12P23/M
L=8-9 12P23/L
XL=9-10 12P23/XL
Pastosil
Material

« RTV Silikonknetmasse
« Komponenten A und B
« Farbe: haut

Verwendung
« bei der Pre-preg-Verarbeitung zur Isolierung von Schienen und Gelenken
« Platzhalter u. A.

Eigenschaften
« im ausgeharteten Zustand schleifbar
« Verarbeitungszeit je nach Raumtemperatur: 2-5 Minuten

Mischverhaltnis
« Komponente A : Komponente B 1 : 1

VE = 2 bzw. 4 Kunststoffbehalter

Inhalt Bestell-Nr.
4x250¢ 81E2/1
2 x1,0kg 81E2/2
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Pre-preg

Hochleistungsdichtfett (Stickwachs)

Material
« Stickwachs
« Farbe: gelblich

Verwendung
« zur Isolierung von Gelenken und Metallteilen, die sich nicht mit dem Pre-
preg verbinden sollen

Eigenschaften
« klebrig
« hochtemperaturfest

VE = 1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
4259 1C1

*
h

Ill

PVA-Folienschlauch ,Spezia

Material

« Polyvinylalkohol (PVA)
« Materialstarke: 0,17 mm
« Farbe: transparent

Verwendung
« fur Acryl-, EpoxidgieBharz- sowie Pre-preg-Arbeiten

Eigenschaften
« besonders strapazierfahig
« hochwertige, handgebugelte Naht

MaB B + C = halber Umfang

VE = 10 Stiick
Abmessungen A x B x C Bezeichnung Bestell-Nr.
560 x 110 x 40 mm PVA-Folie Gr. AR 119P29/AR
670 x 270 x 120 mm PVA-Folie Gr. O 119P29/0
680 x 190 x 70 mm PVA-Folie Gr. W 119P29/W
1000 x 220 x 70 mm PVA-Folie Gr. U 119P29/U
1360 x 260 x 50 mm PVA-Folie Gr. OU 119P29/0U

Verwenden Sie zum Einweichen der PVA-Folienschlauche ein

J nasses und sauberes Handtuch. Schlagen bzw. rollen Sie alle
PVA-Folienschlauch-Seiten so ein, dass alle Bestandteile der Folie
gleichméaBig einweichen kénnen. Einweichzeit ca. 15-20 Minuten.
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PVC-Folie

Material
« Weich-PVC

Verwendung

« Gestaltung von glanzenden Oberfldchen bei Pre-preg-Arbeiten

VE = Ifm oder 200 m per Rolle

Breite x Starke Ausfuhrung Bestell-Nr.
1300 x 0,12 mm glasklar 110P40
1400 x 0,12 mm matt 110P4



Pre-preg

Baumwoll-Trikotschlauch

Material
« Baumwolle (CO)
« Farbe: weiB/gebleicht

Verwendung

« zur Isolation von Gipsmodellen

« zur Aufnahme von Feuchtigkeit und um ein gleichméaBiges Vakuum im
Werkstlick zu erzeugen

Eigenschaften
« superelastisch

Breite VE Lange per Rolle  Bestell-Nr.
40 mm 0,5 kg 32,0m 95P3/4
60 mm 0,5 kg 23,8 m 95P3/6
80 mm 0,5 kg 17,2 m 95P3/8
100 mm 1,0 kg 27,7 m 95P3/10
120 mm 1,0 kg 256 m 95P3/12
150 mm 1,0 kg 19,2 m 95P3/15
200 mm 1,0 kg 149 m 95P3/20
250 mm 1,0 kg 12,5m 95P3/25
300 mm 1,0 kg 10,0 m 95P3/30
350 mm 1,0 kg 89m 95P3/35
400 mm 1,0 kg 7,7 m 95P3/40
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Silikon



Silikon

Bekannt aus der asthetischen Schonheitschirurgie ist Silikon schon lange ein wichtiger Werkstoff und mittlerweile
auch in der Orthopédietechnik nicht mehr weg zu denken. Vor allem wenn es um den &sthetischen Anspruch

bei der Wiederherstellung von Gewebedefekten und Amputationen geht, ist Silikon der wichtigste Bestandteil
fur die Epithetik geworden. Detailgenaue, tauschend echt wirkende Korperausgleiche, bei denen die Verbindung
zum Menschen fast unsichtbar erscheint, lindern vor allem den psychologischen Schmerz von traumatisierten

Patienten. Aber auch in physiologischer Hinsicht profitiert der Anwender von Silikon: Silikonbettungen bieten

einen hervorragenden Tragekomfort, egal ob als Schaft fir eine Prothese, Epithese oder Orthese.




Unser Sortiment im Bereich der Silikontechnik umfasst neben den Rohmaterialien selbst naturlich alle

wichtigen Materialien und Werkzeuge, die zur Herstellung von Epithesen, Prothesen- und Orthesenschaften

notwendig sind. Hierzu gehéren beispielsweise Spezialmaterialien zum Formenbau, Grundierungen und

Isolationen, Silikone in unterschiedlichsten Hartegraden, vielerlei Farbstoffe und diverse Klebstoffe sowie eine

groBe Anzahl an Werkzeugen und Maschinen.

Neben den hervorragenden physikalischen
Eigenschaften von Silikonen und der sehr guten
korperlichen Vertraglichkeit, die Hautirritationen
oder Allergien vorbeugt, sind weitere Vorteile zu
nennen

e Optimale Haftung

e Langlebigkeit

e Elastizitat

¢ Pflegeleichtigkeit

e Hoher Tragekomfort

e Physiologisch besonders gut vertraglich

r Bei der Verarbeitung von HTV-Silikon gibt es ein paar ,goldene Regeln’ zu beachten:
J Verarbeiten Sie das Silikon bei moglichst kiihlen Raumtemperaturen,
ideal sind 16 — 19 °C, damit das vermischte Silikon nicht vorzeitig aushartet.

Nutzen Sie einen eigenen Raum oder einen geeigneten eigenen Arbeitsplatz,
der sich klimatisieren und kuhlen lasst.

Bei Unterbrechungen wahrend des Arbeitsprozesses stellen Sie das Werkstuck in
einen geeigneten Kuhlschrank.

Achten Sie auf generelle Sauberkeit am Arbeitsplatz und verwenden Sie eine
geeignete Arbeitsunterlage, z. B. Mischblock (Bestell-Nr. 75E1).

Beachten Sie die Sicherheitsvorkehrungen beim Vermischen der Silikone an
der elektrischen Walze (Kalander).

Als Faustformel fur das Zufuhren von Temperatur im Ofen (, Tempern”) gilt:
8 Stunden bei 50 °C und 2 Stunden bei 100 °C.



Silikon

Was ist Silikon?

Als Ausgangsprodukt zur Herstellung von Silikonen dient Silicium (chem. Kurzzeichen: Si), das in Verbindung mit
Sauerstoff (O,) aus verschiedenen Naturprodukten wie Sand, Kieselstein oder Quarz gewonnen wird.

Die Einzelmolekule sind die sogenannten Siloxane, die sich zu langen Polysiloxan Moleklketten verbinden und
je nach Syntheseverfahren folgende Polymere bilden:

e Fadenférmige, unvernetzte Polymere, z. B. Silikon-Ole

e Schwachvernetzte, noch l6sliche Polymere, z. B. Silikon-Harze

e Zu Elastomeren vernetzte Polymere, z. B. Silikon-Kautschuk

Einteilung der Silikone  RTV-Silikon HTV-Silikon
= raumtemperatur-vernetztes Silikon = hochtemperatur-vernetztes Silikon
Farbe transparent bzw. opak transparent
Konsistenz flussig bzw. teigig wachsartig
Verarbeitung GieBtechnik bzw. Kneten Walzen, Walken des Materials und

Auflegen in der gewiinschten Starke
Aushartung Bei Raumtemperatur 18 — 20 °C unter Hinzufigung von Temperatur

80 — 100 °C (Vulkanisieren)

RTV-Silikone

Zur Verarbeitung von RTV-Silikonen sind 2 Komponenten notwendig. Uber das Mischungsverhaltnis wird die
Konsistenz des Endproduktes bestimmt, somit kann also individuell auf die Bedurfnisse und Indikationen des
Patienten eingegangen werden.

Einsatzgebiet: Abstandhalter und Ausgleiche z. B. bei Zehenamputation, Probeprothesen

HTV-Silikone

Mit den HTV-Silikonen bieten wir eine ganze Reihe an verschiedenen Silikonen mit unterschiedlicher Shoreharte
an, die aufgrund des Hautkontakts und der geforderten Biokompatibilitat Platin als Katalysator beinhaltet.

Das Mischungsverhaltnis bei HTV-Silikonen muss immer im 1:1 Verhaltnis stehen und deshalb missen beide
Materialkomponenten sorgféltig abgewogen und miteinander vermengt werden. In einer elektrischen Walze
(Kalander) werden die Komponenten miteinander vermengt und so lange gewalzt, bis die Masse gleichmaBig
vermischt ist. Im Umlegeverfahren wird die gleichmaBig ausgewalzte Silikonschicht um das Modell gelegt und
mit einem Spezialwerkzeug werden die Naht und Ubergédnge verschlossen. Ein diinner, feiner Nylontrikot
(Bestell-Nr. 95P1 oder 95P2) verhindert das Verkleben der PVA-Folie am Silikon und kann nach dem Vakumieren
problemlos entfernt werden. Unter Zufuhr von Temperatur (ca. 80 — 120 °C bei ca. 12 Stunden Verweildauer im

Ofen) hartet das Silikon aus und ein z. B. individuell angefertigter Silikon-Liner ist entstanden.



Silikon-Ole

Zugefugtes Silikon-Ol dient zur Herabsetzung der Viskositat von Silikonen, darf aber das Verhaltnis von 5 % Ol
zur Gesamtmenge nicht Uberschreiten.

Eigenschaften von Silikon-Ol

e Wird in den Verkettungsprozess nicht mit eingebunden

e Bewirkt eine Verminderung der ReiBfestigkeit

e \erminderung der Shoreharte

e Erhoéhung der Materialdehnung

e Das Silikon wird weicher und neigt zu verstarktem Ausschwitzen

Armierungen

Bei der Armierung sollte nach Méglichkeit nur mit einer Lage Trikot gearbeitet werden, um z. B.

e Reduzierung des Langshub zu reduzieren, d. h. keine Pseudarthrose zwischen Stumpf und Schaft
e Konstante Querelastizitdt, dadurch Formbestandigkeit

e Gezielte Kompression von Weichteilen

e Rissunempfindlichkeit

Inhibitoren
Inhibitoren sind auBere Einfllsse bei der Verarbeitung von Silikonen. Diese kénnen gewd(inscht, aber ebenso
unerwlnscht sein. Im ersten Fall spricht man von den sogenannten ,controlled”, im zweiten von den

,not controlled” Inhibitoren.

Controlled Inhibitoren: Sind bewusst eingesetzte Mittel zur Verzégerung der Reaktionszeit bei der Verarbeitung
von Silikonen (z. B. Bestell-Nr. 81E3)

Not controlled Inhibitoren: Diese unerwiinschten duBeren Einflisse verhindern das Ausharten von Silikonen,
dazu zahlen z. B.

e Gummi

e Latex (haufig verwendet in Untersuchungshandschuhen)

e Schwefel

e Sekundenkleber

e Klebstoffe in verschiedenen Klebebdndern

o Alle Stoffe, die auf Platin reagieren konnen

Quelle und Text: Mit freundlicher Genehmigung von Alexander Stamos






Silikon

Alginat
Material
« Alginate
« Farbe: gelb
\‘::::" i Verwendung
"'--..',,, o « fur detailgetreue Abdricke von Fingern, Epithesen, FiBen und Handen
m\'. « als ca. 1 cm dicke Schicht auf die gewlnschte Korperpartie auftragen und
0. 014-07 auBen mit einer Gipshinde verstarken
« anschlieBend sofort mit Gips Bestell-Nr. 51 oder 5E2 ausgieBen
« zum Mischen und Auftragen den Alginatspatel Bestell-Nr. 50E4 verwenden
Eigenschaften
« angenehmer Geruch
Mischverhéltnis
« 23 g Alginat : 50 ml kaltes Wasser
VE =1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
500 g 1E2
Vaseline
Material
« auf Vaseline-Basis
?;"'-v-fm Verwendung

- i

« zum Hautschutz und zur Isolierung bei Abdriicken mit Alginat Bestell-Nr. 1E2

Eigenschaften
« hautschitzend
« pflegende Eigenschaften

VE = 1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
1,0 kg 119P26

Abdosil L mit Katalysator

Material
« niedrigviskoses Abdrucksilikon
« Farbe: blau

Verwendung
« zur Herstellung von duBerst prazisen Abdriicken, besonders im Bereich der
Maxillo-Facial-Prothetik

Eigenschaften
« inklusive Katalysator

Set bestehend aus:

« 2 Kartuschen a 50 ml

« 12 Mischspitzen

VE = 1 Set
Bestell-Nr.
82E4
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Silikon

Abdosil H mit Katalysator

zur Materialversteifung

Material
« hochviskoses Abdrucksilikon
« grin

Verwendung
« zur Materialversteifung, besonders im Bereich der Maxillo-Facial-Prothetik

Eigenschaften
« inklusive Katalysator

Set bestehend aus:

« 2 Kartuschen a 50 ml

« 12 Mischspitzen

VE =1 Set
Bestell-Nr.
82E5

J Zur Versteifung des Abdruckes aus Abdosil L Bestell-Nr. 82E4.

Mischpistole

Verwendung
« flr Abdosil L Bestell-Nr. 82E4, Abdosil H Bestell-Nr. 82E5 und Araldie-
Klebstoff Bestell-Nr. 90C1

150

www.streifeneder.de/op

VE = 1 Stlck
Bestell-Nr.
82E6/50
Mischblock
Material

« gewachstes Spezialpapier

Verwendung
« zum Anmischen von Episil und Abdosil

Eigenschaften

« mit Anti-Rutschboden, verhindert das Rutschen des Mischblocks auf der
Arbeitsunterlage

VE = 1 Block a 50 Blatter
MaBe L x B Bestell-Nr.
240 x 150 mm 75E1



Silikon

Gips, synthetisch

Material
« Calciumsulfat-Modifikation

Verwendung
« fur die detaillierte Aufnahme vom Negativ und den Formenbau

Eigenschaften
« geringe Expansion
« sehr hart

Mischverhéltnis
« 1 Teil Wasser : 3 Teile Spezialgips Bestell-Nr. 5E2

VE = 1 Sack

Inhalt Bestell-Nr.
25,0 kg 5E2

Gips, poros

ihs ™ e Material
= « Calciumsulfat

Verwendung
« fur den direkten Kontakt zwischen Silikon und Gips
« in Kombination mit der Vakuumtechnik in Verbindung mit Pastosil und Episil

Eigenschaften
« hart
- geringe Blasenbildung

Mischverhaltnis
« 1 Teil Wasser : 1,5 Teile Gips Bestell-Nr. 5E1

VE = 1 Sack
Inhalt Bestell-Nr.
25,0 kg 5E1

Versiegler/Flussigwachs

Material
« Gemisch aus C7 — C10 Isoalkanen und Isopropanol

Verwendung
« isoliert Gipsmodelle gegen Silikon

Eigenschaften

. flussig

« streichbar

« schnelltrocknend

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
500 ml 84E9

r Bitte verwenden Sie lhre PSA beim Umgang mit dem Versiegler/
Flussigwachs.
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Silikon

Doublegel

Material
« Gel-Dupliermasse auf Agar-Agar-Basis

Verwendung
« wiederverwendbare hochwertige Gel-Dupliermasse zur Kopie von
Gipsmodellen

Eigenschaften

« besonders hart

« formstabil

« Schmelztemperatur bei ca. 90 °C
« Aushéartung bei ca. 30 °C

VE = 1 Eimer
Inhalt Bestell-Nr.
6,0 kg 84E3
@@ Abdoform-Trennmittel
Material

« Wachs in Losungsmittel

Verwendung
« Trennmittel fir Formenbau
« empfohlen zum Isolieren fir Modelle

Eigenschaften
« transparent
« schnelltrocknend

@ ’ « hinterlasst einen matten Wachsfilm

VE = 1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
7509 84E6

r Bitte verwenden Sie Ihre PSA beim Umgang mit dem Abdoform-
Trennmittel.
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Silikon

Pastosil

Material

« RTV Silikonknetmasse
« Komponenten A und B
« Farbe: haut

Verwendung
« fur Abdrticke am Patienten
« zum Kopieren von Modellen und zur Herstellung von Probeprothesen

Eigenschaften
« im ausgeharteten Zustand schleifbar
« Verarbeitungszeit je nach Raumtemperatur: 2-5 Minuten

Mischverhaltnis
« Komponente A : Komponente B 1 : 1

VE = 2 bzw. 4 Kunststoffbehalter

Inhalt Bestell-Nr.
4x2509 81E2/1
2x1,0kg 81E2/2
Retrosil
Material

« Reaktionsverzogerer aus Silikongrundstoffen

Verwendung

« zur Verzdgerung der Reaktion von Pastosil

« fur die Verlangerung der Verarbeitungszeit, max. 1-3 Tropfen Retrosil auf
100 g Pastosil

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
109 81E3/10
Kon-Gel
Material

« flussiges RTV Silikon
« Komponenten A und B

Verwendung
« zur Herstellung von Stumpfendbelastungskissen und Weichpolstern

Eigenschaften
« Silikongel mit sehr weichen Eigenschaften

Mischverhaltnis
« Komponente A : Komponente B 1 : 1

VE = 1 Set (2 Kanister)

Inhalt Bestell-Nr.
je1,0kg 81E27
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Silikon

Facialsil, 35 Shore A

Material
« flussiges RTV Silikon

Verwendung
« zur Herstellung von Maxillo-Facial-Prothesen

Eigenschaften
« nach dem Aushérten ca. 35 Shore A

Mischverhaltnis
« Komponente A : Komponente B (Katalysator) 1 : 1

VE = 1 Set (2 Flaschen)

Inhalt Bestell-Nr.
1,0 kg (Komponente A) und 1,0 kg (Komponente B) 81E1/2
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Episil/Episil-Katalysator, 20 Shore A

Material
« HTV Silikon
« Komponenten A und B

Verwendung
« zur Herstellung von Linern, Kompressionshandschuhen und anderen
elastischen Versorgungen

Eigenschaften

« 20 Shore A

« walzbar

« sehr reiBfest nach der Vulkanisation

Mischverhaltnis
« Komponente A : KomponenteB 1 : 1

VE = 1 Set (2 Dosen)

Inhalt Bestell-Nr.
je 1,0 kg 80E11/2

je 4,8kg 80E11/9,6

je 6,8 kg 80E11/13,6



Silikon

Episil/Episil-Katalysator, 35 Shore A

Material
« HTV Silikon
« Komponenten A und B

Verwendung
« zur Herstellung von VorfuBprothesen, Finger- und Teilhandepithesen sowie
kosmetischen Uberziigen

Eigenschaften

« 35 Shore A

« walzbar

« sehr reiBfest nach der Vulkanisation

Mischverhéltnis
« Komponente A : Komponente B 1 : 1

VE = 1 Set (2 Dosen)

Inhalt Bestell-Nr.
je 500 g 80E21/1

je 1,0 kg 80E21/2

je 4,8 kg 80E21/9,6

je 6,8 kg 80E21/13,6

Episil/Episil-Katalysator, 65 Shore A

Material
« HTV Silikon
« Komponenten A und B

Verwendung
« zur Herstellung von stiitzenden Narbenversorgungen, Verstarkungen und
Orthesen

Eigenschaften

« 65 Shore A

« walzbar

« sehr reifest nach der Vulkanisation

Mischverhaltnis
« Komponente A : Komponente B 1 : 1

VE = 1 Set (2 Dosen)

Inhalt Bestell-Nr.
je1,0kg 80E31/2
je4,8kg 80E31/9,6
e 6,8kg 80E31/13,6
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Silikon

Streifysil liquid, 5 Shore A

Material
« flussiges RTV Silikon
« Komponenten A und B

Verwendung
« zur Herstellung von Stumpfendbelastungskissen, Weichpolstern und Linern

Eigenschaften
« 5Shore A
« sehr weiche Eigenschaften

Mischverhaltnis
« Komponente A : Komponente B (Katalysator) 1 : 1

VE = 1 Set (2 Kanister)

Inhalt Bestell-Nr.
1,0 kg (Komponente A) und 1,0 kg (Komponente B) 81E26

Stabilisator fur RTV Silikone

Material
« Polyether

N 4 Verwendung

« zur Andickung von RTV Silikon Bestell-Nr. 81E26

ot VE = 1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
100 g 81E28
Material
« Heptan

% Verwendung

. Losungs- und Reinigungsmittel fur Silikone
« zur oberflachlichen Anlésung von unvulkanisiertem Episil Bestell-Nr. 80E31
(65 Shore A)

Eigenschaften

« glasklar

« flussig

« leicht entztindlich
. wassergefahrdend

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
250 ml 83E4

J Bitte verwenden Sie Ihre PSA beim Umgang mit Heptan.
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Silikon

Schutzhandschuhe, chemikalienbestandig

Material
« HPPE-Laminatfilm
« nach EN 374, Schutzklasse 6

Verwendung
« chemikalienbestandiger Folienhandschuh zur Verarbeitung bei Silikonen
geeignet

Eigenschaften

« 5-lagig
« anatomische Passform

VE = 1 Paar
GrofBe Lange Bestell-Nr.
6 380 mm 12P22/6
7 380 mm 12P22/7
8 380 mm 12P22/8
9 380 mm 12P22/9
10 410 mm 12P22/10
11 410 mm 12P22/11
Acryllack
Material

« Acryllack Aerosol

Verwendung
« zum Isolieren von Gipsmodellen

Eigenschaften

o klar

« glanzend

« schnelltrocknend

VE = 1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
500 ml 117P8

J Bei Verwendung von HTV-Silikonen, das Werkstlick noch im
warmen Zustand vom Gipsmodell entfernen.

Silikonol, 1000 Cs

Material
« siliziumbasiertes Ol

Verwendung
« zur Reduzierung der Viskositat unvulkanisierter und der Shore-Harte
vulkanisierter Silikone

Eigenschaften

« glasklar

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
500 ml 83E2/0,5
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Silikon

@@ Silikon-Grundierung/Primer

Material
« Haftverbesserer fur Silikone auf Naphthabasis

Verwendung
« Oberflachengrundierung fur Silikon zur Verbindung mit anderen Materialien

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
50 ml 83E3

r Bitte verwenden Sie Ihre PSA beim Umgang mit dem Silikon-
Grundierer/Primer.

@@ Loctite Silikon-Klebeset

Material
« Cyanacrylat-Schnellkleber

Verwendung
« fur starke und besonders feste Verklebungen zwischen Silikonen und
anderen Elastomeren

Eigenschaften

« glasklar

« flussig

« schnelltrocknend

Set bestehend aus:

« 1x Loctite 7063, Reiniger 400 ml Bestell-Nr. 118P41
« 1x Loctite 770, Primer 10 g Bestell-Nr. 118P45

« 1x Loctite 406, Sofortkleber 20 g Bestell-Nr. 118P44

VE =1 Set

Bestell-Nr.
81E20

r Bitte verwenden Sie Ihre PSA beim Umgang mit dem Loctite
Silikon-Klebeset.

Loctite 770, Primer

Material
« chemischer Aufrauher

Verwendung
« zum chemischen Aufrauhen und besseren Eindringen des Sofortklebers
Bestell-Nr. 118P44

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
10 g 118P45

J Bitte verwenden Sie lhre PSA beim Umgang mit dem Loctite 770
Primer.
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Silikon

Loctite 406, Sofortkleber

Material
« flussiger Cyanacrylat-Schnellkleber

Verwendung
« fUr starke und besonders feste Verklebungen zwischen Silikonen und
anderen Elastomeren

Eigenschaften

« glasklar

« flussig

« schnelltrocknend

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
209 118P44

r Bitte verwenden Sie Ihre PSA beim Umgang mit dem Loctite 406
Sofortkleber.

Loctite 7063, Schnellreiniger

Material
« Aerosol auf Losungsmittelbasis

Verwendung
« zum grundlichen Reinigen und Vorbereiten des Klebebereichs

VE = 1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
400 ml 118P41

r Bitte verwenden Sie Ihre PSA beim Umgang mit dem Loctite 7063
Schnellreiniger.

Cleardur
81E24

L Conpnn: 739

Cleardur

Material
« Acrylpulver

Verwendung
« zur Herstellung von Finger- und FuBnégeln

Eigenschaften
. transparent
« nur in Verbindung mit Monodur Bestell-Nr. 81E25 verwenden

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
759 81E24
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Silikon

&Y

Monodur

Material
« flissiges Acrylmonomer

Verwendung
« zum Anmischen von Cleardur Bestell-Nr. 81E24

Eigenschaften
« klare FlUssigkeit

VE = 1 Flasche

Inhalt
50 ml

Bestell-Nr.
81E25

Silikonschlauch

Material
« Silikon

Verwendung
« als Platzhalter fur die Herstellung von Fingerndgeln

Eigenschaften
« AuBendurchmesser: 1 mm
« Innendurchmesser: 0,4 mm

Lange
0,5m

Bestell-Nr.
81E12

&b

=

!

(
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Facialglue

Material
« l6sungsmittelbasierter Silikon-Hautkleber

Verwendung
« zur Befestigung von Epithesen und Prothesen auf der Haut

Eigenschaften
« klare Flussigkeit

VE = 1 Flasche

Inhalt
20 ml

Bestell-Nr.
81E14



Silikon

haut blau
O weiB schwarz
. rot rotbraun

gelb orange
. grin magenta

Pacolor

Material
« pastose, hochergiebige Farbpigmente

Verwendung
« zum opaken Einfarben von transparenten Silikonen

Eigenschaften

o pastos

« temperaturbestandig
« farbintensiv

« lichtecht

VE =1 Dose (25 g)

Farbe
haut
weil3

rot

gelb
blau
schwarz
rotbraun
orange
magenta

gran

Bestell-Nr.

44E10
44E11
44E12
44E13
44E14
40E15
44E16
44E17
44E18
44E19
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Silikon

Facolor

Material
« Viskose-Fasern (glanzend)

Verwendung
« zum plastischen Einfarben von transparenten Silikonen

Eigenschaften

« temperaturbestandig
. farbintensiv

« lichtecht

VE = 1 Beutel (75 g)

weil3 rosa Farbe
weil3
rot
. rot griin gelb
blau
schwarz
gelb hellbraun dunkelrot
dunkelbraun
. blau dottergelb ro?a
grin
hellbraun
. schwarz violett dottergelb
violett
orange
. dunkelrot orange
. dunkelbraun

Bestell-Nr.
45E11
45E12
45E13
45E14
45E15
45E16
45E17
45E18
45E19
45E20
45E21
45E22
45E23

Laminierscheibe

Material
« Edelstahl

Verwendung

GieBharzlaminaten

Eigenschaften

« mit 3 Schlitzen

« korrosionsbestéandig

VE = 1 Stick
Gewinde x Kopfdurchmesser x Lange
M4 x 15 x4,8 mm
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« zur Verankerung von Schraubverbindungen in Silikon (HTV), Pre-preg und

Bestell-Nr.
34P9



Silikon

PIN-Anschluss mit Nut fur Silikonliner

Material
« POM
« Gewindebuchse aus Stahl

Verwendung
« zur individuellen Anfertigung von Silikonlinern

VE =1 Stick
Durchmesser Gewicht Gewinde Bestell-Nr.
40 mm 1149 M10 50A3/40
50 mm 129 M10 50A3/50
60 mm 149 M10 50A3/60
70 mm 169 M10 50A3/70
76 mm 179 M10 50A3/76
86 mm 199 M10 50A3/86
96 mm 22 g M10 50A3/96

ot 22 2 KR

Duolastic Bezugstoff

Material
« bi-elastischer Bezugsstoff aus 84 % Polyamid und 16 % Elasthan
« 275 g/m?

Verwendung
« zur individuellen Linerfertigung

Eigeschaften

« Duolastic: in beide Richtungen extrem dehnbar (Lange: 200 %, Breite: 150
%) und abriebfest

- einseitig aufgerauht zur besseren Verbindung von Silikon und Stoff

VE = Ifm

Breite Farbe Bestell-Nr.
150 cm royalblau 8T15/B
165 cm gelb 8T15/G
165 cm grin 8T15/GU
150 cm haut 8T15/H
150 cm hellblau 8T15/HB
150 cm mittelgrau 8T15/MG
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Silikon

Silikon-Mischbecher

« transparent, zum Mischen und Einfarben von Acrylen fir Finger- und

FuBnagel
« VE =1 Stlck
Fullmenge Bestell-Nr.
30 ml 75E2
Schere

« klein, gebogen, mit Micro-Zahnung auf der unteren Klinge, speziell geeignet
zum Schneiden von Silikon

« VE =1 Stuck
Lange Bestell-Nr.
130 mm S50E7
Schere
« klein, gebogen, Spitze abgeschragt, speziell geeignet zum Schneiden von
Silikon
« VE =1 Stuck
Lange Bestell-Nr.
145 mm S50E17
Silikonspatel
« klein, zum Modellieren von modellierfahigen Silikonen und Acrylen
i, « VE =1 Stick
Bestell-Nr.
50E6
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Silikon

Silikonspatel
= « flexibel
- « breit, zum Mischen von flissigen Silikonen
« VE =1 Stlck
Spatellange Gesamtlange Bestell-Nr.
105 mm 205 mm 50E5

Alginatspatel

« zum Mischen und Auftragen von Alginat Bestell-Nr. 1E2
« VE =1 Stick

Bestell-Nr.
50E4

Modellierspatel aus Kunststoff

« zum schonenden Entfernen von HTV-Silikon-Resten auf den mechanischen
und elektrischen Silikonwalzen

« hervorragend geeignet zum Modellieren von Gips, Wachs, Plastilin und
Silikon

« VE =1 Stlck
Farbe Lange Bestell-Nr.
blau ca. 200 mm 166P24

Bearbeitungsroller

« konisch
« zum Bearbeiten von modellierfahigen Silikonen
« VE =1 Stuck

Bestell-Nr.
50E3

Bearbeitungsroller

« zylindrisch
« zum Bearbeiten von modellierfahigen Silikonen
« VE =1 Stick

Lange Durchmesser Bestell-Nr.

150 mm 8,0 mm 50E15
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Silikon

Bearbeitungsroller

« zylindrisch
« zum Bearbeiten von modellierfahigen Silikonen
« VE =1 Stlck
Lange Durchmesser Bestell-Nr.
120 mm 5,0 mm 50E16
Beale Spatel
« zum Modellieren von Wachs und Silikonen
« VE =1 Stick
Bestell-Nr.
50E19
Le Cron Spatel
« zum Modellieren von Wachs und Silikonen
« VE =1 Stlck
Bestell-Nr.
50E1
Hylon Le Cron Spatel
« zum Modellieren von Wachs und Silikonen
« VE =1 Stlck
Bestell-Nr.
50E20
Spatel doppelseitig, schmal
« zum Modellieren von Wachs und Silikonen
« VE =1 Stuck
T Bestell-Nr.
N 50E21
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Silikon

Spatel doppelseitig, breit

« zum Modellieren von Wachs und Silikonen

o VE =1 Stlick
Bestell-Nr.
50E22
Pinzette
« mit abgewinkelter, gezahnter Spitze
« VE =1 Stlck
Bestell-Nr.
50E8
Modellierinstrument
« zum Modellieren von Wachs und Silikonen
« VE =1 Stlck
Bestell-Nr.
50E2
Modellierinstrument
« gebogen
« zum Modellieren von Wachs und Silikonen
« VE =1 Stlick
Bestell-Nr.
50E18

Modellierinstrument doppelseitig, mit Kegel-
spitze

« zum Modellieren von Wachs und Silikonen
« VE =1 Stlck

Bestell-Nr.
50E23
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Silikon

Modellierinstrument doppelseitig, diinne Spitze

« zum Modellieren von Wachs und Silikonen
« VE =1 Stlck

Bestell-Nr.
50E24

Modellierinstrument doppelseitig, abgerundete

Spitze
« zum Modellieren von Wachs und Silikonen
« VE =1 Stlck
Bestell-Nr.
50E25
Wachsmesser
« zum Modellieren von Wachs und Silikonen
) o VE =1 Stlck
o Lange Bestell-Nr.
170 mm 50E9
Einmalskalpell
« steril
« mit Kunststoffgriff
) « VE = 10 Stiick
& Bestell-Nr.
st 160P100
&
Skalpellgriff ,Standard Fig. 4"
« massiver Flachgriff
« passend fur Klingen Fig. 18-36
» Lange = 140 mm
« VE =1 Stlck
Bestell-Nr.
50E26
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Silikon

Skalpellklinge

« steril

« kleine Klinge zum detallierten Arbeiten
« fur Skalpellgriff Bestell-Nr. 50E26

« VE =100 Stlck

GroBe Bestell-Nr.
Fig. 24 50E27
Messbecher

« Polypropylen
« transparent

- mit Skala

« VE =1 Stick
Fallmenge Hoéhe Durchmesser Bestell-Nr.
3000 ccm 242 mm 170 mm 90E29/3000
5000 ccm 270 mm 210 mm 90E29/5000

Rattler

« Luftblasen, die sich im Gips befinden, steigen durch den Einsatz des Ruttlers
nach oben

« flr Dauerbelastung geeignet

« 2-stufig, mit SauggummifiBen

Technische Daten

« Ruttelintensitat: 3.000/6.000 Schwingungen/min.

« TischmaBe: 210 x 130 mm

« Abmessungen B x T x H: 228 x 143 x 150 mm

« Elektroanschluss: 220 — 240V /50 -60 Hz /1 Ph /0,07 kW
« Gewicht: 5,2 kg

Bestell-Nr.
90E10
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Silikon

Gips-Anruhrgerat

zum luftblasenfreien Anrtihren von Gipsen und flussigen Silikonen
far Wand- und Tischmontage

Vakuumgerat mit wartungsfreier Injektorpumpe

robuster, leistungsstarker Motor

leichte Installation

Automatik- und Handschalter

eingebauter Ruttler

inkl. Mischbecher 500 ml

Technische Daten

« Abmessungen B x T x H: 240 x 220 x 400 mm

« Umdrehungen pro Minute: 425

« Elektroanschluss: 230V /50 Hz/ 1 Ph /0,25 kW
« Gewicht: 15 kg

« Farbe: weil3

Bestell-Nr.
90E20

Lieferung erfolgt ohne Stativ.

r Fur alle Wartungsarbeiten am Gips-Anrtuhrgerat empfehlen wir
das Spezialdl fur Gips-Anruhrgerat, Bestell-Nr. 90E20/E1 (Inhalt 500
ml).

Mischbecher fir Gips-Anrihrgerat 90E20

« Mischbecher mit Ruhrwerk
« zum Anrthren von flissigen Gipsen und RTV-Silikonen

Fullmenge Material Bestell-Nr.
300 ml Kunststoff 90E20/300
500 ml Kunststoff 90E20/500
875 ml Kunststoff 90E20/875
1200 ml Stahl 90E20/1200

90E20/500
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Silikon

Handschleifmotor

« fur feine Schleif- und Frasarbeiten

Handstlck

« Hochleistungsgerat mit komfortablem Handling
« geringes Gewicht

« gerausch- und vibrationsarm

« hohe Laufruhe

Zubehor Handstuck

« Spannzange @ 2,35 mm

« Verbindungsleitung zwischen Handstiick und Steuergerat
« Handstuickablage

Technische Daten Handstiick

« Drehzahlbereich 1000 — 35000 U/min, Rechtslauf / Linkslauf auf 5.000 U/min
begrenzt

« Abmessungen L x @: 149 x 28 mm

« max. Drehmoment: 4,5 Ncm

« Gewicht: 316 g

Kniesteuergerat

« 4 speicherbare Programme

« konstante Drehzahl durch automatische Nachregelung

« 4-Farben Display zur einfachen Unterscheidung der gespeicherten
Programme

« schneller Zugriff auf voreingestellte Drehzahlen und Drehmomente

Zubehor Kniesteuergerat
« 2,5 m Anschlusskabel mit Schukostecker

Technische Daten Kniesteuergerat

« Abmessungen B x T x H: 95 x 280 x 235 mm

« Elektroanschluss: 100 — 240 V /50 - 60 Hz/ 1 Ph / max. 0,22 kW
« Gewicht: 3 kg

Bestell-Nr.
90E11
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Silikon

Handschleifmotor mit Kniesteuergerat
« fur feine Schleif- und Frasarbeiten

Handstuck

« Hochleistungsgerat mit komfortablem Handling
- geringes Gewicht

« gerausch- und vibrationsarm

« hohe Laufruhe

Zubehor Handstuick

« Spannzange @ 2,35 mm

« Verbindungsleitung zwischen Handsttick und Steuergerat
« Handsttickablage

« Schutzscheibe mit Halter

« Arbeitslupe

- Armauflage

Technische Daten Handstlck

« Drehzahlbereich 1.000 — 50.000 U/min Rechtslauf/Linkslauf auf 5.000 U/min
begrenzt

« Abmessungen L x @: 165 x 29 mm

« max. Drehmoment: 7 Ncm

. Gewicht: 355 g

Kniesteuergerat

« 4 speicherbare Programme

« konstante Drehzahl durch automatische Nachregelung

« 4-Farben Display zur einfachen Unterscheidung der gespeicherten
Programme

« schneller Zugriff auf voreingestellte Drehzahlen und Drehmomente

Zubehor Kniesteuergerat
« 2,5 m Anschlusskabel mit Schukostecker

Technische Daten Kniesteuergerat

« Abmessungen B x T x H: 95 x 280 x 235 mm

« Elektroanschluss: 100 =240V /50 -60 Hz/ 1 Ph /0,22 kW
Gewicht: 3 kg

Bestell-Nr.
90E14
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Silikon

Hartmetallfraser

« U-Kegelform mit flacher Spitze, Verzahnung, fur scharfkantige
Schleifarbeiten in Kunststoff und Metall
« VE =1 Stick

Bestell-Nr.
60E1

Silikonfraser, Trommel

« Hartmetallfraser mit Spiralverzahnung fur Silikon, Zapfenform mit runder
Spitze, fur weiche Kunststoffe und Silikon, lange Standzeit
« VE =1 Stick

Bestell-Nr.
60E2

Hartmetallfraser

« Walzenform mit flacher Spitze, Spiralverzahnung, fur flachige Schleifarbeiten
in Kunststoff und Metall
« VE =1 Stuck

Bestell-Nr.
60E10

Hartmetallfraser

« Walzenform mit runder Spitze, feine Kreuzverzahnung, fir feine
Schleifarbeiten in Kunststoff und Metall
« VE =1 Stick

Bestell-Nr.
60E9
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Silikon

Silikonfraser, konisch

« Hartmetallfraser mit Spezialverzahnung fur Silikon, Kegelform mit runder
Spitze, fur weiche Kunststoffe und Silikon, lange Standzeit
« VE =1 Stuck

Bestell-Nr.
60E11

Silikonfraser

« Hartmetallfraser mit Spezialverzahnung fur Silikon, Birnenform mit runder
Spitze, fur weiche Kunststoffe und Silikon, lange Standzeit
« VE =1 Stlck

Bestell-Nr.
60E12

Silikonfraser

« Hartmetallfraser mit Spezialverzahnung fur Silikon, schlanke Kegelform mit
Spitze, fur weiche Kunststoffe und Silikon, lange Standzeit
« VE =1 Stick

Bestell-Nr.
60E13

Frasspindelhalter

-
=

« zum Einspannen von Polierscheiben, Drahtburste und Trennscheiben
« VE =1 Stlck

Bestell-Nr.
60E14

174 www.streifeneder.de/op



Silikon

Karbonschleifscheibe

« zum Aufspannen auf Frasspindelhalter 60E14, zum Trennen von Metall
« VE =10 Stuck

Bestell-Nr.
60E15
Vliespolierscheibe
« zum Aufspannen auf Frasspindelhalter 60E14
« zum Feinarbeiten von RTV Silikonknetmasse und PVC
« VE = 10 Stick
Durchmesser Bestell-Nr.
28 mm 60E16
Polierscheibe
« zum Aufspannen auf Frasspindelhalter 60E14
« zum Feinarbeiten von RTV Silikonknetmasse, PVC und Metall
« Hochstdrehzahl: 10.000 U/min
« VE =10 Stick
Bestell-Nr.
60E17

Drahtbrste

« zum Aufspannen auf Frasspindelhalter 60E14, zum Schleifen von Schaum
und Aufrauhen von Silikon

« VE = 6 Stlck
Durchmesser Bestell-Nr.
21 mm 60E18
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Silikon

Schleifwalze

« mit Gummischleifkorper, zum Aufspannen von Schleifhtlsen 60E20

« VE =1 Stlck
Durchmesser Bestell-Nr.
" i 9 mm 60E19

Schleifhulsen

« zum Aufspannen auf Schleifwalze 60E19, zum Beschleifen von Kunststoff,
Gips und Silikon
« VE =100 Stick

Durchmesser Bestell-Nr.
9,5 mm 60E20

Gipsfraser, Kugel

« Zapfenform mit Spitze, grobe Kreuzverzahnung, fur Schleifarbeiten in
Kunststoff, Metall und Gips
« VE =1 Stick

Bestell-Nr.
60E6

Gipsfraser, konisch

« Kegelform mit runder Spitze, grobe Kreuzverzahnung, fir grobe
Schleifarbeiten in Kunststoff, Metall und Gips
« VE =1 Stlck

Bestell-Nr.
60E7
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Silikon

Gipsfraser, spitz

« Hartmetallfraser, schlanke Kegelform mit Spitze, feine Kreuzverzahnung, fur
feine Schleifarbeiten in Kunststoff, Metall und Gips

« VE =1 Stlck
Bestell-Nr.
60E8
Silikonpolierer
« zur Feinbearbeitung von Silikonoberflachen
« Hochstdrehzahl: 15.000 U/min
« VE =5 Stick
Bestell-Nr.
60E4
Polierburste
« in Verbindung mit Polierpaste 60E21, zum Polieren von Acryl
« VE =1 Stick
Bestell-Nr.
60E5

Polierpaste

« zur Verwendung mit Polierbirste 60E5, zum Polieren von Acrylndgeln
« VE =1 Stck

Inhalt Bestell-Nr.
200 g 60E21
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Silikon

Schleifpapierhalter

« zum Einspannen von Schmiergelleinenstreifen
« VE =1 Stick

Bestell-Nr.
60E3

Schmirgelleinen

Material
« Schmirgelleinen Korn 240

Verwendung
« fur Schleifpapierhalter Bestell-Nr. 60E3
« zum Feinschliff von Oberflachen aus Kunststoff, Metall und Gips

VE=10m

Bestell-Nr.
60E22
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Abb. ahnlich

Silikon

Silikonarbeitsplatz

Ausstattung

. Staubabsauganlage

« 3 Schubladen

« 4 Steckdosen

« Anschlisse fur Gas, Elektro und Druckluft

« Vortisch fur Absaugmaul

« bewegliche Arbeitsleuchte

« verstellbare Arbeitshohe, mittels DrehfiiBen und Inbus-Verschraubung

Technische Daten

« Abmessungen B x T x H: 1240 x 620 x 820 — 950 mm

« Justierbereich: 6 Justierungen a 25 mm

« Elektroanschluss: 230 V /50 — 60 Hz/ 1 Ph / max. 1 kW
« Gewicht: ca. 130 kg

- Farbe: enzianblau

Bestell-Nr.
90E50

Die Gesamtleistung der angeschlossenen elektrischen Verbraucher darf 12 A
nicht Uberschreiten.

Abb. ahnlich

Mechanische Silikonwalze

« zum Vermischen von kleinen Mengen Silikon (bis 100 g) und Auswalzen von
Silikonplatten

Ausstattung
« 2 handbetriebene gegenlaufige Walzen
« manuell einstellbarer Walzenabstand

Technische Daten

« Abmessungen B x T x H: 600 x 350 x 310 mm

« Durchmesser Walzen: 100 mm

« Ldnge Walzen: 350 mm

« Walzenabstand: 0,1 — 3 mm, manuell einstellbar in 15 Stufen
« max. PlattengréBe: 300 x 300 mm

« Farbe der Metallteile: RAL 7035 lichtgrau

« Gewicht: 64 kg

Bestell-Nr.
90E35

J Zum Reinigen Heptan Bestell-Nr. 83E4 verwenden.

Autoklav

« Hochdruckgerat zum Polymerisieren von Acrylen (z. B. Fingernagel)
inkl. 1 m Beftllschlauch

Material: beschichtetes Aluminium

Fassungsvermogen: 4,0 Liter

MaBe auBen: H 22 cm x @ 24,5 cm

MaBe innen: H 13,5 cm x @ 20,5 cm

Betriebstemperatur: 45 °C

Gewicht: 3,11 kg

Bestell-Nr.
70E2
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Silikon

Aluminiumform

« fUr Finger
« VE =1 Stick

Bestell-Nr.
50E10
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Klebstoffe

Abhdangig von der Verarbeitungstechnik, dem verwendeten Material und dem gewinschten Ergebnis kommen
in der modernen Orthopdadie- und Orthopéadieschuhtechnik eine Vielzahl von hochwertigen Klebstoffen zum
Einsatz. Im Unterschied zu vielen in der industriellen Fertigung verwendeten Industrieklebstoffe, missen die hier

eingesetzten Klebstoffe ein Hochstmal3 an Haftfahigkeit, Aushartungsgeschwindigkeit und Hautfreundlichkeit

im ausgeharteten Zustand erfillen.




Selbstverstandlich erhalten Sie fur kennzeichnungs-

pflichtige Stoffe nach der Gefahrstoffverordnung

von uns gerne die entsprechenden Sicherheits-
datenblatter — Gber unsere Homepage oder auf

schriftliche bzw. telefonische Anfrage.

Lagern Sie Klebstoffe im separaten Gefahrstofflager, optimalerweise bei ca. 20 °C. Bei Temperaturen unter 15 °C
besteht die Gefahr, dass der Klebstoff eindickt und klumpt (insbesondere bei toluolfreien Klebstoffen) und nicht

mehr verwendbar ist. Achtung: Harter, Primer etc. missen dagegen kihl gelagert werden.

r Sorgen Sie aufgrund der Losemittel immer fur ausreichende Be- und Entltftung
J am Arbeitsplatz und beachten Sie auch die Hinweise zur Verarbeitung
und Lagerung, die sich auf den Behaltern der Produkte befinden.



Klebstoffe

Die Vielzah!l unterschiedlicher Materialien und Anwendungsgebiete erfordert hohe Anspriiche an den bzw. die

Kleber. Gleichzeitig darf der Kleber weder die Umwelt, noch die Gesundheit des Anwenders belasten.

Wir unterscheiden folgende Klebstoffarten

Colle de Cologne Bestell-Nr. 118P14

Universalkleber — wie z. B. Listra-Fix-Kleber Bestell-Nr. 118P12 (klebt alles auBer PVC) oder

Schnellkleber wie z. B. — Ortec-Spezialkleber Bestell-Nr. 118P18 — Vulkofest-96 Bestell-Nr. 118P10 —

Forte-Schnellstkleber Bestell-Nr. 118P13 — kleben kein PVC, aber alles was beim Schleifen staubt

Spezieller Kunststoffkleber — wie z. B. Syntic-Total Bestell-Nr. 118P11 ftr PE, PP und auch PVC

In schwierigen Fallen empfehlen wir den Gebrauch von Hilfsmitteln wie Harter oder Primer.

Sicherheitshinweis

Klebstoffe, Losungsmittel, Verdinner etc. enthalten Gefahrstoffe. Bitte beachten Sie deshalb immer die

produktspezifischen Sicherheitsdatenblatter! Lagern Sie in der Werkstatt maximal den Tagesverbrauch.

Achten Sie auBerdem immer auf ausreichende Be- und Entltftung am Arbeitsplatz und tragen Sie bei der

Verarbeitung eine angemessene PSA (Schutzhandschuhe, Kunststoffschirze und Schutzbrille).

Auf den Folgeseiten finden Sie eine Reihe unter-
schiedlicher Kleber mit unterschiedlichen Trocken-
und Wartezeiten. Die Trockenzeit betragt, je nach
Kleber, zwischen 3 — 30 Minuten. Nach der
Trockenzeit muss in der Regel nicht sofort verklebt
werden. Die Zeit vom Abschluss der Trockenzeit bis

zur zeitlich letzten Méglichkeit, noch eine gute

Verklebung zu erzielen, nennt man Wartezeit.

Je nach Kleber kann diese zwischen 3 Minuten

und mehreren Stunden liegen.

J]

Schleifen Sie die zu verklebenden Teile ab und entfernen
Sie den Schleifstaub sorgfaltig.

Reinigen Sie fettige Oberflachen vor dem Kleben mit
Aceton oder Verdunner.

Achten Sie vor dem Verkleben darauf, dass alle Oberflachen
trocken sind.

Alle Kleber kénnen sowohl warm als auch kalt aktiviert
werden.

Passen Sie den Pressdruck dem zu verklebenden Material
an: je weicher das Material, desto geringer der Druck und
umgekehrt.

Nach dem Pressen kénnen alle Kleber sofort
weiterverarbeitet (schleifen, frasen etc.) werden.



Klebstoffe

Listra Fix-Kleber

Material

« polychloroprenhaltiger Neopren-Kontaktkleber
« Hausmarke

« Farbe: hell-transparent

Verwendung
« klebt alle Materialien auBer PVC

Eigenschaften

« toluolfrei

« sehr gutes Streichverhalten
« ,Allrounder”

« Wartezeit: 5-30 Minuten

« Trockenzeit: 5 Minuten

Inhalt VE Bestell-Nr.
850 g 1 Dose 118P12/1
4,0 kg 1 Kanne 118P12/4
10,0 kg 1 Kanne 118P12/10

J Bestens geeignet zum Verkleben von Materialien mit hellen
oder transparenten Farben. Vor allem bei hellem EVA ist keine
Klebenaht sichtbar.

Ortec-Spezialkleber

Material
« polychloroprenhaltiger Kontaktkleber
« Farbe: hell-transparent

Verwendung
« klebt alle Materialien, auch PP und PE, auBer Weich-PVC

Eigenschaften

« phenolfrei

« toluolfrei

« Wartezeit: 10-60 Minuten
« Trockenzeit: 5 Minuten

Inhalt VE Bestell-Nr.
850 g 1 Dose 118P18/1
4,0 kg 1 Kanne 118P18/4

J Besonders gut geeignet fur Allergiker und Diabetiker.
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Klebstoffe

Vulkofest-96

Material
« polychloroprenhaltiger Neopren-Kontaktkleber
« Farbe: gelblich

Verwendung
« klebt alle Materialien auBer PVC

Eigenschaften

« hautfreundlich

« toluolfrei

« Wartezeit: 15-120 Minuten
« Trockenzeit: 15 Minuten

VE = 1 Kanne
Inhalt Bestell-Nr.
4,0 kg 118P10
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Forte-Schnellstkleber

Material
« polychlorophenhaltiger Neoprene-Kontaktkleber
« Farbe: gelblich

Verwendung

« klebt alle Materialien auBer PVC

« optimal fur die Verklebung von Weichwandinnentrichter (Soft Socket)
geeignet

Eigenschaften

« hochtemperaturfest bis max. 130 °C
« toluolfrei

« Wartezeit: 5-20 Minuten

« Trockenzeit: 5 Minuten

Inhalt VE Bestell-Nr.
850 g 1 Dose 118P13/1
10,0 kg 1 Kanne 118P13/10

Durch die extrem hohe Kristallisationsgeschwindigkeit kann

J das Werkstick ohne Ruhezeit weiter bearbeitet werden. Die
Warmefestigkeit ist ausreichend, um sofort zu schleifen, bimsen
oder zu frasen. Die Klebkraft steigt kontinuierlich und erreicht
ihren Maximalwert nach 1-2 Tagen.



Klebstoffe

Listra Top-Schnellkleber

Material

« polychloroprenhaltiger Neopren-Kontaktkleber
« Hausmarke

« Farbe: helltransparent

Verwendung

« klebt alle Materialien auBer Weich-PVC

« optimal fur die Verklebung von Weichwandinnentrichter (Soft Socket)
geeignet

Eigenschaften

« hochtemperaturfest bis max. 130 °C
« toluolfrei

« Wartezeit: 7-40 Minuten

« Trockenzeit: 7 Minuten

Inhalt VE Bestell-Nr.
850 g 1 Dose 118P17/1
4,0 kg 1 Kanne 118P17/4

Durch die extrem hohe Kristallisationsgeschwindigkeit kann
J das Werkstick ohne Ruhezeit weiterbearbeitet werden. Die

Warmefestigkeit ist ausreichend, um sofort zu schleifen, bimsen

oder zu frasen. Die Klebkraft steigt kontinuierlich und erreicht

ihren Maximalwert nach 1-2 Tagen.

Passend hierzu den Schnellkleber-Verdtnner Bestell-Nr. 116P10

mitbestellen.

Syntic-Total

Material
« Polyurethan-Kontaktkleber
« Farbe: gelblich

Verwendung
« klebt PUR, TR, Latex, PVC und andere Materialien

Eigenschaften

« toluolfrei

« Wartezeit: 5-30 Minuten
« Trockenzeit: 5 Minuten

Inhalt VE Bestell-Nr.
90 g 1 Tube 118P11/T
850 g 1 Dose 118P11/1
4,0 kg 1 Kanne 118P11/4

J Syntic-Total klebt in Verbindung mit Harter Bestell-Nr. 118P23
Chromleder. Mit Rehagol Bestell-Nr. 118P22 kénnen Weichgummi
und Latex verklebt werden.
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Klebstoffe

K
lebt nALLEgn
UCh aut pyc

Colle de Cologne

Material
« polychloroprenhaltiger Universal-Klebstoff
« Farbe: gelblich

Verwendung
« klebt alle Materialien, auch PVC

Eigenschaften

« toluolfrei

« ,Allrounder”

« Wartezeit: 5-30 Minuten
« Trockenzeit: 5 Minuten

Inhalt VE Bestell-Nr.
850 g 1 Dose 118P14/1
4,0 kg 1 Kanne 118P14/4

Durch die Zugabe von 5-10% Harter Bestell-Nr. 118P23 werden die
Chemikalienbestandigkeit und die Warmestandfestigkeit erheblich
verbessert.

Pattex-Kraftkleber

Material

« polychlorophenhaltiger Neoprenkleber
« Markenprodukt

« Farbe: gelblich

Verwendung
« klebt alle Materialien auBer Styropor, Weich-PVC und Kunstleder

Eigenschaften

« toluolfrei

« Wartezeit: 10-15 Minuten
« Trockenzeit: 10 Minuten

Inhalt VE Bestell-Nr.
650 g 1 Dose 118P9/1
4,5 kg 1 Kanne 118P9/5
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VerdUnner fur Pattex

Material
« Verdtnner fir Pattex-Kleber

Verwendung
« Spezialverdiinnung zum Verdiinnen und Lésen von Pattex Verklebungen
« zum Entfernen von Klebstoffflecken

Eigenschaften
« reguliert die Streichfahigkeit von Pattex-Klebstoffen

VE = 1 Kanne
Inhalt Bestell-Nr.
50| 116P4/5

J Zu viel Verdunner wirkt sich negativ auf das Klebeergebnis aus.



Klebstoffe

Gummilésung

Material
« Spezialklebstoff auf Naturkautschukbasis

Verwendung
« fur alle Ledernaharbeiten geeignet

Eigenschaften

« kein Verkleben der Nahnadel

« kein VerschlieBen des Fadenkanals
« Wartezeit: 5-20 Minuten

« Trockenzeit: 5 Minuten

VE = 1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
580 g 118P1

Edelkitt/Celluloid-Kleber (Gips-Isolierlack)

Material
« Klebstoff auf Nitrocellulose- und Kunstharzbasis
« Farbe: transparent

Verwendung
« fur alle Lederzurichtungen geeignet
« als Streichlack fur Gipsmodelle geeignet

Eigenschaften

« toluolfrei

« die zu verklebenden Teile werden noch feucht aufeinander gepresst
(Presszeit 20 Minuten)

« hohe Hitze- und Olfestigkeit

« durch die hohe Flexibilitat des Klebstofffilms werden ein Verspréden und
friihzeitiges Altern der Verbindung vermieden

Inhalt VE Bestell-Nr.
850 g 1 Dose 118P25/1
4,0 kg 1 Kanne 118P25/5

J Zum Losen des Edelkitt/Celluloid-Kleber verwenden Sie bitte das R
+ L Losungsmittel auf Acetonbasis Bestell-Nr. 116P2.
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Klebstoffe

R+L Losemittel auf Acetonbasis

Material
« Losemittel auf Acetonbasis
« farblos

Verwendung

« Reinigungs- und Losemittel

« VerdUnner fur Syntic-Total Bestell-Nr. 118P11 und Edelkitt/Celluloid-Kleber
Bestell-Nr. 118P25

Eigenschaften
« stechender Geruch
« chemisch rein

Inhalt VE Bestell-Nr.
1,01 1 Flasche 116P2/1
501 1 Kanne 116P2/5

r Bei der Verwendung von Aceton bitte immer Schutzhandschuhe
Bestell-Nr. 12P8 und zusatzlich personliche Schutzausrtstung (PSA),
wie Schutzbrille und Schutzbekleidung tragen.
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Schnellkleber-Verdinner

Material
« Schnellkleber-Verdiinner
« farblos

Verwendung

« VerdUnner fir Gummildsung Bestell-Nr. 118P1, Vulkofest 96 Bestell-Nr.
118P10, Listra Fix-Kleber Bestell-Nr. 118P12, Forte-Schnellstkleber Bestell-
Nr. 118P13, Colle de Cologne Bestell-Nr. 118P14 und Ortec-Spezialkleber
Bestell-Nr. 118P18

Eigenschaften

« toluolfrei
Inhalt VE Bestell-Nr.
1,01 1 Dose 116P10/1
5,01 1 Kanne 116P10/5

J Bei der Verwendung von Schnellkleber-Verdtnner bitte immer

Schutzhandschuhe Bestell-Nr. 12P8 und zusatzlich persénliche
Schutzausrlstung (PSA), wie Schutzbrille und Schutzbekleidung
tragen.



Klebstoffe

deSohl-Sohlenloser

Material
« Losemittel von Verklebungen
« farblos

Anwendung

« zum Reinigen von Leder

« entfernt Schuhsohlen

« |6st TR-Sohlenmaterialien ab

Inhalt VE Bestell-Nr.
1,01 1 Dose 116P20/1
5,01 1 Kanne 116P20/5

r Bei der Verwendung von Sohlenldser bitte immer

Schutzhandschuhe Bestell-Nr. 12P8 und zusatzlich personliche
Schutzausristung (PSA), wie Schutzbrille und Schutzbekleidung
tragen.

VerdUnner
Spezialloser

Material
« Verdiinnung auf Ethylacetatbasis
« farblos

Verwendung
« Verdiinnung und Loésen von Alkydharz- und Nitrolacken, Reinigung von
Pinseln und anderen Malwerkzeugen

Eigenschaften

« intensiver Geruch

« enthalt gesundheitsschadliche Bestandteile
« versprodet und l6st Kunststoffteile

Inhalt VE Bestell-Nr.
1,01 1 Dose 116P19/1
24,01 1 Kanister 116P19/24

J Bitte verwenden Sie Ihre PSA beim Umgang mit dem VerdUnner.

Primer fUr PUR

Material
« Vorstrich fur Ortec-Spezialkleber Bestell-Nr. 118P18, Vulkofest 96 Bestell-Nr.
118P10 und Colle de Cologne Bestell-Nr. 118P14

Verwendung
« zur Verbesserung der Klebeeigenschaften, z. B. Aufbereitung von PUR-
Materialien

Inhalt VE Bestell-Nr.
100 ml 1 Flasche 118P24/85
250 ml 1 Dose 118P24/250
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Klebstoffe

Harter (farbloser Vernetzer)

Material

« Harter fur Verklebungen mit Vulkofest 96 Bestell-Nr. 118P10, Syntic-
Total Bestell-Nr. 118P11 und Colle de Cologne Bestell-Nr. 118P14

« farblos

Verwendung

« zur Verbesserung der Klebeeigenschaften
« zur Verbesserung der Hitzebestandigkeit
« erhdhte Chemikalienbestandigkeit

Eigenschaften
« bessere Haftung auf 6ligen Materialien, Chromleder und PUR-Material

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
100 ml 118P23

r Dem Klebstoff werden 5-8 Volumenprozent oder 4-8
Gewichtsprozent unmittelbar vor dem Verarbeiten zugegeben.

Rehagol-Halogeniermittel (ktnstlicher Aufrau-
er)

Material

« chlorhaltiger Vorstrich fur Vulkofest 96 Bestell-Nr. 118P10 und Colle de
Cologne Bestell-Nr. 118P14

« farblos

Verwendung
« zur Aufbereitung von TR-Sohlen und latexhaltigem Material zum besseren
Verkleben

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
100 ml 118P22

J Das Rehagol-Halogeniermittel darf nicht mit einem Metallpinsel
aufgetragen werden.
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Spruhkleber

Material
« Aerosol-Klebstoff

Verwendung
« fur alle Materialien und Armierungsarbeiten mit Kohle- bzw. Glasfasern
geeignet

Eigenschaften

« gute Restentleerung

« feine Zerstaubung

« Wartezeit: 10-50 Minuten nach dem Aufsprihen
« Trockenzeit: 10 Minuten

Inhalt Bestell-Nr.
500 ml 118P28



Klebstoffe

SO®

Spezial-Spruhkleber

Material
« Aerosol-Klebstoff

Verwendung
« fur alle Materialien und Armierungsarbeiten mit Kohle- bzw. Glasfasern

Eigenschaften
« Wartezeit: bis zu 10 Sekunden nach dem Aufsprihen
« Trockenzeit: 15 Minuten

VE = 1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
500 ml 118P38

Sekundenkleber/Atomkleber

Material
« Cyanacrylat-Schnellkleber

Verwendung
« fur gute Verklebungen zwischen Metallen und Elastomeren und vielen
anderen Materialien

Eigenschaften

« glasklar

« dunnflussig

« schnelltrocknend

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
209 118P29

r Bei der Verwendung von Sekundenkleber bitte immer eine
Schutzbrille (PSA) tragen. Bitte lagern Sie die Sekundenkleber-
Flasche aufrecht stehend.

Sekundenkleber/Atomkleber, elastisch

Material
« Cyanacrylat-Schnellkleber

Verwendung

« fur semi-elastische Verklebungen von Elastomeren und Laminaten (z. B.
hervorragend fir die Verklebung der Dermaflex-Kosmetikhaut Bestell-Nr.
3P42 geeignet)

Eigenschaften

« glasklar

« geleeartig

« schnelltrocknend

VE = 1 Flasche
Inhalt Bestell-Nr.
209 118P31

r Bei der Verwendung von Sekundenkleber bitte immer eine
Schutzbrille (PSA) tragen. Bitte lagern Sie die Sekundenkleber-
Flasche aufrecht stehend.
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Klebstoffe

Loctite Silikon-Klebeset

Material
« Cyanacrylat-Schnellkleber

Verwendung
« fur starke und besonders feste Verklebungen zwischen Silikonen und
anderen Elastomeren

Eigenschaften

« glasklar

« flussig

« schnelltrocknend

Set bestehend aus:

« 1x Loctite 7063, Reiniger 400 ml Bestell-Nr. 118P41
« 1x Loctite 770, Primer 10 g Bestell-Nr. 118P45

« 1x Loctite 406, Sofortkleber 20 g Bestell-Nr. 118P44

VE =1 Set

Bestell-Nr.
81E20

r Bitte verwenden Sie Ihre PSA beim Umgang mit dem Loctite
Silikon-Klebeset.

UHU®-hart

Material
« Klebstoff auf Cellulosenitratbasis
« Markenprodukt

Verwendung
« fur Verklebungen von Balsa-Holz und Holzwerkstoffen
« nicht fur Styropor, PE und PP geeignet

Eigenschaften
« glasklar
« schnelltrocknend

VE = 1 Tube
Inhalt Bestell-Nr.
35 ccm 118P30
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UHU®-plus, endfest 300

Material
« Zweikomponentenkleber auf Epoxidharzbasis
« Markenprodukt

Verwendung
« fur stark haltende Verklebungen zwischen vielen Materialien, auer PE und
PP

Eigenschaften

« Binder und Harter missen im Verhéltnis 1:1 gemischt werden
« Verarbeitungszeit (Topfzeit) ca. 120 min.

« Endfestigkeit nach ca. 12 — 24 Stunden

VE =1 Set
Inhalt Binder Inhalt Harter Bestell-Nr.
18 g 15g 118P32



Klebstoffe

Araldite Klebstoff

Material

« Araldite 2015 ist ein bei Raumtemperatur aushéartbarer, pastoser
Zweikomponentenklebstoff auf Epoxidharzbasis, der semi-elastische
Klebeverbindungen ergibt

Verwendung
« geeignet fur GFK Verklebungen

Eigenschaften

« thixotrop

« zdher Klebstoff mit fugenfullender Wirkung

« bei Auftragdicken bis 10 mm lauft der Klebstoff nicht ab

VE = 1 Tube
Inhalt Bestell-Nr.
50 ml 90C1
Mischpistole
Verwendung

« flr Abdosil L Bestell-Nr. 82E4, Abdosil H Bestell-Nr. 82E5 und Araldie-
Klebstoff Bestell-Nr. 90C1

VE = 1 Stlck

Bestell-Nr.
82E6/50

112P38

Siegelharz Kompaktkleber

Material
« acrylharzhaltiger Kompaktkleber mit geleeartiger Konsistenz
« farblos

Verwendung
« fur feste Verklebungen zwischen acrylharzhaltigen Laminaten

Eigenschaften

« geleeartig

« reagiert mit der Zugabe von 1-3 % Hartepulver Bestell-Nr. 112P33 oder
Hartepaste Bestell-Nr. 112P17

VE = 1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
1,0 kg 112P38

J Siegelharz-Kompaktkleber kann mit unseren Farbpasten Bestell-Nr.
112P36 eingefarbt werden.
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Klebstoffe

Loctite® 241

Material
« industrieller Klebstoff

Verwendung
« fur mittelfeste Schraubensicherung bis Gewinde M12

Eigenschaften
« verklebt z. B. Adapter-Madenschrauben mittelfest

VE = 1 Flasche

Inhalt
50 ml

Bestell-Nr.
118P35

J Zum Offnen von fest verklebten Adapter-Madenschrauben
verwenden Sie bitte eine HeiBluftpistole mit Normalduse z. B.

Bestell-Nr. 168P42.

|
LBCTITE [

601

FUGEN WiELLE NABE

e 6151

Loctite® 601

Material
« industrieller Klebstoff fir Metall (Stahl)

Verwendung
« Presspassungen und Spielpassungen

Eigenschaften

« verklebt Metall- und Stahlteile mit einem Klebespalt bis 0,17 mm

VE = 1 Flasche

Inhalt
50 ml

Bestell-Nr.
118P36
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Loctite® 245

Material
« industrieller Klebstoff

Verwendung
« fur mittelfeste Schraubensicherung bis Gewinde M80

VE = 1 Tube

Inhalt
50 ml

Bestell-Nr.
118P37



Klebstoffe

Blatterschellack

Material
« harziges Sekret der ostasiatischen Stocklaus
« Naturprodukt

Verwendung
« zur Lackierung und Impragnierung von Leder geeignet

Eigenschaften

« gut l6slich in Ethanol (Spiritus)

« UV-bestandig

« ergibt hochgldnzende Oberflachen

VE = 1 Packung

Inhalt Bestell-Nr.
500 g 117P1

r Je nach Mischung und Konzentration kénnen hellere oder
dunklere Lederlacke hergestellt werden.

Acryl-Lackspray

Material
« farbiger Acryllack zum Spriihen

Verwendung
« zum nachtraglichen Colorieren und Lackieren von Prothesenschaften und
Kosmetikausgleichen

Eigenschaften

« hohe Deckkraft

« halt auf verschiedenen Untergriinden
« schnelltrocknend

VE = 1 Dose
Inhalt Farbe Bestell-Nr.
400 ml dunkelbraun 117P5
400 ml haut 117P7
500 ml klar/glanzend 117P8

Listra Acryl-Lack

Material

« Schichtlack aus Acrylat- und selbstvernetzender PU-Dispersion auf
wasserloslicher Basis

. farblos

Verwendung
« Trichter-, Innen- und AuBenlack von Holzschaften

Eigenschaften

« l6sungsmittelarm
« seidengldnzend
« geruchsarm

« hautvertraglich

VE = 1 Dose

Inhalt Bestell-Nr.
1,01 117P4/1

www.streifeneder.de/op 197



Klebstoffe

Celluloidspane

Material
« geschrotetes Celluloid

Anwendung
« zur Herstellung von Celluloidlack (Gips-Isolierlack) geeignet

Eigenschaften
« zum Auflosen mit R + L Losemittel auf Acetonbasis Bestell-Nr. 116P2

VE = 1 Sack
Inhalt Bestell-Nr.
1,0 kg 118P8A

r Je nach Mischung und Konzentration kénnen diinnere oder
dickere Lacke hergestellt werden.

Rilsan® Sinterpulver

Material
« Polyamid M in verschiedenen Farben

Verwendung
« zur Kunststoffbeschichtung im Wirbelsinterverfahren von Aluminiumeinlagen
und Stahlschienen

Eigenschaften

« Wirbelsinterbeschichtungen haben folgende Vorteile: ausgezeichnete
Korrosionsfestigkeit, hohe Schlag-, Abrieb- und Verschlei3festigkeit, gut
gleitende Oberflache, physiologische Unbedenklichkeit, leichte Reinigung

« Erwarmungstemperatur der Metallteile mindestens 260-360 °C

VE = 1 Packung

Inhalt Farbe Bestell-Nr.
5,0 kg weiB 112P29/W
5,0 kg beige 112P29/BG
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Sinterpulver Orthosint

Material
« Polyethylen (PE)
« Farbe: haut

Verwendung
« zur Kunststoffbeschichtung im Wirbelsinterverfahren von Aluminiumeinlagen
und -sohlen geeignet

Eigenschaften

« Wirbelsinterbeschichtungen haben folgende Vorteile: ausgezeichnete
Korrosionsfestigkeit, hohe Schlag-, Abrieb- und Verschleifestigkeit, gut
gleitende Oberflache, physiologische Unbedenklichkeit, leichte Reinigung

« Erwdrmungstemperatur der Metallteile je nach Materialstarke ca. 180-220
°C

VE = 1 Packung

Inhalt Bestell-Nr.
5,0 kg 112P30/H

Andere RAL-Farben bei Mindestabnahme von 20 kg auf Anfrage lieferbar!



Klebstoffe

Schrumpfschlauch

Material

» Weich-PVC

« thermoplastisches Uberzugsmaterial
« Farbe: haut

Verwendung
« als Korrosionsschutz von Stahlschienen

Eigenschaften
« Schrumpf ca. 50 % bei Zugabe von Hitze

VE=50m
vor Schrumpfung nach Schrumpfung Bestell-Nr.
14 mm 7 mm 110P16/7
24 mm 12 mm 110P16/12
32 mm 16 mm 110P16/16
60 mm 30 mm 110P16/30

J HeiBluftpistole Bestell-Nr. 168P27 verwenden.
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Gips



Gips

Viele Versorgungen in der Orthopéadietechnik, z. B. der Schaftbau in der Prothetik oder der Abdruck fir eine
Orthese beginnen mit der Abnahme von Gipsabdrticken (Negativmodell) und der Fertigung von Positivmodellen.
Um ein optimales Ergebnis fir die spatere Passform und damit auch die Akzeptanz beim Patienten zu erreichen,
ist nicht nur handwerkliches Geschick, sondern auch die Verwendung hochwertiger Werkstoffe unabdingbar!
Dabei werden neben Gipsbinden auch Modell- und Stuckgipse und im Formenbau vor allem synthetische Gipse
verwendet. Wichtig ist, dass der verwendete Gips eine porése Struktur hat und trotzdem feinkornig ist.
Ebenfalls wichtig sind gute Trocknungseigenschaften, um eine schnelle, exakte und sichere Weiterverarbeitung

zu ermdglichen.




Nachfolgend finden Sie unser breitgefachertes
Produktangebot von Gipsbinden, Modellgipsen und
synthetischen Gipsen sowie alle zur Verarbeitung
benotigten Hilfsmittel wie Gipsisoliercreme, Korper-

schutztrikot, Kopierstifte und Fullstoffe. Selbstver-

standlich erhalten Sie fir kennzeichnungspflichtige

Stoffe von uns gerne die entsprechenden Sicherheits-
datenblatter Gber unsere Homepage oder auf schrift-

liche bzw. telefonische Anfrage.

Gipse neigen zur Feuchtigkeitsaufnahme und mussen daher ausschlieBlich in wiederverschlieBbaren, feuchtig-
keitsdichten Behaltern gelagert werden. Die aufgenommene Feuchtigkeit verlangert das Abbindende.

Am besten geeignet sind Gipssilos. In Gipsschubladen sollten, wenn Uberhaupt, nur Gipse mit einem hohen
Verbrauch gelagert werden. Hier kann man der Feuchtigkeitsaufnahme durch eine klappbare Abdeckung
vorbeugen. Reinigen Sie alle Behélter vor dem Nachfullen mit Gips grtndlich mit einem trockenen Tuch.

Auch Reste des Gipspulvers konnen den neuen Gips ,,impfen” und die Eigenschaften verandern.






Gips

Stuckgips

Material
« Calciumsulfat-Halbhydrat

Verwendung
« universeller Einsatz
« zum AusgieBen von Gipsnegativen

Eigenschaften
« schnellhartend

VE = 1 Sack
Inhalt Bestell-Nr.
25,0 kg 112P42/25
40,0 kg 112P42/40

r Wird der Stuckgips mit warmem Wasser angerthrt, wird das
Abbinden beschleunigt; kaltes Wasser verzégert das Abbinden.
Wird viel Gipspulver verwendet und wenig Wasser, ergibt sich
ein festes und hartes Gipsmodell. Wird mehr Wasser verwendet,
wird der abgebundene Gips weicher und ist zum anschlieBenden
Modellieren einfacher. Die optimale Temperatur zum Trocknen
von Gipsmodellen ist zwischen 50 - 55 °C.

ey . M
Q
- - E ::__
Alabaster Modellgips = |
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Alabaster Modelliergips

Material
« Calciumsulfat-Halbhydrat
« fein ausgemahlen

Verwendung
« fur alle Modellarbeiten geeignet

Eigenschaften
« hohe Festigkeit
« hoher WeiB- und Reinheitsgrad

VE = 1 Sack
Inhalt Bestell-Nr.
25,0 kg 112P43/25
40,0 kg 112P43/40

r Wird der Modelliergips mit warmem Wasser angeruhrt, wird das
Abbinden beschleunigt; kaltes Wasser verzégert das Abbinden.
Wird viel Gipspulver verwendet und wenig Wasser, ergibt sich
ein festes und hartes Gipsmodell. Wird mehr Wasser verwendet,
wird der abgebundene Gips weicher und ist zum anschlieBenden
Modellieren einfacher. Die optimale Temperatur zum Trocknen
von Gipsmodellen ist zwischen 50 - 55 °C.
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Gips

Trocknungsschlauch

Material
« Gummi

Verwendung
« luftdurchldssiger Schlauch zum Trocknen von Gipsmodellen

Bestell-Nr.
99P23

r Das Ende des Schlauches verschlieBen und beim AusgieBen des

Gipsmodells an der Metallstange mit Klebeband befestigen. Nach
dem Aushéarten am Ende des Schlauches mit der Druckluft das
Modell entwassern.

Cellacast Xtra

Material
« Glasfasergewirk mit Polymethanharz impragniert

Verwendung
« zur Sicherung von PETG-Probeschaften
« fUr leichte Stutzverbande mit hoher Stabilitat

Eigenschaften

« quer und diagonal dehnbar

« verbindet sich sehr gut mit PETG

« hartet unter Zugabe von Wasser/Feuchtigkeit aus

VE = 10 Stick im Karton

Abmessungen L x B Farbe Bestell-Nr.
3,6 mx 50 mm creme 99P40/5
3,6 mx 75 mm creme 99P40/7,5
3,6 mx 100 mm creme 99P40/10
3,6 mx 125 mm creme 99P40/12,5
3,6 m x 50 mm blau 99P41/5
3,6 mx 75 mm blau 99P41/7,5
3,6 mx 100 mm blau 99P41/10
3,6 mx 125 mm blau 99P41/12,5
3,6 m x 50 mm orange 99P42/5
3,6 mx 75 mm orange 99pP42/7,5
3,6 mx 100 mm orange 99P42/10
3,6 mx 125 mm orange 99P42/12,5
3,6 m x 50 mm gelb 99P43/5
3,6 mx75mm gelb 99P43/7,5
3,6 m x 100 mm gelb 99P43/10
3,6 mx 125 mm gelb 99P43/12,5
3,6 m x50 mm grin 99P44/5
3,6 mx75mm grin 99P44/7,5
3,6 mx 100 mm grin 99P44/10
3,6 mx 125 mm grin 99P44/12,5

J Die Verbande sind luftdurchlassig, rontgentransparent und im
ausgeharteten Zustand wasserfest.
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Gips

Cellona®-Gipsbinde

Material

« fixierte Gipsbinde

« 17-fadiges Baumwollmullgewebe

« Gipsmasse aus Calciumsulfat-Halbhydrat
« gerollt

« mehrfach verpackt

Verwendung
« zur Anfertigung von Gipsabdrticken aller Art

Eigenschaften

« Cellona®-Gipsbinden durchfeuchten schnell und gleichméaBig bei kurzer
Tauchdauer

« der fertige Verband ist frh belastbar bzw. nach 30 Minuten transportsicher

« vollige Aushartung nach 24 Stunden

VE = 10 Stick im Karton

Abmessungen L x B Bestell-Nr.
2mx 80 mm 99P4/8
2 mx 100 mm 99P4/10
2mx 120 mm 99P4/12
2mx 150 mm 99P4/15
2 mx 200 mm 99P4/20
3 mx 80 mm 99P5/8
3 mx 100 mm 99P5/10
3mx 120 mm 99P5/12
3mx 150 mm 99P5/15
3 mx200 mm 99P5/20
4 mx 80 mm 99P6/8
4 mx 100 mm 99P6/10
4mx 120 mm 99P6/12
4 mx 150 mm 99P6/15
4 m x 200 mm 99P6/20

Cellona®-Longuette

Material

« 4-fach gelegte Gipslonguette

« Baumwollmullgewebe

« Gipsmasse aus Calciumsulfat-Halbhydrat

Verwendung
« zur Anfertigung von fixierenden Gipsschienen aller Art

Eigenschaften

« Cellona®-Longuette durchfeuchten schnell und gleichmaBig bei kurzer
Tauchdauer

« der fertige Verband ist frih belastbar bzw. nach 30 Minuten transportsicher

« vollige Aushartung nach 24 Stunden

VE = 1 Stlck im Spenderkarton

Abmessungen L x B Bestell-Nr.
20 m x 20 cm 99P7/20
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Gips

Cellona®-Gipsabschnitt

Material
« Baumwollmullgewebe
« Gipsmasse aus Calciumsulfat-Halbhydrat

Verwendung

« zum VerschlieBen, Verstarken von Gipsabdricken und fir vorbereitende
MaBnahmen

« zum AusgieBen von Gipsabdriicken

Eigenschaften

« Cellona®-Gipsabschnitte durchfeuchten schnell und gleichmaBig bei kurzer
Tauchdauer

« der fertige Verband ist fruh belastbar bzw. nach 30 Minuten transportsicher

« vollige Aushértung nach 24 Stunden

VE =5 kg im Karton

Breite Bestell-Nr.
20 cm 99P8

Latex-Isolationsbeutel

. Material
: « Naturkautschuk

Verwendung
« zur Isolierung von feuchten Gipsmodellen bei Pre-preg-Arbeiten und zur
Herstellung von Gipsabdriicken

Eigenschaften

k\ « extrem dehn- und belastbar
L ]

o VE = 1 Stiick
Abmessung B x L GroB3e Bestell-Nr.
4x17 cm klein 119P2/S
7,5x20cm mittel 119P2/M
10x 27,5 cm grofB 119P2/L

Skin-Care -Hautschutzcreme-

Material
« Silicoderm F auf Silikonol-Basis

Verwendung
« Hautschutz speziell vor und nach Gipsarbeiten

Eigenschaften

« erzeugt einen wirksamen Schutzfilm

« schitzt den physiologischen Sauremantel
« sparsam im Gebrauch

VE = 1 Tube
Inhalt Bestell-Nr.
35 ml 10H3
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Gips
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Cellona®-Hautschutzcreme

Material
« Ol-in-Wasser-Emulsion mit riickfettenden Inhaltsstoffen

Verwendung
« Handschutz vor, wahrend und nach Gipsarbeiten

Eigenschaften
« Schutz- und Pflegecreme fur stark beanspruchte Haut durch standigen
Kontakt mit Wasser und Gips

VE = 1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
100 ml 99P15

Gipsisoliercreme

Material
« auf Vaseline-Basis

Verwendung
« zur Isolierung von Korperteilen vor der Gipsabdrucknahme

Eigenschaften

« farblos

« hautvertraglich

« angenehmer Geruch

VE = 1 Dose
Inhalt Bestell-Nr.
1,0 kg 113P9

Korperschutztrikot-Set (OS-Amputation)

Material
« 100 % Baumwolle (CO)

Verwendung
« zur Isolierung von OS-Amputierten vor der Gipsabdrucknahme

Eigenschaften
« bestehend aus Korperschutz- und Stumpfschutztrikot

VE = Packung mit 6 Sets

Abmessungen B x L (Beinlange) Bestell-Nr.
ca.30x 16 cm 99P10/1
ca.30x32cm 99P10/2
ca.38x 16 cm 99P10/3
ca. 38 x 32 cm 99P10/4
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Gips

Koérperschutz-Trikotschlauch

Material
« 95 % Baumwolle und 5% Elasthan
« Farbe: natur

Verwendung
« je nach Trikotbreite zur Isolierung von Armen, Unter- und Oberschenkeln vor
der Gipsabdrucknahme

Eigenschaften
« besonders elastisch und anschmiegsam

VE = 1 Rolle (25 m)

Breite Bestell-Nr.
9 cm 99P12/9
15 cm 99P12/15
20 cm 99P12/20

ListraFast Trikotschlauch

dauerelastischer Schlauchverband

Material

« 92,0 % Viskose, 3,0 % Polyamid und 5,0 % Lycra

Verwendug
- « zur Isolierung vor der Gipsabdrucknahme
= 1 « als Hygienestrumpf zum Tragen in Nachtlagerungsschienen sowie als
N Orthesenstrumpf geeignet
- Eigenschaften
« dauerelastischer Trikotschlauch zum Stutzen, Entlasten und Komprimieren
J
N VE=1Rolled 10 m
T e i e s
Breite Beschreibung Farbe Bestell-Nr.
3,75 cm fur kleine rot 99P14/3,75
| Extremitaten
5,5cm far mittlere grun 99P14/5,5
Extremitaten
s 8,5cm fur groBe blau 99P14/8,5
Extremitdten
12,5cm fir extragroBe gelb 99P14/12,5
Extremitaten
18,5 cm far Rimpfe beige 99P14/18,5
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"~ /2 Breite

Korsetthemd
T-Shirt

Gips

Das Korsetthemd dient ausschlieBlich als Unterziehhemd ftir Rumpf-Orthesen
und wird unter anderem auch bei der Abformtechnik (Gipsabdruck) als
Isolierung zur Hautoberflache fir Rumpf-Orthesen eingesetzt.

Indikation

« Materialunvertraglichkeit/Allergien gegentber dem verwendeten

Korsettmaterial
« Reibung und Korrekturdruck
« Hyperhidrosis
« Temperaturregulierung

« Isolierung der Hautoberflache bei Anwendung von Abformtechnik

Kontraindikation

- Materialunvertraglichkeit/Allergie

« nicht direkt auf verletzter, irritierter oder geschadigter Haut tragen

Material

« 100 % gekammte Baumwolle mit Sanitized® ausgerustet

VE = 1 Stick
GroBe Lange
XS 63 cm
S 66 cm
M 69 cm
L 72 cm
XL 75 cm
XXL 77 cm
XXXL 79 cm

Breite*
27 cm
28 cm
30 cm
32 cm
34 cm
37 cm
40 cm

Bestell-Nr.
145T20/XS
145T20/S
145T720/M
145T20/L
145T20/XL
145T20/XXL
145T20/XXXL

*Breite = 1/2 Saumweite, bei Dehnung verkirzt sich gleichzeitig die Lange

des Korsetthemdes

Bakterien! Sanitized®-Produkte sind frei von Silber!

J Sanitized® verhindert die Entstehung von geruchsbildenden
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Gips

Lange
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" /2 Breite

Korsetthemd

mit Tréger

Das Korsetthemd dient ausschlieBlich als Unterziehhemd ftir Rumpf-Orthesen
und wird unter anderem auch bei der Abformtechnik (Gipsabdruck) als

Isolierung zur Hautoberflache fur Rumpf-Orthesen eingesetzt.

Indikation

« Materialunvertraglichkeit/Allergien gegentber dem verwendeten

Korsettmaterial

« Reibung und Korrekturdruck

« Hyperhidrosis
« Temperaturregulierung

« Isolierung der Hautoberflache bei Anwendung von Abformtechnik

Kontraindikation

« Materialunvertraglichkeit/Allergie

« nicht direkt auf verletzter, irritierter oder geschadigter Haut tragen

Material

« 100 % gekdmmte Baumwolle mit Sanitized® ausgeristet

VE = 1 Stlck
GroBe Lange
XS 63 cm
S 66 cm
M 69 cm
L 72 cm
XL 75 cm
XXL 77 cm
XXXL 79 cm

Breite*
27 cm
28 cm
30 cm
32 cm
34 cm
37 cm
40 cm

Bestell-Nr.
145T21/XS
145T21/S
145T21/M
145T21/L
145T21/XL
145T21/XXL
145T21/XXXL

*Breite = 1/2 Saumweite, bei Dehnung verkdrzt sich gleichzeitig die Lange

des Korsetthemdes

J Sanitized® verhindert die Entstehung von geruchsbildenden

Bakterien! Sanitized®-Produkte sind frei von Silber!



Gips

Korsetthemd

mit Armel

Das Korsetthemd dient ausschlieBlich als Unterziehhemd ftir Rumpf-Orthesen
und wird unter anderem auch bei der Abformtechnik (Gipsabdruck) als
Isolierung zur Hautoberflache fur Rumpf-Orthesen eingesetzt.

Indikation

« Materialunvertraglichkeit/Allergien gegentiber dem verwendeten
Korsettmaterial

« Reibung und Korrekturdruck

« Hyperhidrosis

« Temperaturregulierung

« Isolierung der Hautoberflache bei Anwendung von Abformtechnik

Kontraindikation
« Materialunvertraglichkeit/Allergie
« nicht direkt auf verletzter, irritierter oder geschadigter Haut tragen

Material
« 100 % gekdmmte Baumwolle mit Sanitized® ausgeristet

VE = 1 Stick

GroBe Lange Breite* Bestell-Nr.
XS 63 cm 27 cm 145T22/XS

S 66cm 28 cm 145T22/S

M 69 cm 30 cm 145T22/M

L 72 cm 32 cm 145T22/L

XL 75 cm 34 cm 145T22/XL
XXL 77 cm 37 cm 145T22/XXL

Lange XXXL 79 cm 40 cm 145T22/XXXL

Y *Breite = 1/2 Saumweite, bei Dehnung verkdirzt sich gleichzeitig die Lange

< - des Korsetthemdes
142 Breite

J Sanitized® verhindert die Entstehung von geruchsbildenden
Bakterien! Sanitized®-Produkte sind frei von Silber!
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Gips

Korsetthemd

ohne Armel

Das Korsetthemd dient ausschlieBlich als Unterziehhemd ftir Rumpf-Orthesen
und wird unter anderem auch bei der Abformtechnik (Gipsabdruck) als
Isolierung zur Hautoberflache fur Rumpf-Orthesen eingesetzt.

Indikation

« Materialunvertraglichkeit/Allergien gegentiber dem verwendeten
Korsettmaterial

« Reibung und Korrekturdruck

« Hyperhidrosis

« Temperaturregulierung

« Isolierung der Hautoberflache bei Anwendung von Abformtechnik

Kontraindikation

« Materialunvertraglichkeit/Allergie

« nicht direkt auf verletzter, irritierter oder geschadigter Haut tragen

Material
« 100 % gekammte Baumwolle mit Sanitized® ausgerUstet

VE = 1 Stick

GroBe Lange Breite* Bestell-Nr.

XS 63 cm 27 cm 145T23/XS

S 66 cm 28 cm 145T23/S

M 69 cm 30 cm 145T23/M

L 72 cm 32 cm 145T23/L
Linge XL 75 cm 34 cm 145T23/XL

XXL 77 cm 37 cm 145T23/XXL

¥ XXXL 79 cm 40 cm 145T23/XXXL

12 Breite
*Breite = 1/2 Saumweite, bei Dehnung verkrzt sich gleichzeitig die Lange
des Korsetthemdes

r Sanitized® verhindert die Entstehung von geruchsbildenden
Bakterien! Sanitized®-Produkte sind frei von Silber!

Einmalhandschuhe Latex

Material
« Naturkautschuk

Verwendung
« Untersuchungshandschuhe

Eigenschaften
« unsteril
« gepudert

VE = 100 Sttick im Karton

GroBe Bestell-Nr.
S=6-7 12P17/S
M=7-8 12P17/M
L=8-9 12P17/L
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Gips

Einmalhandschuhe IC

Material
« Naturkautschuk

Verwendung
« Untersuchungshandschuhe

Eigenschaften

« unsteril

« besonders hautfreundlich

« puderfrei

« mit synthetischer Innenbeschichtung

GroBe VE Bestell-Nr.
S=6-7 100 Sttick 12P18/S
M=7-8 100 Stuck 12P18/M
L=8-9 100 Stuick 12P18/L
XL=9-10 90 Stuick 12P18/XL

Einmalhandschuhe Nitril schwarz

Material
« Nitrilkautschuk
« Farbe: schwarz

Verwendung
- geeignet fUr Arbeiten mit Pre-preg oder RTV- bzw. HTV-Silikonen

Eigenschaften

« frei von Naturkautschuk (Latex)
« unsteril

« puderfrei

« hautvertraglich

VE = 100 Sttick im Karton

GroBe Bestell-Nr.
S=6-7 12P23/S
M=7-8 12P23/M
L=8-9 12P23/L
XL=9-10 12P23/XL
Kopierstift
Material

« Dokument Kopierstift
« Markenprodukt
« Farbe: blau

Verwendung

« zur Markierung auf feuchten Gipsabdrticken und -modellen

« flr Hautkontakt geeignet

Eigenschaften

« dokumentenecht

« die Mine ist durch eine Spezialverleimung bruchgeschiitzt

VE = 12 Stuck im Karton
Bestell-Nr.
99P20
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Gips

Fettstift

Material
« wasserfester Farbstift
« Markenprodukt

Verwendung
« zur Markierung auf feuchten Gipsabdrticken und -modellen

Eigenschaften
« schreibt auf sehr glatten Materialien (z. B. Kunststoffplatten)

VE = 12 Stick im Karton
Farbe

rot

blau

Bestell-Nr.
99P21/R
99P21/B

Gipsschirze

E] Material
« strapazierfahiges Nylongewebe mit doppelseitigem PVC-Bestrich

Verwendung
i « Arbeitsschutz bei Gipsarbeiten
|
| Eigenschaften
« bestdndig gegen viele Chemikalien und Sauren
« mit Messingdsen und Stoff-Bindebandern

VE = 1 Stlck

Abmessungen B x H

,’ 75 x 100 cm

Bestell-Nr.
12P20
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Vermiculite Gipsfullstoff

Material
« Aluminium-Eisen-Magnesium-Silikat
« Farbe: sand

Verwendung
« Damm-, Saug- und Polsterstoff von Gefahrstoffen
« Fullstoff zum Einrthren in Gips

Eigenschaften
« geringes Eigengewicht

VE = 100 Liter Sack

Kérnung

0-3mm
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Bestell-Nr.
99P60



Gips

Perlite Gipsfullstoff

Material
« Perlit, vulkanisches Glas
« Farbe: weiB bis grauweiB

Verwendung
« Damm-, Saug- und Polsterstoff von Gefahrstoffen
« Fullstoff zum Einrthren in Gips

Eigenschaften
« geringes Eigengewicht

VE = 150 Liter Sack

Kérnung Bestell-Nr.
0-3mm 99P65/150
Podotrack®
Material

« patentiertes Trittspur-MaBblatt zur schnellen FuBdruckanalyse

Verwendung

« Trittspur-MaBblatt zur Friiherkennung von FuBdruckproblemen, wie z. B.
Senk-SpreizftiBe, HohlftiBe oder PlattfiBe, anwendbar bei diabetischem und
rheumatischem FuBsyndrom

« zur diagnostischen Dokumentation durch Fachkrafte in den Bereichen
Orthopédie, Podologie und Sportwissenschaften

Eigenschaften

« einfache und hygienische Nutzung, transportabel und tberall einsetzbar, fur
statische und dynamische FuBdruckanalysen

VE = 100 Stick
Abmessung L x B Bestell-Nr.
390 x 160 mm 98P8

J Bitte beachten Sie die Bedienungsanleitung!

Trittspurapparat komplett

Material
« Trittspur-Werkzeug zur FuB / Blau-Abdruckanalyse

Verwendung

Trittspur-Werkzeug zur Friiherkennung von FuBdruckproblemen, wie z. B.
Senk-SpreizftiBe, Hohlflisse oder Plattfiisse, anwendbar bei diabetischen und
rheumatischen FuBsyndromen

zur diagnostischen Dokumentation durch Fachkrafte in den Bereichen
Orthopédie, Podologie und Sportwissenschaften

Eigenschaften
« inkl. Farbroller, Stempelfarbe, UmriBzeichner, Gummirasterplatte und
Trittspurblock mit 100 Blatt
VE =1 Set
Bestell-Nr.
98P4
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Trittspurblatt

Material

« Papier

« Gewicht: 80 g/m?
« Farbe: wei3

Verwendung
« Ersatzartikel fur Trittspurapparat Bestell-Nr. 98P4

VE = Block mit 100 Blatt

Abmessung L x B Bestell-Nr.
380 x 165 mm 98P5/G
400 x 140 mm 98P5

Trittschaum/FuBabdruckschaum, normale Grof3e

Material
« Trittschaumbox
« FCKW-frei aufgeschaumt

Verwendung
« zur einfachen und zeitsparenden Herstellung von FuBabdriicken

Eigenschaften
« bis. max. SchuhgréBe 46

VE = 50 Paar
SchaumgréBe L x B x H Bestell-Nr.
310 x 150 x 75 mm 98P1
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Trittschaum/FuBabdruckschaum, extra grof3

Material
« Trittschaumbox
« FCKW-frei aufgeschaumt

Verwendung
« zur einfachen und zeitsparenden Herstellung von FuBabdriicken

Eigenschaften
« bis. max. SchuhgroBe 49

VE = 25 Paar
SchaumgréBe L x B x H Bestell-Nr.
335x 160 x 115 mm 98P2



ERELE




Kleinteile

Wir bieten lhnen fur lhre Arbeit in der Werkstatt eine Vielzahl hochwertiger und praktischer Materialien an,
die Ihnen den Arbeitsalltag erleichtern sollen.

Orthopadietechniker und Bandagisten finden auf den folgenden Seiten ein breites Spektrum von Produkten,
die fur die Anfertigung von Prothesen, Orthesen und Bandagen unerlasslich sind. Dies gilt insbesondere bei
Fertigungsverfahren von Hilfsmitteln fur eine individuelle Versorgung mit Miedern, Korsetten und Sitzschalen

(z. B. Schnallen, Schlaufen, Riegel und Verschlisse).




Kleinteile

Bandagenbugel, oval

Material

« Stahl

« vernickelt
« geschweiBt

Verwendung
« Umlenker fr Gurtverbindungen

VE = 20 Stiick und 100 Stlick

Lichte Weite Drahtstarke Bestell-Nr.
18 mm 1,8 mm 42P2/18
20 mm 1,8 mm 42P2/20
25 mm 2,0 mm 42P2/25
30 mm 2,0 mm 42P2/30
35 mm 2,0 mm 42P2/35
45 mm 2,4 mm 42P2/45
50 mm 2,6 mm 42P2/50

Bandagenbugel, rechteckig

stabile Ausfuihrung

Material

« Stahl

« vernickelt

« geschweilt

Verwendung

« Umlenker fur Gurtverbindungen

VE = 20 Sttick und 100 Stuick
Lichte Weite Drahtstarke Bestell-Nr.
20 mm 2,0 mm 42P6/20
25 mm 2,4 mm 42P6/25
30 mm 2,5 mm 42P6/30
35 mm 2,5 mm 42P6/35
40 mm 3,0 mm 42P6/40
45 mm 2,6 mm 42P6/45
50 mm 3,0 mm 42P6/50
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Kleinteile

Bandagenbugel mit Rolle, oval

Material

« Stahl

« vernickelt
« geschweiBt

Verwendung
« Umlenker fir Gurtverbindungen

Eigenschaften

« die bewegliche Rolle reduziert den Reibungswiderstand des Gurtbandes

beim VerschlieBen

VE = 20 Stiick und 100 Stlick
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Lichte Weite Drahtstarke Bestell-Nr.
30 mm 2,0 mm 42P3/30
35 mm 2,0 mm 42P3/35
45 mm 2,4 mm 42P3/45
50 mm 2,6 mm 42P3/50
Bandagenring
Material
« Stahl
« vernickelt
« geschweiBt
VE = 20 Stiick und 100 Stlick
Lichte Weite Bestell-Nr.
16 mm 42P4/16
18 mm 42P4/18
20 mm 42P4/20
22 mm 42P4/22
25 mm 42P4/25
30 mm 42P4/30
Bandagenring, halbrund
Material
« Stahl
« vernickelt
. geschweiBt
Verwendung
« Umlenker fur schmale Schnurriemen
VE = 20 Sttick und 100 Sttick
Lichte Weite Bestell-Nr.
12 mm 42P5/12
22 mm 42P5/22



Kleinteile

Eindorn-Rollschnalle

Material

« Stahl

« vernickelt
« geschweiBt

Verwendung
« zur Anfertigung von Verschlissen bei orthopadischen Schuhen

VE = 20 Stiick und 100 Stlick

Lichte Weite Bestell-Nr.
20 mm 40P3/20
22 mm 40P3/22
25 mm 40P3/25
30 mm 40P3/30
40 mm 40P3/40
50 mm 40P3/50

Haania-Eindornschnalle

Material

« Stahl

« vernickelt
« geschweiBt

VE = 20 Stiick und 100 Stlick

Lichte Weite Bestell-Nr.
12 mm 40P13/12
14 mm 40P13/14
16 mm 40P13/16
18 mm 40P13/18
22 mm 40P13/22

Zweidornschnalle mit Dornschutz

Material

« Stahl

« vernickelt
« geschweiBt

Verwendung
« zur Fixierung von diinnen und langenverstellbaren Gurten

VE = 20 Sttick und 100 Stiick

Lichte Weite Bestell-Nr.
20 mm 40P18/20
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Kleinteile

Dreidornschnalle mit Dornschutz

Material

« Stahl mit Miralloy-Beschichtung
« nickelfrei

« geschweiBt

Verwendung
« zur Fixierung der Langeneinstellung bei diinnen, mittelfesten, elastischen
und unelastischen Gurtbandern

VE = 20 Stiick und 100 Stlick

Lichte Weite Bestell-Nr.
35 mm 40P19/35
45 mm 40P19/45

J Zusammen mit Bandagengurt Bestell-Nr. 53T6/35H und 53T6/45H
verwenden.

Klappschnalle mit Schlaufe

Material
« Stahl mit Miralloy-Beschichtung
« nickelfrei

Verwendung
« Strumpfhalter-Schnalle zur Fixierung von dinnen und elastischen Bandern

VE = 20 Stiick und 100 Stlick

Lichte Weite Bestell-Nr.
20 mm 44P1/20
30 mm 44P2

35 mm 44P3
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Klemmschnalle mit Dornen

Material
« Stahl
« nickelfrei

Verwendung
« zur Fixierung der Langeneinstellung bei diinnen, mittelfesten, elastischen
und unelastischen Gurtbandern

VE = 20 Sttick und 100 Sttick

Lichte Weite Bestell-Nr.
23 mm 44P8/23
25 mm 44P8/25



Kleinteile

Einhangehaken

Material
« Stahl
« vernickelt

VE = 20 Stlick und 100 Stlick

Breite Bestell-Nr.
20 mm 44pP6

Hosentrager-Clip

Material
« Stahl
« nickelfrei

Verwendung
« zur Fixierung der Langeneinstellung bei Hosentragern

VE = 50 Sttick und 100 Sttick

Lichte Weite Bestell-Nr.
18 mm 44P12/18
30 mm 44P12/30

Kunststoff-Schlaufe

Material
« Kunststoff
« Farbe: natur

Verwendung
« zur Umlenkung von Gurten bei zweiteiligen Verschlusssysstemen

Eigenschaften
« die nach innen gebogene Schlaufe verbessert eine geradlinige Fihrung des
Gurtbandes in der Schlaufe

VE = 20 Stlick und 100 Stlick

Lichte Weite Bestell-Nr.
20 mm 42P9/20
25 mm 42P9/25
30 mm 42P9/30
38 mm 42P9/38
50 mm 42P9/50
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Kleinteile

Kunststoff-Schlaufe

Material
« Kunststoff
/ Verwendung
« zur Umlenkung von Gurten bei einteiligen Verschlusssysstemen

Eigenschaften

« die nach innen gebogene Schlaufe verbessert eine geradlinige Fihrung des
Gurtbandes in der Schlaufe

VE = 20 Stiick und 100 Stlick
Lichte Weite @ Nietenloch Farbe Bestell-Nr.
25 mm 4 mm weil 43P3/25

25 mm 4 mm blau 43P3/25B
25 mm 4 mm rot 43P3/25R
25 mm 4 mm schwarz 43P3/25S
35 mm 4 mm weil 43P3/35

35 mm 4 mm blau 43P3/35B
35 mm 4 mm rot 43P3/35R
35 mm 4 mm schwarz 43P3/35S
50 mm 4 mm weif3 43P3/50

50 mm 4 mm blau 43P3/50B
50 mm 4 mm rot 43P3/50R
50 mm 4 mm schwarz 43P3/50S

Metall-Schlaufe

Material
« Nietlasche: Kunststoff
« Schlaufe: Stahl, vernickelt

Verwendung
« zur Umlenkung von Gurten bei einteiligen Verschlusssysstemen

VE = 20 Stlck und 100 Sttick

- Lichte Weite @ Nietloch Farbe Bestell-Nr.
20 mm 4 mm weil 43P5/20
25 mm 4 mm weif3 43P5/25
25 mm 4 mm blau 43P5/25B
25 mm 4 mm rot 43P5/25R
30 mm 4 mm weif3 43P5/30
35 mm 4 mm weil3 43P5/35
35 mm 4 mm blau 43P5/35B
35 mm 4 mm rot 43P5/35R
50 mm 4 mm blau 43P5/50B
50 mm 4 mm rot 43P5/50R
50 mm 4 mm schwarz 43P5/50S
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Kleinteile

Metall-Schlaufe

Material

« Nietlasche: Kunststoff

« Schlaufe: Stahl, vernickelt
« Farbe: weil3

Verwendung
« zur Umlenkung von Gurten bei einteiligen Verschlusssysstemen

Eigenschaften
« die bewegliche Rolle reduziert den Reibungswiderstand des Gurtbandes
beim VerschlieBen

VE = 20 Stlick und 100 Stlick

Lichte Weite @ Nietloch Bestell-Nr.
35 mm 4 mm 43P8/35
50 mm 4 mm 43P8/50

J Die Nietlasche kann mit einer Hessingschraube Bestell-Nr. 30P11
oder einer Hohlniete Bestell-Nr. 66P3 an das Werkstlck befestigt
werden.

Klappschnalle aus Kunststoff
flache Version

Material
« Kunststoff

Verwendung
« die Klappschnalle kann wie eine Gdrtelschnalle verwendet werden

Eigenschaften
- einteiliges System zum Fixieren von langenverstellbaren Gurtverbindungen
durch Klemmmechanismus

VE = 50 Stiick
Lichte Weite Banddurchlass Farbe Bestell-Nr.
25 mm 1,5 mm weil 44P11

J Bei der Fertigung eines Cheneau-Korsetts das Gurtband Bestell-Nr.
55T30/25W verwenden.
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Kleinteile

Klappschnalle aus Kunststoff

kleine, flache Ausfihrung

Material
« Polyoxymethylen (POM)

Verwendung
« Klappschnalle kann mit Gurtband Bestell-Nr. 55T30 wie eine Gurtelschnalle
verwendet werden

Eigenschaften
« einteiliges System zum Fixieren von langenverstellbaren Gurtverbindungen
durch Klemmmechanismus

Lichte Weite Banddurchlass Farbe Bestell-Nr.
25 mm 1T mm schwarz 44P13/S
25 mm 1 mm weil 44P13/W

J Optimal als Verschlusssystem fur Korsette geeignet.

Klappschnalle aus Kunststoff

Material
« Kunststoff
« Farbe: schwarz

Verwendung
« die Klappschnalle kann wie eine Girtelschnalle verwendet werden

Eigenschaften
« einteiliges System zum Fixieren von langenverstellbaren Gurtverbindungen
durch Klemmmechanismus

VE = 50 Stiick und 100 Stlick

Lichte Weite Banddurchlass Bestell-Nr.
25 mm 3 mm 44P15/25
30 mm 3 mm 44P15/30
40 mm 3 mm 44P15/40
50 mm 3 mm 44P15/50
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Kunststoff-Steckschnalle

Material
« Kunststoff

Verwendung
« zur Umlenkung von Gurten bei zweiteiligen Verschlusssystemen

Eigenschaften

« durch Zurtickfadeln des Gurtes durch den &uBeren Steg ist die
Langeneinstellung fest (d. h. kann sich nicht mehr verstellen)

VE = 50 Sttick und 100 Stick
Lichte Weite Farbe Bestell-Nr.
30 mm schwarz 48P1/30S



Kleinteile

Kunststoff-Steckschnalle
Material

« Kunststoff

« Farbe: wei3

Verwendung
-~ // « zweiteiliges System zum VerschlieBen von langenverstellbaren
2 / Gurtverbindungen

// Eigenschaften

\\ « durch Zurlckfadeln des Gurtes durch den &uBeren Steg ist die
\\_/ Langeneinstellung fest (d. h. kann sich nicht mehr verstellen)

VE = 50 Stlick und 100 Sttick

Lichte Weite Bestell-Nr.
20 mm 48P20
25 mm 48P15

J Geeignet fur die Anfertigung von Spreizhosen.

Fidlock® Magnetverschluss fir Orthesen

Material

« Kunststoff und Edelstahl

. Gewicht: 22 g

« Belastbarkeit: 70 kg

« magnetische Flussdichte: bei geschlossenem Magnetverschluss ca. 4 mT bei
einem Abstand von 25,4 mm

Verwendung
- zweiteiliges System zum Verschliesen von Gurtverbindungen bei Orthesen

Eigenschaften
« einhandig bedienbar, da beide Hélften selbststandig einrasten.
« einfaches Offnen durch Ziehen am Zipper

VE = 1 Stick
Achtung: Bedienpersonal mit Herzschrittmachern oder anderen implantierten

elektronischen Systemen mussen die Angaben des jeweiligen Herstellers zum
Umgang mit Magneten beachten.

Lichte Weite Abmessungen LxB xH  Banddurchlass Bestell-Nr.
25 mm 74 x 33 x 13 mm 2 mm 44P20/25
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Kleinteile

»

Kordelstopper

Material
« Kunststoff
« Farbe: weiB

Verwendung
« zur Fixierung von Kordeln

Eigenschaften
« Fixierung durch innenliegende Spiralfeder

VE = 50 Stiick und 100 Stlick
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DurchlaB Bestell-Nr.
8 mm 48P10

Stahl-Riemenniete

Material

« Stahl

« unbehandelt

Verwendung

« fur Nietverbindungen von eisenhaltigen Metallen

Eigenschaften

« mit flachem Kopf

VE = 1000 Stiick
Starke x Lange Bestell-Nr.
3,0x 15 mm 36P1/3x15
3,0 x 20 mm 36P1/3x20
3,0 x 25 mm 36P1/3x25
4,0 x 20 mm 36P1/4x20
4,0 x 25 mm 36P1/4x25
4,0 x 30 mm 36P1/4x30
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J Passendes Nietwerkzeug finden Sie im Kapitel ,,Werkzeuge” in

unserem Katalog , Maschinen & Werkzeuge”.



Kleinteile

Stahl-Riemenniete

Material
« Stahl
« verzinkt

Verwendung
« fur Nietverbindungen zwischen Kunststoffen und Metallen

Eigenschaften
« mit flachem Kopf

VE = 1000 Stiick

Starke x Lange Bestell-Nr.
3,0x 15 mm 36P5/3x15
3,0 x 20 mm 36P5/3x20

J Passendes Nietwerkzeug finden Sie im Kapitel , Werkzeuge” in
unserem Katalog , Maschinen & Werkzeuge”.

Kupfer-Riemenniete

Material
- Kupferlegierung

Verwendung
« fur Nietverbindungen zwischen Stahl und Leder

Eigenschaften
- mit flachem Kopf

VE = 1000 Sttick

Starke x Lange Bestell-Nr.
2,6 x8 mm 36P2/2x8

2,6 x 10 mm 36P2/2x10
3,0 x 6 mm 36P2/3x6

3,0x 12 mm 36P2/3x12
3,0x 15 mm 36P2/3x15
3,0x 20 mm 36P2/3x20
3,0 x 25 mm 36P2/3x25
4,0 x 20 mm 36P2/4x20
4,0 x 25 mm 36P2/4x25
4,0 x 30 mm 36P2/4x30

J Passendes Nietwerkzeug finden Sie im Kapitel ,,Werkzeuge” in
unserem Katalog , Maschinen & Werkzeuge”.
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Kleinteile

Aluminium-Riemenniete

Material
« Aluminiumlegierung

Verwendung
« fur Nietverbindungen zu Kunststoffen

Eigenschaften
« mit flachem Kopf

VE = 1000 Stuick

Starke x Lange Bestell-Nr.
2,5x6 mm 36P3/2,5x6
2,5x 10 mm 36P3/2x10
3,0 x 6 mm 36P3/3x6

3,0x 15 mm 36P3/3x15
3,0x 20 mm 36P3/3x20
3,0 x25 mm 36P3/3x25

J Passendes Nietwerkzeug finden Sie im Kapitel ,,Werkzeuge” in
unserem Katalog ,, Maschinen & Werkzeuge”.

e,
ey o —,
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Zweilochmutter fur Protektorschraube

Material
« Aluminiumlegierung

Verwendung
« zum Verschrauben von Schienen in der Probephase

VE = 20 Stiick und 100 Stlick

Gewinde x Durchmesser Bestell-Nr.

M3 x 10 mm 34P8

r Zum Verschrauben verwenden Sie bitte unseren
Lochmutterschlssel Bestell-Nr. 165P5.
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Randelmutter

Material
« Stahl
« unbehandelt

Verwendung
« zum handfesten Anschrauben von Schienen in der Probephase

VE = 20 Stlick und 100 Sttick

Gewinde x Kopfdurchmesser x Hohe Bestell-Nr.
M3 x 12 x 7 mm 34P6

J Verwenden Sie die Probier-Senkkopfschrauben Bestell-Nr. 30P14.



Kleinteile

Probierschraube/Senkkopf

Material
« Stahl
« verzinkt

Verwendung
« zur Verschraubung von Schienen in der Probephase

VE = 100 Stuck

Gewinde x Lange Bestell-Nr.
M3 x 16 mm 30P14

J Weitere GroBen auf Anfrage erhaltlich.

Gewindeeinsatz mit Dornen

Material
« Stahl
« verzinkt

Verwendung
« Gewindeeinsatz mit Dornen zum Einschlagen in Sperrholz- oder Multiplex-
Platten

VE = 20 Stlick und 100 Stlick

Gewinde x Kopfdurchmesser x Hohe Bestell-Nr.
M4 x 15 x 6 mm 34P4/4
M5 x 17 x 8 mm 34P4/5
M6 x 17 x 8 mm 34P4/6
M8 x 22 x 11 mm 34P4/8
M10 x 25 x 12 mm 34P4/10

Gewindeeinsatz mit Ansatz

Material
« Messing

Verwendung
« Gewindeeinsatz fur thermoplastische Kunststoffe

Eigenschaften
« randiert

« geschlitzt

« mit Ansatz

VE = 20 Stiick und 100 Stlick

Gewinde x Kopfdurchmesser x Lange Bestell-Nr.

M4 x 7 x 4 mm 34P3
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Kleinteile

Gewindeeinsatz

Material
« Messing

Verwendung

« Gewindeeinsatz fur thermoplastische Kunststoffe

Eigenschaften
« randiert

« geschlitzt

« verzahnt

VE = 20 Sttick und 100 Stiick
Gewinde x Kopfdurchmesser x Lange

M4 x 6,5 x5 mm
M4 x 6,5 x 8 mm

Bestell-Nr.
34P2/4
34P2/8

Gewindeeinsatz

Material
« Messing

Verwendung

« Gewindeeinsatz fur thermoplastische Kunststoffe

Eigeschaften
« randiert

« geschlitzt

« ohne Ansatz

VE = 20 Stlick und 100 Stlick

Gewinde x Kopfdurchmesser x Lange

M4 x5 x 8 mm

Bestell-Nr.
34P1
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Laminierscheibe

Material
« Edelstahl

Verwendung

« zur Verankerung von Schraubverbindungen in Silikon (HTV), Pre-preg und

GieBharzlaminaten
Eigenschaften
« mit 3 Schlitzen
« korrosionsbestandig
VE = 1 Stlck

Gewinde x Kopfdurchmesser x Lange

M4 x 15 x 4,8 mm

Bestell-Nr.
34P9



Kleinteile

Gewindeeinsatz

Material
« V2A-Stahl

Verwendung
« zur Verankerung von Schraubverbindungen in Pre-preg und
GieBharzlaminaten

Eigenschaften

« randiert

« mit breitflichigem Kopfende
« korrosionsbestandig

VE = 20 Stlick und 100 Stlick

Gewinde x Kopfdurchmesser x Lange Bestell-Nr.
M4 x 9 x 4 mm 34P5

Hessingschraube

Material
« Stahl
& « vernickelt

Verwendung
« fur Verschraubungen in der Orthopadietechnik

Eigenschaften
« mit breitflachigem Kopfende

VE = 20 Stiick und 100 Sttick

Gewinde x Kopfdurchmesser x Lange Bestell-Nr.
M3 x 8 x 10 mm 30P11/3
M3,5x 8 x 12 mm 30P11/3,5
M4 x 10 x 8 mm 30P11/4
M4 x 10 x 10 mm 30P11/4A
M4 x 10 x 12 mm 30P11/4B
M4 x 10 x 14 mm 30P11/4C
M5x 12 x 15 mm 30P11/5

Kunststoff-Schraube

Material
« Polyoxymethylen (POM)
« Farbe: natur-wei

-~ Verwendung
« flr wasserfeste Verschraubungen in der Orthopadietechnik

Eigenschaften
« hohe Festigkeit
« mit breitflachigem Kopfende

VE = 10 Stlick
Gewinde x Kopfdurchmesser x Lange Bestell-Nr.
M4 x 10 x 6 mm 30P21/4x6
M4 x 10 x 7 mm 30P21/4x7
M4 x 10 x 9 mm 30P21/4x9
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Gewindeeinsatz aus Kunststoff

Material
« Polyoxymethylen (POM)
« Farbe: natur-weif3

Verwendung
« fur wasserfeste Verschraubungen in der Orthopadietechnik
« passend zur Schraube Bestell-Nr. 30P21

Eigenschaften
« hohe Festigkeit
« mit breitflaichigem Kopfende

VE = 10 Stuck
Gewinde x Kopfdurchmesser Bestell-Nr.
M4 x 10 mm 30P22/4

J Unsere Empfehlung bei Verschraubungen in Streifyflex.

Gelenkscheibe aus Kunststoff

Material
« Polyethylen (PE)
« Farbe: weil3

Verwendung
« zur gelenkigen Verbindung von Knochel- oder Kniehalbschalen (Ferrari-
Schienen)

Eigenschaften
« groBe Anlageflache bei gelenkigen Verbindungen

VE = 10 Stlck
Durchmesser x Héhe Bohrung Bestell-Nr.

25 x 6 mm 4 mm 30P20/4
32x6 mm 5 mm 30P20/5
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Ose
Material

« Stahl

« vernickelt

Verwendung
« fur Schnirungen aller Art (z. B. Oberschenkelmanschetten aus Leder)

VE = 250 Sttick und 1000 Stiick

AuBendurchmesser x Innendurchmesser x Hohe Bestell-Nr.
7 x4 x4,5mm 60P4
8x4x5mm 60P5
9x4x5mm 60P6/VN
10x5x5,5mm 60P8
12x6x5,5mm 60P10

J Bitte verwenden Sie fir die entsprechende Ose die dazu
passenden Ringe Bestell-Nr. 61P... .
Stempel Bestell-Nr. W60P4, W60P5, W60P6, W60P8 und W60P10
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(
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Ose
Material
« Messing

« teilweise farbig lackiert bzw. vernickelt

Verwendung
« fur Schnirungen aller Art (z. B. bei Kreuzstttzmiedern)

VE = 250 Stiick und 1000 Stiick

AuBendurchmesser x Farbe Bestell-Nr.
Innendurchmesser x Hohe

9x4x5mm blank 60P7/BLA
9x4x5mm haut 60P7/H
9x4x5mm schwarz 60P7/S
9x4x5mm weil 60P7/W
9x4x5mm vernickelt 60P7/VN
10x5x5,5mm haut 60P9/H
10x5x5,5mm vernickelt 60P9/VN
15x 8 x 6 mm vernickelt 60P12/VN

J Bitte verwenden Sie fir die entsprechende Ose die dazu
passenden Ringe Bestell-Nr. 61P... .
Stempel Bestell-Nr. W60P6, W60P8 und \W60P12

Ring zu Ose

VE = 250 Stuck und 1000 Sttick

passend fir Ose
60P10

60P12

60P6, 60P7
60P8, 60P9

60P7

Farbe

Eisen vernickelt
Messing vernickelt
Messing vernickelt
Messing vernickelt
Messing blank (NF)

Bestell-Nr.
61P10
61P12
61P7/VN
61P9/VN
61P7/BLA

J Stempel Bestell-Nr. W60P6, W60P8, W60P10 und W60P12
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Stempel zu Ose

Material
« Stahl
« gehartet

Verwendung
« zum Einsetzen von Osen und Ring zu Ose
« zu Osmaschine Bestell-Nr. 168P1

Eigenschaften
. 2-teilig

VE = 1 Satz
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passend zu Ose Bestell-Nr.
60P4 W60P4
60P5 W60P5
60P6, 60P7 W60P6
60P8, 60P9 W60P8
60P10 W60P10
60P12 W60P12

Hakendse/Agraffe

Material

« Stahl

« vernickelt bzw. lackiert

Verwendung

« fur Schnrleisten in der Orthopéadietechnik

VE = 250 Stuck und 1000 Sttick
Kopfmaf Farbe Bestell-Nr.
8,5 x 7,6 mm vernickelt 62P6
9,0x 10 mm haut 62P2/H
9,0 x 10 mm vernickelt 62P5

J Passendes Oswerkzeug finden Sie im Kapitel

,Orthopadieschuhtechnik” in unserem Katalog ,,Maschinen &

Werkzeuge”.

Stempel Bestell-Nr. W62P6 und W62P5
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Stempel zu Hakendse/Agraffe

Material
« Stahl
« gehartet

Verwendung
« zum Einsetzen von Hakendsen/Agraffen
« zu Osmaschine Bestell-Nr. 168P1

Eigenschaften

« 2-teilig

VE =1 Satz
passend fur Hakendose Bestell-Nr.
62P6 W62P6
62P5 W62P5
62P2 W62P5

Druckknopf, 4-teilig

/ ] ) Material
J « Messing
v

« vernickelt

\ 9 J Verwendung

« fUr Verschlusse alle Art

{ _/ L VE =200 Sets
=
Kopfdurchmesser Bestell-Nr.
13 mm 64P12
15 mm 64P13

n Passendes Druckknopfwerkzeug finden Sie im Kapitel
,Orthopadieschuhtechnik” in unserem Katalog ,,Maschinen &
Werkzeuge”.
Stempel Bestell-Nr. W64P12 und W64P13

Stempel zu Druckknopf

Material
« Stahl, gehartet
« Kunststoff

Verwendung
« zum Einsetzen von Druckknépfen
« zu Osmaschine Bestell-Nr. 168P1

Eigenschaften

« 4-teilig

VE =1 Satz
passend fur Druckknopf Bestell-Nr.
64P12 W64P12
64P13 W64P13
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Senkelblech

Material
« Stahlblech
« vernickelt

Verwendung
« zum Einfassen von Senkelenden

VE = 500 oder 1000 Stick

Abmessungen L x B Bestell-Nr.
10 x4 mm 67P2/10x8

r Bitte verwenden Sie zu dem Senkelblech die entsprechende
Senkelblechzange Bestell-Nr. 171P14.
Passende Senkel finden Sie in dem Kapitel ,Textilien” in unserem
Katalog ,Materialien & Werkstattbedarf”.

Senkelblech-Handzange

« mit Einsatz fur Senkelblech Bestell-Nr. 67P2/10x8

Ausfuhrung Bestell-Nr.
mit Einsatz 171P14
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Hohlniete mit offenem Unterteil

Material
« Eisen oder Messing
« vernickelt

Verwendung
« fur Nietverbindungen in Leder, Textilien und diinnen Kunststoffen

VE = 500 Stick

Kopfdurchmesser x ~ Bezeichnung Material Bestell-Nr.
Schaftdurchmesser x

Schaftlange

6 X3 x3 mm Oberteil Eisen 66P10/0-1
6x2,3x6mm Unterteil Eisen 66P10/U-1
9x3,8x3mm Oberteil Eisen 66P20/0-1
10x 3 x 10 mm Unterteil Eisen 66P20/U-1
11 x4 x3 mm Oberteil Messing 66P22/0-1
10x 3,4 x9 mm Unterteil Messing 66P22/U-1
13 x4 x4 mm Oberteil Messing 66P25/0-1
12x3,6x 11 mm Unterteil Messing 66P25/U-1
13x4,2 x4 mm Oberteil Eisen 66P26/0-1
11x3,3x 11 mm Unterteil Eisen 66P26/U-1

J Passendes Nietwerkzeug finden Sie in unserem Katalog
»~Maschinen & Werkzeuge"”.

Stempel zu Hohlnieten mit offenem Unterteil

Material
« Stahl
« gehartet

Verwendung

« fur Nietarbeiten in der Orthopadietechnik

« zum Einsetzen von Hohlnieten mit geschlossenem Unterteil
« zu Osmaschine Bestell-Nr. 168P1

Eigenschaften

« 2-teilig

VE = 1 Satz
passend fur Hohlniete Bestell-Nr.
66P10 66P10
66P20 66P20
66P22 66P22
66P25, 66P26 66P25
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Hohlniete mit geschlossenem Unterteil

Material
« Eisen oder Messing
« vernickelt

Verwendung
« fur Nietverbindungen in Leder, Textilien und diinnen Kunststoffen

VE = 500 Stick

Kopfdurchmesser x ~ Bezeichnung Material Bestell-Nr.
Schaftdurchmesser x

Schaftlange

9x3,6x3mm Oberteil Messing 66P15/0-1
9x2,8x9mm Unterteil Messing 66P15/U-1
13 x4 x4 mm Oberteil Messing 66P30/0-1
13x3,5x13 mm Unterteil Messing 66P30/U-1
13x4,2 x4 mm Oberteil Eisen 66P31/0-1
13x3,3x 11 mm Unterteil Eisen 66P31/U-1

J Passendes Nietwerkzeug finden Sie in unserem Katalog
«Maschinen & Werkzeuge”.

Stempel zu Hohlnieten mit geschlossenem
Unterteil

Material
« Stahl
« gehartet

Verwendung

« fur Nietarbeiten in der Orthopadietechnik

« zum Einsetzen von Hohlnieten mit geschlossenem Unterteil
« zu Osmaschine Bestell-Nr. 168P1

Eigenschaften

« 2-teilig

VE =1 Satz
passend fur Hohlniete Bestell-Nr.
66P15 66P15
66P30, 66P31 66P30
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Trochanterplatte mit Schraube

Material
« Stahl
« vernickelt

Verwendung
« zur Befestigung von sogenannten , Schlesier-Bandagen” an der lateralen
Schaftwand von Oberschenkelprothesen

Eigenschaften
« Trochanterplatte mit drei Bohrungen zur direkten Befestigung an die laterale
Schaftwand

VE = 1 Stick
Ansatzhohe @ Bodenplatte Bestell-Nr.
8 mm 35 mm 8P14

Stabilisierender Bugel

Material
« rostfreier Edelstahl

Verwendung
- traditioneller Trochanterbiigel zu individuellen Anbringung an die laterale
Schaftwand von Oberschenkelprothesen

Eigenschaften
« traditionelle Aufhdngung von Leib- bzw. Schultergurten zum Tragen von
Oberschenkelprothesen

VE = 1 Stick
Schenkelldange x Starke Bestell-Nr.
165 x 3 mm 24P7
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Pelottenknopf

Material
« Plexiglas (PMMA)
« Farbe: transparent

Verwendung
« zur Befestigung von Gurten

Eigenschaften

« hohe Rei3- und Bruchfestigkeit

- witterungs- und alterungsbestandig
« korrosionsbestandig

« elastisch

« schlagfest

VE = 10 Stluck
Knopfdurchmesser x Ansatzhohe Bestell-Nr.
Ansatzdurchmesser x
Schaftdurchmesser
9x5x4 mm 3 mm 8P16/5
12x7 x5 mm 5mm 8P16/7
15x9x5mm 6 mm 8P16/9

Leicht mit HeiBluftgeblase (Dusendffnung 4-8 mm) zu bearbeiten.

J Bei einer Temperatur von ca. 170 °C schrumpft das vorgestreckte
Material und formt aus dem Uberstand von max. 5 mm
selbststandig einen runden Kopf.

RUckenscharnier

Material

« C45-Stahl

« geschmiedet

« Qualitatsprodukt aus Deutschland

Verwendung
« Ruckenscharnier fir traditionelle Rumpforthesen

Eigenschaften
- fur groBe Belastungen geeignet

VE = 1 Stick
Lange x Breite Bestell-Nr.
145 x 16 mm 24P1/2
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Riegelverschluss

Material
« rostfreier Stahl

Verwendung
« zur individuellen Anbringung von Verschliissen an Rumpforthesen

Eigenschaften
« fixierender Korsettverschluss

VE = 1 Stlck
Lange Seite Bestell-Nr.
165 mm links 24P5/KL
165 mm rechts 24P5/KR
180 mm links 24P5/ML
180 mm rechts 24P5/MR
200 mm links 24P5/NL
200 mm rechts 24P5/NR

Baby-Riegelverschluss

Material
« rostfreier Stahl

Verwendung
« zur individuellen Anbringung von Verschlissen an Rumpforthesen

Eigenschaften
« fixierender Korsettverschluss fur kindliche Versorgungen

VE = 1 Stick
Lange Seite Bestell-Nr.
130 mm rechts 24P5A
Ersatzkappe
Verwendung

« zuU Riegelverschluss Bestell-Nr. 24P5

VE = 1 Stlck
Farbe Bestell-Nr.
rot 24P9
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Riegelverschluss

Material
« rostfreier Edelstahl

Verwendung

« zur individuellen Anbringung von Verschlissen an Rumpforthesen

Eigenschaften
« mit senkrechtem Schloss
« fixierender Korsettverschluss

VE = 1 Stlck

Lange

180 mm
180 mm
200 mm
200 mm

Seite
links
rechts
links
rechts

Bestell-Nr.
24P16/ML
24P16/MR
24P16/NL
24P16/NR

Riegelverschluss

Material
« rostfreier Edelstahl

Verwendung

« zur individuellen Anbringung von Verschliissen an Rumpforthesen

Eigenschaften
« beidseitig bedienbar
« fixierender Korsettverschluss

VE = 1 Stiick

Lange
220 mm

Bestell-Nr.
24P17
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Reklinierender Bugel

Material
« rostfreier Edelstahl

Verwendung

« fr Rahmenstutzkorsette aus Kunststoff

« stabilisierende Bugel zur individuellen Anbringung an Rumpforthesen

VE = 1 Paar

Lange x Starke
150 x 2 mm
150 x 3 mm
180 x 2 mm
180 x 3 mm

Bestell-Nr.
24P8/K2
24P8/K3
24P8/N2
24P8/N3
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Elastic Joint Orthesengelenke

Material
« Polyurethan (PUR)

Verwendung
« Elasic Joint Orthesengelenke sind sehr haltbar, vielseitig anwendbar und
bewegungsunterstitzend

Eigenschaften
« je hoher der Flexgrad (75, 85 oder 95) desto hoher ist die
Bewegungsunterstttzung der Dorsal- bzw. Plantarflexion

Set bestehend aus:

« 1 Paar Gelenke

« 4 Messingeinsatze

« 4 Linsenschrauben

« 4 Polsterungen (selbstklebende Pads fir die Innenseite)
« 2 Dummies inkl. 4 Nageln

VE =1 Set

GroBe Flexgrad Lange Bestell-Nr.
S Neutral 32 mm 10J1/S
M Neutral 38 mm 10J1/M
L Neutral 45 mm 10J1/L
S Flex 75 32 mm 111/
M Flex 75 38 mm 11J1/M
L Flex 75 45 mm 11J1/L
S Flex 85 32 mm 12J1/S
M Flex 85 38 mm 12J1/M
L Flex 85 45 mm 12J1/L
S Flex 95 32 mm 14J1/S
M Flex 95 38 mm 14J1/M
L Flex 95 45 mm 14J1/L

Elastic Joint Dummy

Material
« Polyurethan (PUR)

Verwendung
« Platzhalter zum Tiefziehen der Orthese

Set besteht aus:
o 2 Dummies inkl. 4 Nageln

VE =1 Set
GrofBe Lange Bestell-Nr.
S 34 mm 10J1/SE2
M 40 mm 10J1/ME2
L 47 mm 10J1/LE2
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Dorsalanschlag fur Elastic Joint

Material
« Stahl, verzinkt
« Elastomer

Verwendung
« zur Hemmung der Plantarflexion im oberen Sprunggelenk

Eigenschaften
« stufenlos einstellbarer Dorsalstopper
« fur tiefgezogene und laminierte Beinorthesen einsetzbar

Set besteht aus:

« Ausschlagpuffer
« Gewindestlck

« Sicherungsmutter
« Unterlegscheibe
« Niete

VE =1 Set

Bestell-Nr.
13)1

Schrauben und Muttern fir Elastic Joint
h P 0 Set besteht aus:
& Er « 10 Linsenschrauben (L)
ﬂ 0 « 10 Messingeinsatzen (M)
J % F & O@ VE =1 Set

GroBe Gewinde L Gewinde M Bestell-Nr.
S M3,5 x 8 M3,5 10J1/SE10
M/L M4 x 9 M4 10J1/ME10
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Gehhilfen & Rehatechnik

Jemandem eine Stltze sein” bedeutet fur uns in
erster Linie, jemandem seine Hilfe anzubieten.
Neben dieser sozialen Geste, dem anderen beizu-
stehen und zu helfen, gibt es auch ganz praktische

Stltzen, die uns den Alltag erleichtern und dazu

beitragen, weiterhin mobil zu bleiben und aktiv

am Leben teilzunehmen.

Funktionsweise Handstock und Gehstock
Ein Stltzrohr oder Stab hat am oberen Ende eine waagrechte Auflagefldche, die von der Hand umgriffen wird,
um die entsprechende Korperseite zu entlasten. Ein Hand- oder Gehstock wird fur leichtere Gehbehinderungen

oder Koordinationsstérungen temporar oder dauerhaft verwendet.

Funktionsweise Unterarmgehstltze

An der Gehbhilfe befindet sich oberhalb des Stttzrohrs und des Handgriffs eine Manschette oder Schelle, die
am Unterarm ansetzt. Damit werden die Hand und die Schultermuskulatur entlastet. Eine Unterarmgehstitze
wird bei mittleren bis schweren Gehbehinderungen oder Koordinationsstérungen temporar oder dauerhaft

eingesetzt.



Gehhilfen & Rehatechnik

Handstock aus Aluminium

Material
« Aluminium
« Farbe: bronze, eloxiert

Eigenschaften

« mit anatomischem Griff

« hohenverstellbar

« Gewichtsbegrenzung: 100 kg
VE = 1 Stick

Positionsnummer 10.50.01.2000

Rohrdurchmesser Seite Bestell-Nr.
ca. 20 mm links 73P1/L
Stockpuffer
Material

« Naturkautschuk mit Stahleinlage

Verwendung
« Stockpuffer passend zur Unterarmgehstitze Bestell-Nr. 71P10

VE = 10 Stlick

Innendurchmesser Farbe Bestell-Nr.
16 mm blau 76P9/B

16 mm brombeer 76P9/BRO

16 mm lila 76P9/L

16 mm rot 76P9/R

16 mm tairkis 76P9/TUR

16 mm schwarz 76P9/S

Ruhrstern®-Haftpuffer

Material
« Polyurethan-Unterteil Gber einen Gelenkstopfen beweglich mit
Kunststoffoberteil verbunden

Eigenschaften
« rutschsicher, auch bei leicht schragem Aufsetzen

VE = 2 Stick
Innendurchmesser Bestell-Nr.
16 mm 77P16/16
18 mm 77P16/18
20 mm 77P16/20
22 mm 77P16/22
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Stockpuffer mit Spikes

Material
« synthetischer Kautschuk mit Metallspikes
« Farbe: grau

Eigenschaften

. eingegossene Hartmetallspikes geben sicheren Halt auf Eis und Schnee

« Abdeckkappe wird einfach Gbergestlpt, so kann die Kapsel auch bei
trockenem Boden und im Innenbereich verwendet werden

VE = 10 Stlick
Innendurchmesser Bestell-Nr.
16 mm 77P11/0
18 mm 77P11/1
20 mm 77P11/2
Ersatzkappe 77P11/E

Rollstuhlhandschuh Modell ,Murnau”

breite Ausfuihrung

Material
« aus speziellem Handschuhleder
« mit zwei Klettverschlissen

Eigenschaften

« stufenlos verstellbar
« Umlenkschlaufe

« Verschlussringe

VE =1 Paar
GrofBe Handbreite Handgelenk- Farbe Bestell-Nr.
umfang

klein 8 .cm 15 cm haut 45F1/KH
klein 8cm 15 cm schwarz 45F1/KS
mittel 10 cm 17 cm haut 45F1/MH
mittel 10 cm 17 cm schwarz 45F1/MS
groB 12 cm 19 cm haut 45F1/GH
groB 12 cm 19 cm schwarz 45F1/GS
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Rollstuhlhandschuh Modell ,Murnau”
mit Anti-Rutschbelag

Material

« aus speziellem Handschuhleder

« mit Anti-Rutschbelag am Handballen zum besseren Antrieb der Greifringe
« mit zwei Klettverschlissen

Eigenschaften

« stufenlos verstellbar
« Umlenkschlaufe

« Verschlussringe

VE =1 Paar
GroBe Handbreite Handgelenk- Farbe Bestell-Nr.
umfang
klein 8.cm 15 cm haut 45F2/KH
klein 8cm 15 cm schwarz 45F2/KS
mittel 10 cm 17 cm haut 45F2/MH
mittel 10 cm 17 cm schwarz 45F2/MS
groB 12 cm 19 cm haut 45F2/GH
groB 12 cm 19 cm schwarz 45F2/GS

Rollstuhlhandschuh Modell ,Murnau”

kurze Ausfuhrung

Material
« aus speziellem Handschuhleder
« mit einem Klettverschllssen

Eigenschaften

« stufenlos verstellbar
« Umlenkschlaufe

« Verschlussringe

VE = 1 Paar
Grofe Handbreite Handgelenk- Farbe Bestell-Nr.
umfang
klein 8cm 15 cm haut 45F3/KH
klein 8.cm 15 cm schwarz 45F3/KS
mittel 10 cm 17 cm haut 45F3/MH
mittel 10 cm 17 cm schwarz 45F3/MS
groB 12 cm 19 cm haut 45F3/GH
groB 12 cm 19 cm schwarz 45F3/GS
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FuBschale

Material
« Streifycolor (Polyethylen)
« Farbe: schwarz

Verwendung
« kann zur Lagerung der FiiBe auf dem Rollstuhl montiert werden

Eigenschaften
« vorgeformt
« ohne Polsterung

VE = 1 Stick
GroBe Lange x Breite x Starke Bestell-Nr.
klein 190 x 70 x 4 mm 35F2/K
mittel 190 x 100 x 4 mm 35F2/M
groB3 190 x 110 x 4 mm 35F2/G

J Das verwendete Material ist gut schleifbar und thermoplastisch
nachverformbar.

Vakuum-Abformkissen

Verwendung
« zur exakten Abformung der Kérperkonturen

VE = 1 Stuick
Verwendung Bestell-Nr.
Sitzabdruck bis 39 cm Breite 300P11
Sitzabdruck bis 45 cm Breite 300P10
Rickenabdruck bis 39 cm Breite 300P21
Ruckenabdruck bis 45 cm Breite 300P20
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Vakuum-Pumpe

Material
« Doppelhub-Pumpe mit 3 Liter Pumpvolumen

Verwendung
« fur Vakuum-Abformkissen, inkl. Ventiladapter und Ventil

VE = 1 Stlck

Bestell-Nr.
300P30
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Kunstleder (Skai)

Material
« Kunstleder

Verwendung
« klassisches Bezugsmaterial von Untersuchungsliegen und Lagerungshilfen

Eigenschaften

« bi-elastisch

« mit Textilkaschierung

« flammhemmend ausgertstet
« lange haltbar

« UV-bestandig

« hautvertraglich

« flussigkeitsabweisend

« reiBbestandig

« desinfizierbar

VE = Ifm
Abmessungen B x H Farbe Bestell-Nr.
ca. 1400 x 0,9 mm blau 110P10/B
ca. 1400 x 0,9 mm beige 110P10/BG
ca. 1400 x 0,9 mm braun 110P10/BR
ca. 1400 x 0,9 mm grau 110P10/G
ca. 1400 x 0,9 mm olive 110P10/0OL
ca. 1400 x 0,9 mm schwarz 110P10/S
ca. 1400 x 0,9 mm weil 110P10/W

Kunstleder erhalten Sie in verschiedenen Qualitaten, Farben und Pragungen
auf Anfrage.

J Zur Reinigung des Kunstleders kann der Desinfektionsreiniger
Bestell-Nr. 116P17 verwendet werden.

Kunststoff-Folie

Material
« LKW-Planenstoff

Verwendung
« fur Sitz- und Ruckenlehnenbespannungen im Rollstuhlbereich

Eigenschaften
« extrem strapazierfahig
« inkontinenzbestandig
« abwaschbar

« nahbar

VE = Ifm
Abmessungen B x H Farbe Bestell-Nr.
ca. 2500 x 0,5 mm blau 110P17/BL
ca. 2500 x 0,5 mm weiB 110P17/W
ca. 2500 x 0,5 mm grau 110P17/GR
ca. 2500 x 0,5 mm rot 110P17/RO
ca. 2500 x 0,5 mm schwarz 110P17/S
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Textilien

Den ersten Hinweis auf die Verwendung von Textilien findet man in der Geschichte schon vor 20.000 Jahren.
Aus der ehemals reinen Handwerkskunst hat sich die Textilindustrie entwickelt, die mit modernsten Maschinen
Textilien in groBter Vielfalt herstellt.

Als Textilien bezeichnet man ein flexibles Material, das aus einem Verbund von Fasern besteht. Unter dem
Oberbegriff werden sowohl Fasern, Garne und textile Flachen sowie Gewebe, Gewirke oder Vliese, als auch
fertige Produkte zusammengefasst.

Bei den Rohstoffen unterscheidet man zwischen Naturfasern (tierischen oder pflanzlichen Ursprungs) und
synthetisch hergestellten Kunstfasern.

Textilien werden je nach ihrem Einsatzzweck gegliedert in

e Bekleidungstextilien

e Heimtextilien (Teppiche, Polsterbezugsstoffe)

e Technische Textilien (Filter, Faserverstarkungen fir Kunststoff)

Die prézise Verwendung der unterschiedlichen Begriffe regelt DIN 60000. Durch das Textilkennzeichnungsgesetz

(TKG) wird in Deutschland die Bezeichnung fur Textilien geregelt.

Die Streifeneder ortho.production GmbH stellt den
Handwerksbetrieben der Orthopadiebranche ein
umfassendes Sortiment an Textilien zur Verfligung.
Dabei sind die Einsatzgebiete vielfaltig: Verschiede-
ne Stoffe und gewirkte Schlauche kommen beim
Schaftbau zum Einsatz, als Polstermaterial fur

Orthesen werden z. B Filze verwendet, aus hoch-

elastischen Stoffen werden individuelle Bandagen

gefertigt und ohne Klettverschlusssysteme kann
man sich Bandagen und Orthesen heute gar nicht

mehr vorstellen.







Fasern

Jeder textile Rohstoff hat seine besonderen Eigenschaften und beeinflusst damit das Aussehen und den

Gebrauchswert eines Textils.

Man unterscheidet folgende Fasern

Pflanzenfasern

Baumwollfasern werden aus den Frucht-
kapseln der Baumwollpflanze gewonnen
und bestehen fast nur aus reiner Zellulose
und Wasser. Es gibt sie in einer Lange von
16 - 50 mm. Je l&nger die Einzelfaser, desto
hochwertiger, feiner und glatter ist das End-
produkt.

Die Verwendung von Baumwollfasern bietet
viele Vorteile:

e Sie lassen sich gut farben und reinweif3
bleichen

e Sie sind sehr reiBfest, vor allem in
nassem Zustand

e Sie sind unempfindlich gegentiber
Laugen und Hitze

e Siesind sehr saugfahig

Zu den Pflanzenfasern zahlen auch Flachs
(daraus wird Leinen gemacht), Jute, Hanf
und Ramie, die aus den Stengeln der Baum-
wollpflanze gewonnen werden. Ebenso Sisal
und Kokosfasern, die mehr in der Industrie,
fur Matten und Sacke, Einsatz finden.

|

Fasern aus tierischen Rohstoffen

Wolle von Schafen bildet den gréBten Anteil
bei textilen Rohstoffen aus tierischen Fasern.
Sie hat ein hohes WarmerUckhaltevermogen
und kann viel Feuchtigkeit aufnehmen.

Das Wollsiegel garantiert reine Schurwolle,
d. h. die Wolle wurde von lebenden Schafen
geschoren. Dartiber hinaus gibt es noch
ReiBwolle, die zwar auch reine Wolle sein
kann, aber ein Recyclingprodukt aus Textil-
abféllen ist.

Andere Rohstoffe konnen Haare von Kame-
len, Kaschmirziegen, Angorakaninchen und
Mohairziegen sein.

Chemiefasern

Es gibt Chemiefasern auf Zellulosebasis, wie
z. B. Viskose, Cupro und Acetat, die man
friher Zellwolle nannte. Bei diesem Verfah-
ren wird Zellstoff aus Holz gewonnen und
mit Natronlauge verflUssigt. Die so entstan-
dene Spinnflussigkeit wird durch Spinndusen
ausgespritzt, mit Wasser abgekuhlt und als
Endlosfaden (-filament) auf eine Spule
gewickelt. Feinheit der Faser, Querschnitt,
Glanz und Farbe kénnen hierbei frei ge-
staltet werden.

Die Viskosefaser kann gut Feuchtigkeit auf-
nehmen, hat aber eine geringe Festigkeit
und knittert stark. Da sie sich gut farben
und hochglénzend herstellen l&sst, wird sie
oft im modischen Bereich eingesetzt.

Chemiefasern oder Kunstfasern auf syntheti-
scher Basis sind immer Poly-Gruppen,

d. h. die Faserverbindungen werden durch
verschieden strukturierte Kettenmolekdile
aufgebaut. Als Rohstoffe werden dabei un-
ter anderem Erdol, Kohle, Wasser, Sauerstoff
und Stickstoff verwendet. In verschiedenen
Verfahren werden diese Stoffe verflUssigt
und als Endlosfaden ausgesponnen.

Es gibt viele Entwicklungen, die sich Herstel-
ler als Warenzeichen haben eintragen lassen
und die fast noch bekannter sind als das
Ausgangsmaterialmaterial, z. B. Perlon® oder
Nylon® sind Polyamidfasern, Trevira® ist eine
Polyesterfaser

Bei allen Pflanzenfasern muss bei der ersten Wasche immer mit einem
Restschrumpf von ca. 3 % gerechnet werden, auBer die Ware wurde sanforisiert
(veredelt), d. h. einlaufsicher gemacht. Alle Naturfasern haben gegentber
Chemiefasern den Nachteil, dass der Rohstoff nie ganz gleich ist und deshalb
bei Ausristungen wie Farben oder Appretieren unterschiedlich reagiert.



Polyester (PES) Die Faser ist sehr vielseitig und nimmt deshalb eine Spitzenposition unter den

Handelsnamen Diolen® und Trevira® synthetischen Fasern ein. Sie ist sehr reiB- und scheuerfest und nimmt kaum
Feuchtigkeit auf. Polyester ist hitzeempfindlich und darf nicht zu heiB gebtgelt
werden.

Polyamid (PA) Ahnliche Gebrauchseigenschaften wie Polyester. Polyamid Iasst sich durch Hitze

Handelsnamen Nylon® und Perlon® dauerhaft verformen, diese Eigenschaft wird beim Thermofixieren ausgenitzt.

Mikrofasern Mikrofasern sind meist aus Polyamid, da sich die Faser sehr fein ausspinnen lésst.

Handelsnamen Tactel® und Meryl® Dadurch lassen sich Textilien erzeugen, die fur feine Wasserdampfmolekule

durchlassig sind, aber Tropfen von auBen nicht eindringen lassen.

Polyacryl (PAC) Die Fasern haben einen wolldhnlichen Griff und werden oft mit Wolle gemischt oder
Handelsnamen Dralon® und Dunova® fur Pelzimitationen eingesetzt. Sie haben eine gute Licht- und Chemikalienbestandig-
keit und werden deshalb auch bei Heimtextilien verwendet.

Polypropylen (PP) Polypropylen ist ein Nebenprodukt bei der Rohdlproduktion. PP nimmt kein Wasser
auf, hat eine extrem hohe Festigkeit, ist unverrottbar, hautfreundlich und besitzt ein
hohes elektrisches Isoliervermogen. Es wird z. B. fur funktionelle Sportunterwasche,
Teppiche und Textilien, vor allem in Nassbereichen und Hygieneartikeln eingesetzt.

Polyurethan (PUR) Polyurethan ist die Basis fur elastische Faden, Beschichtungen und Klebstoffe. Es
zeichnet sich besonders durch eine hohe Chemikalienbestandigkeit aus.

Elastomerfasern sind synthetisch hergestellte dehnbare Fasern (Elastan), die leichter und haltbarer sind als
Gummi. Bekannte Markennamen sind Lycra®, Spandex® und Dorlastan®. Der Rohstoff ist zum {berwiegenden
Teil Polyurethan. Man kann Elastomere auch Spinnstoffen beimischen oder einen Elastomerfaden mit normalen
Endlosgarnen umwickeln, um ein dehnbares Fertigprodukt zu erhalten. Diese Fasern dirfen nicht bei héheren
Temperaturen als 100 °C getrocknet werden. Nur elastische Fasern auf Kautschukbasis, dem Rohstoff natirlichen

Ursprungs, darf man Gummi oder Elastodien nennen.

Durch die Brennprobe kann man leicht feststellen, um welches Rohmaterial es sich handelt
e Baumwolle brennt mit heller Flamme

e \Wolle verbrennt ohne Flamme und riecht nach Horn

e PA und PES schmelzen und kénnen zu Faden gezogen werden

e PAC und PVC verkohlen zu hartem, schwarzen Rickstand

Die Bezeichnung der Faserarten und ihre AbkUrzungen sind durch das Textilkennzeichnungsgesetz geregelt.
Jedes textile Erzeugnis (welche Artikel so definiert sind, ist genau festgelegt) muss eine detaillierte Rohstoff-
angabe besitzen. Besteht das Erzeugnis aus mehreren Fasern, missen diese in absteigender Reihenfolge ihres
Gewichtsanteils aufgefthrt werden.

Bei einer Nachbehandlung kann die einzelne Endlosfaser z. B. texturiert werden. Das bedeutet, sie wird

gekrauselt. Damit soll ein volumindser Griff und eine Elasitizitat des Endprodukts erzeugt werden.



Garne

In einer Spinnerei werden die einzelnen Fasern oder Filamente durch Verdrehen zusammengehalten.
Dadurch entsteht ein Garn (oder Faden). Dabei kann es sich um viele klirzere Fasern oder Endlosfilamente
handeln. Dreht man mehrere Garne zusammen, spricht man von Zwirn (ein Nahfaden ist meistens ein Zwirn).

Die Feinheit eines Garns wird durch verschiedene Bezeichnungen angegeben

Nm Wie viel Meter eines Garns wiegen ein Gramm?
Tex Wie viel Gramm wiegen 1000 Meter Garn?
den Wie viel Gramm wiegen 9000 Meter Garn?

r Nm 20/2 bedeutet: 20 Meter eines einzelnen Garns
wiegen ein Gramm und zwei dieser Einzelgarne sind zu einem Zwirn
zusammengedreht. Je hoher die Nm-Zahl, desto feiner ist in der Regel das Garn.

Alphabetische Ubersicht der einzelnen Faserarten

Benennung Kurzzeichen Benennung Kurzzeichen
alphabetisch sortiert alphabetisch sortiert

Acetat CA Metall MTF
Alpaka WP Modacryl MAC
Angora WA Modal CMD
Aramid AR Mohair WM
Asbest AS Polyacryl PAC
Baumwolle Cco Polyamid PA
Cupro cup Polyester PES
Elasthan EL Polyethylen PE
Elastodien (Latex) ED Polypropylen PP
Flachs, Leinen LI Polyurethan PUR
Fluoro PTFE Polyvinylalkohol PVAL
Glas GF Polyvinylchlorid CLF
Gummi LA Polyvinylidenchlorid CLF
Hanf HA Ramie RA
Jute Ju Rosshaar HS
Kamel WK Schurwolle WV
Kapok KP Seide (Maulbeerseide) SE
Kaschmir WS Sisal Sl
Kohlenstoff CF Vikunja WG
Kokos CC Viskose Ccv

Lama WL Wolle (Schafwolle) WO



Gewebe

Bei einem Gewebe kreuzen sich Kette und Schuss immer rechtwinklig. Die Art der Verflechtung bezeichnet man
als Bindung. Samtliche Bindungen kdnnen auf drei einfache Bindungen, die Képer-, die Leinwand- und die Atlas-

bindung zurtickgefuhrt werden. Rapport ist die kleinste immer wiederkehrende Mustereinheit.

Leinwandbindung Képerbindung Altasbindung

Die Leinwandbindung, auch Tuch- oder Die Képerbindung erkennt man daran, Die Atlas- oder Satinbindung ist die

Taftbindung, ist auf der Vorder- und dass immer ein Schussfaden versetzt loseste Bindung. Hier lauft ein Schuss-

Ruckseite gleich und ergibt eine feste Uber zwei Kettfaden bindet, dadurch faden Uber mindestens vier Kettfaden

Ware. Bekannte Varianten sind Flanell, entsteht eine Diagonallinie. Die Képer- bevor er abbindet. Dadurch entsteht

Popeline oder Musselin. bindung ermaglicht, dass bestimmte ein besonders weicher Griff und eine
Anteile eines Materials mehr auf der glatte glanzende Oberflache. Bekannte
(dekorativen) Oberseite zu sehen sind. Atlasbindungen sind Duchesse oder
Koépergewebe fuhlen sich aufgrund der Moleskin.

loseren Bindung weicher an, bekannte
Varianten sind Twill, Serge, Garbadine,
Denim oder Fischgrat (Zick-Zackmuster).

Jacquard
Bei einem Jacquardwebstuhl lasst sich jeder einzelne Kettfaden separat heben und senken und erméglicht
dadurch verschiedene Bindungen. Durch eine vorprogrammierte Abfolge der Bewegungen entstehen die

bekannten Jacquardmuster.

Frotteegewebe
Beim Frotteegewebe wird ein Effektgarn mit Schlingen, ein sogenannter Schlingenzwirn als Schussfaden

verwendet.

Samt
Beim Samt wird ein zuséatzlicher Faden eingebunden, der an der Warenoberseite Schlingen bildet, die nach-

traglich aufgeschnitten werden.

Velours
Velours (franzdsisch=Samt) ist der Oberbegriff fir eine samtartige Oberflache. Sie entsteht entweder durch

Aufrauen der Oberflache eines Gewebes oder bezeichnet die raue Seite eines (Kunst-) Leders.



Maschenwaren und Wirkwaren

Bei den Maschenwaren unterscheidet man in Strick- und Wirkwaren. Der Unterschied ist optisch meist nicht zu
sehen, er liegt in der Verwendung unterschiedlicher Fertigungsmaschinen. Wirkwaren werden allgemein oft als
Jersey bezeichnet. Sie werden auf Rundstrickmaschinen als Schlauche oder auf Flachstrickmaschinen flachig ge-

strickt.

Kulierwirkware

Bei der Kulierwirkware wird nur mit einem Faden gestrickt, der quer verlauft. Diese Wirkware wird von vielen
Nadeln gleichzeitig erfasst und durch die vorherige Maschenreihe gezogen. Damit kann man Schlauche oder Me-
terware herstellen. Ein typisches Beispiel dafur ist der Feinripp. So bezeichnet man eine Rechts/Rechts-
Maschenware, die auf Rundstrickmaschinen hergestellt wird und bei der beide Seiten das gleiche Warenbild

haben.
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Bei der Kulierwirkware
wird nur mit einem
Faden gestrickt.
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Kettenwirkware

Interlock ist eine Variante, bei der mehrere Faden in einer Reihe verstrickt werden. Dadurch ergibt sich ein festes
und dickeres Warenbild mit einer groBen Dehnbarkeit.

Bei der Kettenwirkware wird mit so vielen Faden und Nadeln gearbeitet, wie das fertige Gewirke Maschen hat.
Die Faden verlaufen vertikal und erwecken dadurch den optischen Eindruck, dass die Maschen immer leicht
schrag liegen. Diese Wirkware kann man in der Regel nicht so leicht auftrennen. Eine Variante davon ist die

Trikotbindung, bei der Maschen versetzt in die Nachbarmasche eingreifen.

1 Bei der Kettenwirkware
| wird mit vielen Faden
und Nadeln gearbeitet.




Pltsch

Plisch ist eine Wirkware mit langen Schlingen. Beim Nickiplisch werden die Schlingen z. B. aufgeschnitten.

Fleece

Fleece ist ebenfalls ein gewirkter Stoff, bei dem die Oberflache stark aufgeraut wird.

Abstandsgewirke

Abstandsgewirke sind eine relativ neue Entwicklung. Sie verfligen Uber zwei Deck-Textilien, die durch Abstands-
faden (Polfaden) auf einem genau definierten Abstand gehalten werden. Die 3D-Textilien verhalten sich dauer-
haft druckelastisch und geben Einflissen von auBBen mit Rickstellkraft sanft nach. In der Polschicht entsteht ein
Mikroklima, das thermoregulierend wirkt. Feuchtigkeit wird nach auBen transportiert, Kalte von auBen abge-

schirmt. Je nach Einsatzzweck werden die Deck-Textilien auch noch mit einem Funktionsmaterial kaschiert

(fest verbunden durch Verkleben).

Atmungsaktive Stoffe sind
nach physiologischen
Aspekten aufgebaut.
Dadurch soll z. B. das Ein-
dringen von Wasser und
Wind verhindert werden.

Vliesstoffe

Als Vliesstoffe bezeichnet man allgemein ein textiles Flachengebilde aus einzelnen Fasern, die durch verschiedene

Verfahren (Bindemittel, Pressen etc.) verfestigt werden. Bekannter Markenname ist der Einlagenstoff Vlieseline®.

Filz

Eine Sonderform ist das Filzen, wobei verschiedene Faserstoffe durch Kombination von mechanischer Arbeit,
chemischer Einwirkung, Feuchtigkeit und Wéarme verdichtet werden.

Filz hat verschiedene Vorteile, er ist luftdurchlassig, temperaturbesténdig von ca. —40° bis +110 °C,

schallabsorbierend, ph-neutral, UV-lichtbestandig, feuchtigkeitsabweisend und strapazierfahig.

@ Filz ist ein Viiesstoff aus
textilen Fasern, vorrangig
aus Wolle.




Kennzeichnungsempfehlung

Pflegekennzeichen

Die Kennzeichnung von Textilerzeugnissen und Textilien wird von der Europaischen Textilkennzeichnungsver-
ordnung, die das deutsche Textilkennzeichnungsgesetz im Mai 2012 ersetzte, geregelt. Damit erhalt der
Verbraucher wichtige Hinweise flr eine sachgemaBe Behandlung von Textilien beim Waschen, chemisch
Reinigen, Trocknen und Bugeln von Textilien und dient somit auch der Vermeidung von Retouren.

Die Symbole zur Pflegekennzeichnung sind in der weltweit giltigen Norm ISO 3758 festgelegt.

Bedarfsgegenstandeverordnung
Die Bedarfsgegenstandeverordnung regelt hauptsachlich die Lebensmittelsicherheit, betrifft in folgenden

Bereichen aber auch Textilien.

e Azofarben
Textil- und Ledererzeugnisse, die direkt mit der menschlichen Haut in Beriihrung kommen kénnen, dirfen

nicht mit bestimmten Azofarben gefarbt werden.

e  Flammschutzmittel

Bestimmte Flammschutzmittel dirfen, auBBer bei Schutzbekleidung, nicht mehr eingesetzt werden.

e Nickel
Bedarfsgegenstande, die mehr als nur vortibergehend mit dem Koérper in Kontakt kommen, diirfen nicht
mehr in den Verkehr gebracht werden, wenn sie mehr als 0,5 my/cgm Nickel freisetzen. Darunter fallen
auch Gegenstande, die zwar mit nickelfreien Uberziigen versehen sind, aber unter Tragebedingungen einen

entsprechenden Abrieb erwarten lassen. Die Nickelfreiheit muss fur zwei Jahre gewahrleistet sein.

e Formaldehyd
Textilien mit einem Massegehalt von mehr als 0,15 % an freiem Formaldehyd, die bei bestimmungsge-
maBem Gebrauch mit der Haut in Beriihrung kommen, missen mit folgendem Satz gekennzeichnet
werden: , Enthalt Formaldehyd. Es wird empfohlen, das Kleidungsstiick zur besseren Hautvertraglichkeit vor

dem ersten Tragen zu waschen”

Der Oko-Tex Standard 100 ist ein Priif- und Zertifizierungssystem fiir Textilien, das die , Internationale Gemein-
schaft fur Forschung und Priifung auf dem Gebiet der Textilokologie” (Oko-Tex) vergibt. Es soll dem Kaufer
zeigen, dass die mit dem Etikett versehenen Textilprodukte Grenzwerte fur bestimmte gesundheitsgefahrdende

Schadstoffe einhalten.

Das Zertifizierungssystem hat vier Produktklassen:

Textilien und textile Spielwaren fur Babys und Kleinkinder bis zum vollendeten dritten Lebensjahr.

Textilien, die mit einem groBen Teil ihrer Oberflache direkt mit der Haut in Kontakt kommen

(Oberbekleidung, Unterwasche, Bettwasche usw.)

Textilien, die nicht oder nur mit einem kleinen Teil ihrer Oberflache mit der Haut in Kontakt kommen

(Jacken, Mantel, Einlegematerialien usw.)

.
<
|

Ausstattungsmaterialien fur Dekorationszwecke (Tischwasche, Vorhange usw.)
Der Prufgrad ist von der Produktklasse abhangig. Je intensiver der Hautkontakt mit der Textilie ist, desto strenger

sind die Anforderungen.



Textilien

a&@ Flauschband

Material

« 100 % Polyamid

« gewebt

« schlingenférmige Flauschfaden

Verwendung
« zusammen mit Klettband Bestell-Nr. 60T 18K verwenden

VE =10, 20, 25, 30 oder 50 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weiB 60T18F20W
20 mm haut 60T 18F20H
20 mm blau 60T18F20B
20 mm hellblau 60T18F20HB
20 mm schwarz 60T18F20S
20 mm rot 60T18F20R
25 mm weiB 60T18F25W
25 mm haut 60T18F25H
25 mm blau 60T18F25B
25 mm hellblau 60T18F25HB
25 mm schwarz 60T18F25S
25 mm rot 60T18F25R
30 mm weiB 60T18F30W
30 mm haut 60T 18F30H
30 mm blau 60T18F30B
30 mm hellblau 60T18F30HB
30 mm schwarz 60T18F30S
30 mm rot 60T18F30R
38 mm weiB 60T18F38W
38 mm haut 60T 18F38H
38 mm schwarz 60T18F38S
50 mm weiB 60T18F50W
50 mm haut 60T18F50H
50 mm blau 60T18F50B
50 mm hellblau 60T18F50HB
50 mm schwarz 60T18F50S
50 mm rot 60T18F50R
100 mm weiB 60T18F100W
100 mm haut 60T18F100H
100 mm schwarz 60T18F100S

J Dieser Artikel ist in bestimmten Farben und Breiten mit
selbstklebender Beschichtung erhaltlich (siehe Bestell-Nr. 60T37).
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Textilien

5&@) Klettband

Material

« 100 % Polyamid

« gewebt

« hakenférmige Klettfaden

Verwendung

« dieses Klettband ist fir Anwendungen mit haufigem Offnen und SchlieBen
geeignet

« zusammen mit Flauschband Bestell-Nr. 60T18F verwenden

Eigenschaften
« hohe Haftkraft

VE =10, 20, 25, 30 oder 50 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weil 60T18K20W
20 mm haut 60T18K20H
20 mm blau 60T18K20B
20 mm hellblau 60T18K20HB
20 mm schwarz 60T18K20S
20 mm rot 60T18K20R
25 mm weil 60T18K25W
25 mm haut 60T18K25H
25 mm blau 60T18K25B
25 mm hellblau 60T18K25HB
25 mm schwarz 60T18K25S
25 mm rot 60T18K25R
30 mm weif 60T18K30W
30 mm haut 60T18K30H
30 mm blau 60T18K30B
30 mm hellblau 60T18K30HB
30 mm schwarz 60T18K30S
30 mm rot 60T18K30R
38 mm weif 60T18K38W
38 mm haut 60T18K38H
38 mm schwarz 60T 18K38S
50 mm weif 60T18K50W
50 mm haut 60T18K50H
50 mm blau 60T18K50B
50 mm hellblau 60T18K50HB
50 mm schwarz 60T18K50S
50 mm rot 60T18K50R
100 mm weil3 60T18K100W
100 mm schwarz 60T18K100S

r Flausch- und Klettband vor dem Waschen schlieBen, um eine
Beschadigung anderer Produkte zu vermeiden.
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Textilien

a&@ Flauschband Hako-Fix

Material

« 100 % Polyamid

« gewebt

« schlingeférmige Flauschfaden

Verwendung
« zusammen mit Klettband Bestell-Nr. 60T80K verwenden

VE =10, 15 und 25 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weil 60T80F20W
20 mm haut 60T80F20H
20 mm blau 60T80F20B
20 mm schwarz 60T80F20S
20 mm gelb 60T80F20X
20 mm rot 60T80F20R
25 mm blau 60T80F25B
25 mm schwarz 60T80F25S
25 mm hellblau 60T80F25HB
25 mm gelb 60T80F25X
25 mm rot 60T80F25R
30 mm weil 60T80F30W
30 mm haut 60T80F30H
30 mm blau 60T80F30B
30 mm schwarz 60T80F30S
30 mm gelb 60T80F30X
30 mm rot 60T80F30R
30 mm grau 60T80F30G
38 mm weil 60T80F38W
38 mm haut 60T80F38H
38 mm blau 60T80F38B
38 mm hellblau 60T80F38HB
38 mm schwarz 60T80F38S
38 mm gelb 60T80F38X
38 mm rot 60T80F38R
50 mm weil 60T80F50W
50 mm haut 60T80F50H
50 mm blau 60T80F50B
50 mm hellblau 60T80F50HB
50 mm schwarz 60T80F50S
50 mm gelb 60T80F50X
50 mm rot 60T80F50R
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Textilien

e/ A XKQ®
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Klettband Hako-Fix

Material

« 100 % Polyamid

« gewebt

« hakenférmige Klettfaden

Verwendung

« dieses Klettband ist fir Anwendungen mit haufigem Offnen und SchlieBen
geeignet

« zusammen mit Flauschband Bestell-Nr. 60T80F verwenden

Eigenschaften
« extrem hohe Haft- und Scherfestigkeit

VE =10, 15 und 25 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weif 60T80K20W
20 mm haut 60T80K20H
20 mm blau 60T80K20B
20 mm schwarz 60T80K20S
20 mm gelb 60T80K20X
20 mm rot 60T80K20R
25 mm blau 60T80K25B
25 mm schwarz 60T80K25S
25 mm hellblau 60T80K25HB
25 mm gelb 60T80K25X
25 mm rot 60T80K25R
30 mm weil 60T80K30W
30 mm haut 60T80K30H
30 mm blau 60T80K30B
30 mm schwarz 60T80K30S
30 mm gelb 60T80K30X
30 mm rot 60T80K30R
30 mm grau 60T80K30G
38 mm weil 60T80K38W
38 mm haut 60T80K38H
38 mm blau 60T80K38B
38 mm hellblau 60T80K38HB
38 mm schwarz 60T80K38S
38 mm gelb 60T80K38X
38 mm rot 60T80K38R
50 mm weil 60T80K50W
50 mm haut 60T80K50H
50 mm blau 60T80K50B
50 mm hellblau 60T80K50HB
50 mm schwarz 60T80K50S
50 mm gelb 60T80K50X
50 mm rot 60T80K50R

r Flausch- und Klettband vor dem Waschen schlieBen, um eine
Beschadigung anderer Produkte zu vermeiden.
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Textilien

Micro-Klett-/Flauschverschluss

Material

« 100 % Polyamid

« extrudiert (in Form gepresste hakenférmige Klettfaden)
« Farbe: schwarz

Verwendung

« besonders geeignet um Polsterungen in Orthesen oder Schéften zu
befestigen

« Microklettverbindungen haben eine héhere Scherfestigkeit, aber geringere
Haftfestigkeit als normale Klettverschlisse

« das Klettband kann auch mit anderen Flauschbdndern oder Velourstoffen
verwendet werden

Eigenschaften
« sehr flaches Verschlusssystem (ca. 1,5 mm)
« lasst sich gut mit dem Werkstick verkleben

VE =50 m per Rolle

Breite Ausfuhrung Bestell-Nr.
20 mm Klett 60T40K20S
20 mm Flausch 60T40F20S

Mikro-Klett, transparent

Material

« 100 % Polyamid

« hakenférmige Klettfaden
« Materialstarke: 1 mm

Verwendung
« zur Befestigung von Polsterungen in Orthesen oder Prothesenschaften

Eigenschaften
« haftet auf den meisten Velouren und Flauschbéandern

Breite Bestell-Nr.
320 mm 60T43K320
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o7 A KX

Klett-/Flauschpunkte

Material
« 100 % Polyamid mit Haftbeschichtung

Verwendung
« zur dauerhaften Befestigung von z. B. Polsterungen in Orthesen

Eigenschaften
« selbstklebend

VE = 1 Rolle (500 Stuick)

Durchmesser Farbe Ausfihrung Bestell-Nr.
30 mm haut Klett 60T86K30H
30 mm schwarz Klett 60T86K30S
30 mm weil Klett 60T86K30W
30 mm haut Flausch 60T86F30H
30 mm schwarz Flausch 60T86F30S
30 mm weif3 Flausch 60T86F30W

W A XKOQ®
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Klett-/Flauschband, elastisch

Material

« Polyamid/Elasthan

« schlingenférmig eingewebte Flauschfaden
« hakenférmige Klettfaden

Verwendung
« fur Klettverschlusssystem, bei denen durch Bewegung und
Muskelanspannung eine Elastizitat des Systems gefordert ist

Eigenschaften
« ca. 50 % Dehnung

VE =10, 20, 25, 30 oder 50 m per Rolle

Breite Farbe Ausfihrung Bestell-Nr.
30 mm weil Flausch 60T30F30W
30 mm haut Flausch 60T30F30H
30 mm blau Flausch 60T30F30B
30 mm schwarz Flausch 60T30F30S
50 mm weil Flausch 60T30F50W
50 mm haut Flausch 60T30F50H
50 mm blau Flausch 60T30F50B
50 mm schwarz Flausch 60T30F50S
30 mm weif3 Klett 60T30K30W
30 mm haut Klett 60T30K30H
30 mm blau Klett 60T30K30B
30 mm schwarz Klett 60T30K30S
50 mm weil Klett 60T30K50W
50 mm haut Klett 60T30K50H
50 mm blau Klett 60T30K50B
50 mm schwarz Klett 60T30K50S

r Das dehnbare Flausch- und Klettband mit Zick-Zack-Stichen auf das
Werkstlck nahen.



Textilien

Flachen-Klett-/Flauschverschluss

Material

« 100 % Polyamid

« pilzformige Klettfaden

« schlingenférmige Flaschfaden
« Farbe: wei

Verwendung
« fUr gestanzte oder geschnittene Formteile
« nicht fir Anwendungen mit hdufigem Offnen und SchlieBen geeignet

Eigenschaften
« extrem hohe Haftkraft

VE = perm
Breite Ausfuhrung Bestell-Nr.
1000 mm Flausch 60T35F/W
1000 mm Klett 60T35K/W
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5&@ Klett-/Flauschband, selbstklebend

Material

« 100 % Polyamid

« gewebt

« schlingenférmige Flauschfaden

« hakenférmige Klettfaden

« Ruckseite mit Klebstoff auf Acrylbasis beschichtet

Eigenschaften

« Rickseite mit selbstklebender Beschichtung garantiert eine hohe und
schnelle Haftkraft und ist zusatzlich auch temperaturbestandig und
alterungsbestandig

VE =10, 20, 25, 30 oder 50 m per Rolle

Breite Farbe Ausfihrung Bestell-Nr.
20 mm weif3 Flausch 60T37F20W
20 mm haut Flausch 60T37F20H
20 mm schwarz Flausch 60T37F20S
25 mm weif3 Flausch 60T37F25W
25 mm haut Flausch 60T37F25H
25 mm schwarz Flausch 60T37F25S
30 mm weif3 Flausch 60T37F30W
30 mm haut Flausch 60T37F30H
30 mm schwarz Flausch 60T37F30S
38 mm weif3 Flausch 60T37F38W
38 mm haut Flausch 60T37F38H
38 mm schwarz Flausch 60T37F38S
50 mm weif3 Flausch 60T37F50W
50 mm haut Flausch 60T37F50H
50 mm schwarz Flausch 60T37F50S
20 mm weif3 Klett 60T37K20W
20 mm haut Klett 60T37K20H
20 mm schwarz Klett 60T37K20S
25 mm weif3 Klett 60T37K25W
25 mm haut Klett 60T37K25H
25 mm schwarz Klett 60T37K25S
30 mm weif3 Klett 60T37K30W
30 mm haut Klett 60T37K30H
30 mm schwarz Klett 60T37K30S
38 mm weif3 Klett 60T37K38W
38 mm haut Klett 60T37K38H
38 mm schwarz Klett 60T37K38S
50 mm weif3 Klett 60T37K50W
50 mm haut Klett 60T37K50H
50 mm schwarz Klett 60T37K50S

J Die zu beklebende Oberflache muss fett- und staubfrei sein. Glatte
Oberflachen vor dem Bekleben aufrauen.
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@ Klett-/Flauschverschluss , Back to Back”
5 Klett und Flausch, Ricken an Rucken verschweiBt

Material

« 100 % Polyamid

« gewebt

« schlingenformige Flauschfaden
« hakenformige Klettfaden

VE = 25 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weif3 60T38B20W
20 mm haut 60T38B20H
20 mm schwarz 60T38B20S
25 mm weif3 60T38B25W
25 mm schwarz 60T38B25S
30 mm weif3 60T38B30W
30 mm haut 60T38B30H
30 mm schwarz 60T38B30S
50 mm weif3 60T38B50W
50 mm haut 60T38B50H
50 mm schwarz 60T38B50S
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Textilien

o/ 1 2X I

Gesamtlange 350 mm

el

Klettbereich 100 mm

276
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Klettverschluss mit Umlenkschlaufe und Lasche

Material
« 100 % Polyamid
« Schnalle aus weiBem bruchsicherem Kunststoff

Eigenschaften

« das fertige Klettverschlusssystem kann schnell und einfach mit Nieten oder
durch Annahen an das Werkstlck befestigt werden

« Klettbereich: 100 mm

VE = 10 Stlck/Farbe

60T70 — farbig

GroBe B x L Farbe Bestell-Nr.

25 x 350 mm blau 60T70/25B

25 x 350 mm gelb 60T70/25G
25 x 350 mm rot 60T70/25R

25 x 350 mm schwarz 60T70/25S

25 x 350 mm weil 60T70/25W
30 x 350 mm blau 60T70/30B

30 x 350 mm gelb 60T70/30G
30 x 350 mm rot 60T70/30R

30 x 350 mm schwarz 60T70/30S

30 x 350 mm weil 60T70/30W
38 x 350 mm blau 60T70/38B

38 x 350 mm gelb 60T70/38G
38 x 350 mm rot 60T70/38R

38 x 350 mm schwarz 60T70/38S

38 x 350 mm weil 60T70/38W
50 x 350 mm blau 60T70/50B

50 x 350 mm gelb 60T70/50G
50 x 350 mm rot 60T70/50R

50 x 350 mm schwarz 60T70/50S

50 x 350 mm weiB 60T70/50W
60T60 — haut

GroBe B x L Farbe Bestell-Nr.

25 x 420 mm haut 60T60/25H

30 x 420 mm haut 60T60/30H

38 x 420 mm haut 60T60/38H

50 x 420 mm haut 60T60/50H



Textilien

Komfortpolster fir Orthesenverschlisse

\407

Material

« Hautseite: Polyamid (PA)

« AuBenseite: Polyester (PES) und Polyvinylchlorid (PVC) (blau) bzw. Polyester
(PES) und Polyamid (PA) (schwarz)

Eigenschaften

« das vorgefertigte Komfortpolster ersetzt handwerklich hergestellte
Verschiebepolster flr vorhandene Gurt- und Verschlusssysteme

schitzt drucksensible Kérperstellen wie z. B. die Schienbeinkante

an den Einpragungen zuschneidbar

passend fur die Gurtbreiten 25, 30, 38 und 50 mm

desinfizierbar mit den herkdmmlichen alkoholhaltigen Desinfektionsmitteln

VE = 10 Stuck
GroBe B x L Farbe fur Gurtbreite Bestell-Nr.
65 x 140 mm schwarz 25,30 mm 145R14/MS
65 x 140 mm blau 25, 30 mm 145R14/MB
85 x 180 mm schwarz 38, 50 mm 145R14/LS
85 x 180 mm blau 38, 50 mm 145E14/LB

et 2 (X
(-}
=N
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Textilien

Klettverschluss-Set
& & ® @ stabile Version

Material

« Band: Kunstleder

« Klett/Flausch: Polyamid

« Umlenkrolle und Lasche: Metall

Eigenschaften

« hochwertige und moderne Verarbeitung

Farbe Breite
weil3 25 mm
schwarz 25 mm
dunkelblau 25 mm
weil3 40 mm
schwarz 40 mm
dunkelblau 40 mm

Polsterband

Material
« 100 % Neopren
« Farbe: schwarz

Verwendung

VE =perm

Innendurchmesser
25 mm

38 mm

« glatte abwischbare und strapazierfahige Oberflache
« gepragte Markierung zum Abldngen und Einstanzen der Nietlécher

Klettbereich

150 - 250 mm
150 - 250 mm
150 - 250 mm
150 - 350 mm
150 - 350 mm
150 - 350 mm

« zur Abpolsterung von Gurtverschlissen von Orthesen

5&@) Doppelseitiges Flauschband

Material

« 100 % Polyamid (Vorder- und Ruckseite)

« Farbe: schwarz

Verwendung

Eigenschaften

« beidseitig eingefasst (paspeliert)
« stabile Ausfiihrung

VE = 23 m per Rolle

Breite

35 mm

« zur Erstellung von individuellen Gurtverschlissen

« klettfahiges Velours auf Vorder- und Ruckseite

Bestell-Nr.
145R12/25W
145R12/25S
145R12/25DB
145R12/40W
145R12/40S
145R12/40DB

Bestell-Nr.
197P10/25
197P10/38

Bestell-Nr.
60T15F35S

J Auf dem Velours haftet sowohl normaler als auch Microklett.
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5&@ Baumwoll-Schragband

Material

« 100 % Baumwolle (CO)

« gewebt

o appretiert

« Leinwandbindung

« Garn gefarbt

« schrag geschnitten, gefaltet, Schnittkante mittig
« leichte Qualitat

Verwendung
« zum Einfassen von offenen Schnittkanten

Eigenschaften
« legt sich gut um Rundungen

VE = ca. 50 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
10 mm haut 52T1/10H
20 mm weif3 52T1/20W
20 mm haut 52T1/20H
20 mm schwarz 52T1/20S

5&@ Samtband

Material
« 100 % Polyamid
« gewebt mit fester Kante

Empfehlung
« von links blgeln

VE = 10 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
22 mm haut 59T9/22H
22 mm schwarz 59T9/22S
50 mm haut 59T8/50H
50 mm schwarz 59T8/50S

5&@ Schenkelriemendocht

Material

« 100 % Viskose

« gewebt

. appretiert

« aufgeraut

« Koperbindung

« flauschig weicher Griff
« Farbe: weif3

VE = 25 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
20 mm 57T3/20W
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w A K KIO]

Einfassband

Material

« 100 % Zellwolle
« gewebt

« appretiert

« Fischgratbindung
« leichte Qualitat

VE =50 m per Rolle

Breite Farbe
10 mm weif3

10 mm haut

10 mm schwarz
20 mm weif
20 mm haut

20 mm schwarz

Bestell-Nr.
51T1/10W
51T1/10H
51T1/10S
51T1/20W
51T1/20H
51T1/20S

el A X XIO]

Gurt far Rippenbruchgurtel

Material

100 % Baumwolle (CO)
gewebt
Fischgratbindung
melierte grobe Struktur
kraftige Qualitat

Farbe: rohweif3

VE = 10 oder 25 m per Rolle

Breite
100 mm

Bestell-Nr.
58T1/100W

w2 X XKIO]
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Bruchband-Deckgurt

Material

« 100 % Baumwolle (CO)
« gewebt

« Fischgratbindung

« melierte grobe Struktur
« kraftige Qualitat

« Farbe: rohweif3

VE =10, 20, 30 oder 50 m per Rolle

Breite

20 mm

Bestell-Nr.
56T3/20RW



Textilien

5&@ Bandagengurt

Material

« 100 % Baumwolle (CO)

« gewebt mit fester Kante

« Képerbindung mit Streifenoptik
« kraftige Qualitat

VE =10, 20, 30 oder 50 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
30 mm weil 53T3/30W
30 mm haut 53T3/30H

5&® Bandagengurt

Material

« 98 % Baumwolle und 2 % Polyester

« gewebt

« Fischgratbindung mit eingewebtem durchbrochenem Streifenmuster
« kréftige steife Qualitat mit verstarkter Kante

« Farbe: haut

VE =10, 20, 30 oder 50 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
35 mm 53T6/35H
45 mm 53T6/45H

r Geeignet fur Verwendungen mit Dreidornschnallen Bestell-Nr.
40P19.

&&® Bandagengurt

Material

« 100 % Zellwolle

. gewebt

« appretiert

« Fischgratbindung mit eingewebtem Streifenmuster
« mittelkraftige, steife Qualitat

VE =10, 20, 30 oder 50 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
35 mm weil 53T9/35W
35 mm haut 53T9/35H
35 mm schwarz 53T9/35S
45 mm haut 53T9/45H
45 mm schwarz 53T9/45S
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5&@ Bandagengurt

Material

« 98 % Zellwolle und 2 % Polyester
« gewebt mit verstarkter Kante

« appretiert

« Koperbindung mit Streifenoptik

« mittelkraftige Qualitat

VE =10, 20, 30 oder 50 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weif 53T13/20W
20 mm haut 53T13/20H
20 mm blau 53T13/20B
20 mm schwarz 53T13/20S
25 mm weil 53T13/25W
25 mm haut 53T13/25H
25 mm blau 53T13/25B
30 mm weil 53T13/30W
30 mm haut 53T13/30H
30 mm blau 53T13/30B
30 mm schwarz 53T13/30S
35 mm haut 53T13/35H
35 mm blau 53T13/35B
45 mm rot 53T13/45R
50 mm weiB 53T13/50W
50 mm haut 53T13/50H
50 mm blau 53T13/50B
50 mm schwarz 53T13/50S

£&® Prothesentraggurt

Material

« 100 % Baumwolle (CO)

. gewebt

« Leinwandbindung mit feiner Rippenstruktur
« mittelkraftige, weiche Qualitat

VE = 30 oder 50 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weil 55T1/20W
25 mm weil 55T1/25W
25 mm haut 55T1/25H

30 mm weil 55T1/30W
35 mm weil 55T1/35W
45 mm weif3 55T1/45W
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a&@ Sicherheitsgurt

Material

« 100 % Polyester

« gewebt

« Leinwandbindung mit feiner Rippen- und Streifenstruktur
« leichte, glanzende Qualitat

« Farbe: schwarz

VE =10, 20, 30 oder 50 m per Rolle
Breite Bestell-Nr.

38 mm 55T25
50 mm 55T25/50

Gurtband

Material

« Polypropylen bzw. Polyamid

« gewebt

« Leinwandbindung mit Rippenstruktur
« kréftige, glanzende Qualitat

VE =10, 20, 30 oder 50 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm schwarz 55T10/20S
25 mm weil 55T28/25W
25 mm weil 55T20/25W
25 mm rot 55T12/25R
25 mm schwarz 55T10/25S
30 mm schwarz 55T10/30S

J Geeignet fir Anwendungen bei denen hohe Zugkrafte auftreten.
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5&@ Gurtband aus Polyester

Material

« 100 % Polyester

« gewebt

« Leinwandbindung mit Rippenstruktur
« leichte, glanzende Qualitat

VE =10, 20, 30 oder 50 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weif3 55T30/20W
20 mm blau 55T30/20B
20 mm schwarz 55T30/20S
20 mm rot 55T30/20R
20 mm gelb 55T30/20G
25 mm weil 55T30/25W
25 mm blau 55T30/25B
25 mm schwarz 55T30/25S
25 mm rot 55T30/25R
25 mm gelb 55T30/25G
30 mm weil 55T30/30W
30 mm blau 55T30/30B
30 mm schwarz 55T30/30S
30 mm rot 55T30/30R
50 mm weil 55T30/50W
50 mm blau 55T30/50B
50 mm schwarz 55T30/50S
50 mm rot 55T30/50R
50 mm gelb 55T30/50G

5&@ Lycra-Tall

Material

« 63 % Polyamid und 37 % Elasthan
« gewirkt

« appretiert

« offene Struktur

« glatte Optik

« Langsdehnung ca. 110 %

« Querdehnung ca. 80 %

VE =perm
Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
900 mm haut 330 g/m? 63T35/H
900 mm schwarz 330 g/m2 63T35/S
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5&@ Tall

Material

« 54 % Polyester, 27 % Baumwolle und 19 % Elasthan
o gewirkt

« appretiert

« flauschige, aufgeraute Oberflache

« Langsdehnung ca. 110 %

« Querdehnung ca. 80 %

VE = perm
Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
950 mm weil 330 g/m? 63T46/W
950 mm haut 330 g/m? 63T46/H

Elastinova-Tullex

Material
. PR 72 % Viskose, 16 % Baumwolle und 12 % Elastodien (Latex)
i il o gewirkt
- i ;{ « glatte offene Struktur
P }1! « kraftige Qualitat
:i iit  « Langsdehnung ca. 60 %
',? ﬂ « durch besondere Bindung kein Ausfransen an der Schnittkante

« Farbe: haut

VE = perm
Breite Bestell-Nr.
950 mm 63T13/H

5&@ Elastinova-Gummiband

Material

o 72 % Viskose, 16 % Baumwolle und 12 % Elastodien (Latex)
« gewirkt

« dicke, kraftige und sehr steife Qualitat

« Langsdehnung ca. 60 %

« Farbe: haut

" VE=5,10 oder 25 m per Rolle

e e Breite Bestell-Nr.
250 mm 62T7/25H
— 300 mm 62T7/30H
350 mm 62T7/35H
400 mm 62T7/40H
450 mm 62T7/45H
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5&@ Bandagengummi

Material

« 89 % Viskose und 11 % Gummi

« gewebt

« feste mittelkraftige Qualitat mit glatter Oberflache
« Langsdehnung ca. 70 %

VE =5, 10 oder 25 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
50 mm weif3 61T1/5W
50 mm haut 61T1/5H
50 mm schwarz 61T1/5S
60 mm weif3 61T1/6W
80 mm weil 61T1/8W
80 mm haut 61T1/8H
80 mm schwarz 61T1/8S
100 mm weil 61T1/10W
100 mm haut 61T1/10H
100 mm schwarz 61T1/10S
140 mm weil 61T1/14W
200 mm weif3 62T1/20W
200 mm haut 62T1/20H
200 mm schwarz 62T1/20S
250 mm haut 62T1/25H
300 mm haut 62T1/30H

5&@@ Bandagengummi

- Material

« 80 % Viskose und 20 % Gummi

« gewebt mit Kante

« mittelkraftige Qualitat mit weicher glatter Oberflache
« Langsdehnung ca. 60 %

VE =5, 10 oder 25 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
60 mm haut 61T13/6H
60 mm schwarz 61T13/6S
80 mm schwarz 61713/8S
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Bandagenbreitgummi

Material

« 90 % Polyamid und 10 % Elasthan
« gewebt mit Perlondrahtverstarkung
« gitterformig durchbrochene Struktur
« weiche Oberflache

« Langsdehnung ca. 65 %

Verwendung
« geeignet fUr postoperative Leibbinden

VE =5, 10 oder 25 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
60 mm weif3 61T3/6W
60 mm haut 61T3/6H
80 mm weil 61T3/8W
80 mm haut 61T3/8H
160 mm weiB 61T3/16W
160 mm haut 61T3/16H
200 mm wei 61T3/20W
250 mm weil 61T3/24W
250 mm haut 61T3/24H

Gummi-Prothesen-Traggurt

Material

o 42 % Viskose, 37 % Baumwolle und 21 % Gummi

« Mehrlagengewebe mit weicher, abgerundeter AuBenkante
« Képerbindung

« Vorderseite hellgrau mit weiBem Streifen, Ruckseite weil3

« Langsdehnung ca. 45 %

VE =25 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
35 mm 65T3/35GW
45 mm 65T3/45GW

www.streifeneder.de/op 287



Textilien

Federzug-Gummigurt

Material

« 82 % Viskose und 18 % Elastodien
« Mehrlagengewebe

« beidseitig eingewebte Streifen

« weiche abgerundete Kante

« dicke, kraftige Qualitat

« glanzende frotteeartige Struktur

« Langsdehnung ca. 70 %

« Farbe: gold/wei

VE =25 m per Rolle

288

Breite Bestell-Nr.
20 mm 65T1/20BW
25 mm 65T1/25BW
35 mm 65T1/35BW
45 mm 65T1/45BW
5&@ Gummihaftband
Material

www.streifeneder.de/op

o 42 % Polyamid (Nylon), 39 % Polyamid (Helanca) und 19 % Elasthan
« gewebt mit einseitiger Bogenkante

« weiche glatte Qualitat

« punktférmige Silikonbeschichtung

« Langsdehnung ca. 90 %

Empfehlung
« Silikonseite nicht bigeln!

VE =5, 10, 25 oder 50 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
50 mm weif3 66T15/50W
50 mm haut 66T15/50H
50 mm schwarz 66T15/50S



Textilien

5&@@ Strumpfhalter-Gummiband

Material

o 78 % Viskose und 22 % Gummi

« gewebt mit verstarkter Kante

« mittelkraftige feste Qualitat mit glatter Oberflache
« Ladngsdehnung ca. 60 %

VE = 25 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm haut 66T10/20H
20 mm schwarz 66T10/20S
30 mm haut 66T10/30H

J Verwenden Sie unsere passenden Velvets Bestell-Nr. 45P20.

Strumpfhalter

Material

« Band: 62 % Polyamid (Helanca), 27 % Polyamid (Nylon) und 11 % Elasthan
(Lycra)

« Klappschnalle: Eisen mit Miralloy-Beschichtung (nickelfrei)

« Velvet: Kunststoff

VE = 10 Paar
Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weif3 67T11/20W
20 mm haut 67T11/20H
20 mm schwarz 67T11/20S

I Immer im Netz waschen.

Strumpfhalter

Material

« Band: 62 % Polyamid (Helanca), 27 % Polyamid (Nylon) und 11 % Elasthan
(Lycra)

« Klappschnalle: Eisen mit Miralloy-Beschichtung (nickelfrei)

« Velvet: Eisen mit Miralloy-Beschichtung (nickelfrei)

VE = 10 Paar
Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weil3 67T12/20W
20 mm haut 67T12/20H
30 mm weif3 67T12/30W
30 mm haut 67T12/30H

I Immer im Netz waschen.
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Lochgummiband

Material

« 89 % Viskose und 11% Gummi

« gewebt

« weiche, mittelkraftige Qualitat

« glanzende Oberflache

« Knopflocher mittig, Lange ca. 7 mm
« Langsdehnung ca. 80 %

VE = 25 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weil 69T11/20W
20 mm haut 69T11/20H
20 mm schwarz 69T11/20S
5 & @@ Gummi-Einfassband

Material

« 80 % Viskose und 20 % Gummi

« gewebt mit leichter Rippenstruktur

« angedeutete Falzkante in der Mitte

« leichte Qualitat

« leicht glanzende Oberflache

« Langsdehnung ca. 110 %

VE = 25 m per Rolle
Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weiB 73T1/W
20 mm haut 73T1/H
20 mm schwarz 73T1/S

5 & @@ Gummi-Einfassband

Material

e 95 % Viskose und 5 % Gummi

« gewebt

« deutlich ausgepragte Falzkante in der Mitte

« mittelkraftige Qualitat

« stark glanzende, glatte Oberflache

« Langsdehnung ca. 110 %

VE = 25 m per Rolle
Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weil 73T5/W
20 mm haut 73T5/H
20 mm schwarz 73T5/S
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5&@@ Gummi-Einfassband

Material

83 % Viskose, 9 % Gummi und 8 % Polyamid (Helanca)
gewebt mit leichter Rippenstruktur

leicht angedeutete Falzkante

leichte Qualitat

gldnzende Oberflache

eine Halfte mit samtartiger Oberflache

Langsdehnung ca. 110 %

VE = 25 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
20 mm weil 73T17/\W
20 mm haut 73T17/H
20 mm schwarz 73T17/S

5&@ Gummi-Einfassband
= Verwendungsbereich z. B. fir Neoprenbandagen

Material

88 % Polyester und 12 % Elasthan (Dorlastan)
gewebt

mit blauem Streifen in der Mitte

angedeutete Falzkante

glatte, leichte Qualitat

Langsdehnung ca. 100 %

Farbe: schwarz-blau

VE = 25 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
25 mm 7378

5&@@ Gummi-Besatzband

Material

« 80 % Viskose, 12 % Gummi und 8 % Polyamid (Helanca)
« gewebt

« Zackenkante auf einer Seite

« leichte Qualitat

« samtartige Oberflache auf einer Seite

« Langsdehnung ca. 110 %

VE = 25 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
16 mm weif3 73T13/W
16 mm haut 73T13/H
16 mm schwarz 73T13/S
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Gummisenkel

Material

o 78 % Gummi und 22 % Polyester
« Dehnung ca. 130 %

« Farbe: weil3

VE = 25, 50 oder 100 m per Rolle

292

Breite Bestell-Nr.
3,9 mm 79T1/W
w 2 XKE

Material

« 100 % Baumwolle (CO)

« gewebt

« appretiert

« kleingemusterte, feine Fischgratbindung

Empfehlung

« feucht ausbiigeln

VE = per m, doubliert
Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
140 cm haut 320 g/m2 2T25/H
Streifenband (doppelt gefaltet)
Breite Farbe VE Bestell-Nr.
20 mm haut 30m 2T25S/H
22 mm haut 30m 52T4/22H
25 mm haut 30 m 52T4/25H
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Drell

Material

« 100 % Baumwolle (CO)
« gewebt

« appretiert

Textilien

« kleingemusterte, feine Fischgratbindung

Empfehlung
« feucht ausbugeln

VE = per m, doubliert

Breite Farbe
140 cm weiB
140 cm haut
140 cm schwarz

Streifenband (doppelt gefaltet)

Breite Farbe
20 mm weif3
20 mm haut
20 mm schwarz
22 mm haut
25 mm haut
Drell
Material
« 100 % Baumwolle (CO)
« gewebt

« appretiert

Gewicht
280 g/m?
280 g/m?
280 g/m?2

VE

30 m
30m
30m
30 m
30m

« kleingemusterte, feine Fischgratbindung

Empfehlung
« feucht ausbtgeln

VE = per m, doubliert

Breite Farbe

140 cm haut

Streifenband (doppelt gefaltet)

Breite Farbe
20 mm haut
22 mm haut
25 mm haut

Gewicht
260 g/m?

VE

30m
30m
30m

www.streifeneder.de/op

Bestell-Nr.
2T24/\W
2T24/H
2T24/S

Bestell-Nr.
52T4/20W
52T4/20H
52T4/20S
52T4/22H
52T4/25H

Bestell-Nr.
2T23/H

Bestell-Nr.
52T4/20H
52T4/22H
52T4/25H
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Futterdrell

Material
« 100 % Baumwolle (CO)

« gewebt

« appretiert

« kleingemusterte, feine Fischgratbindung
« Farbe: haut

Empfehlung
- feucht ausbigeln

VE = per m, doubliert

Breite Gewicht

140 cm 195 g/m?

Bestell-Nr.
2T22/H

Koéperstoff

Material

« 65 % Polyester und 35 % Baumwolle
« gewebt

« appretiert

« Koperbindung

Empfehlung
« feucht ausbigeln

VE = per m, doubliert

Breite Farbe Gewicht

140 cm haut 270 g/m?

Streifenband (doppelt gefaltet)
Breite Farbe VE
20 mm haut 30m

Bestell-Nr.
2T26/H

Bestell-Nr.
52T6/20
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Futterstoff

Material

« 100 % Baumwolle (CO)
« gewebt

« appretiert

« Leinwandbindung

« Restschrumpf ca. 6 %

« leichte Qualitat

Empfehlung
« feucht ausbtigeln

VE = per m, doubliert

Breite Farbe Gewicht
140 cm weil 143 g/m?
140 cm haut 143 g/m?2
140 cm schwarz 143 g/m?

Bestell-Nr.
6T5/W
6T5/H
6T5/S



Textilien

5&@@ Diamant-Satin

Material

« 63 % Viskose und 37 % Baumwolle

« gewebt

« appretiert

« Koperbindung

« mittelkraftige Qualitat mit leicht glanzender Oberflache

Empfehlung
« feucht ausbigeln
« Streifenband Bestell-Nr. 12T4S/H

VE = per m, doubliert

Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
140 cm haut 305 g/m? 12T4/H

Streifenband (doppelt gefaltet)

Breite Farbe VE Bestell-Nr.
20 mm haut 30 m 12T4S/H
25 mm haut 30 m 12T4S/25H

Wy &= & @ Leibbindenstoff/Stramin

Material

« 100 % Baumwolle (CO)

. gewebt

« appretiert

« Leinwandbindung mit Streifenoptik
« mittelkraftige Qualitat

Empfehlung
« feucht ausbugeln

VE = per m, doubliert

Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
140 cm haut 270 g/m?2 4T7MH

Streifenband (doppelt gefaltet)
Breite Farbe VE Bestell-Nr.
20 mm haut 30m AT7S/H

5&@ Stretch-Charmeuse

Material

« 100 % Polyamid

« gewirkt

« appretiert

« leichte, weiche Qualitat
« glatte Oberflache

« Langsdehnung

VE = perm
Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
145 cm weil 120 g/m? 15T4/W
145 cm haut 120 g/m? 15T4/H
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Besatzspitze

Material

« 100 % Polyamid

« unelastische Raschelspitze

« Waschkrumpfung langs und quer ca. 6 %

VE = 25 oder 50 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
12 mm haut A1T7/H
12 mm schwarz A41T7/S

Korsett-Jacquard

Material

« 81 % Baumwolle und 19 % Viskose

« gewebt

« appretiert

« Jacquardbindung mit punktférmigem Muster

Empfehlung
« feucht ausbigeln

VE = per m, doubliert

Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
140 cm weil 320 g/m? 22T23/W
140 cm haut 320 g/m? 22T23/H
140 cm schwarz 320 g/m?2 22T23/S

Streifenband (doppelt gefaltet)

Breite Farbe VE Bestell-Nr.
20 mm weil3 30 m 22T23S/W
20 mm haut 30 m 22T23S/H
20 mm schwarz 30m 22T23S/S
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Korsett-Jacquard

Material

« 81 % Baumwolle und 19 % Viskose

« gewebt

« appretiert

« Jacquardbindung mit eingewebtem Rosenmuster

Empfehlung
« feucht ausbugeln

VE = per m, doubliert

Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
140 cm weil 280 g/m2 22T8/W
140 cm schwarz 280 g/m?2 22T8/S
Streifenband (doppelt gefaltet)
Breite Farbe VE Bestell-Nr.
20 mm weil3 30m 22T8S/W
20 mm schwarz 30 m 22T8S/S
@l A Zg ® Korsett-Jacquard
Material
- , . 56 % Baumwolle und 44 % Viskose
s i i "~ . gewebt
: « appretiert
5 g b « Jacquardbindung mit eingewebtem Rautenmuster
a e, = A C “~ Empfehlung
o > « feucht ausbiigeln
VE = per m, doubliert
. o S = © Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
140 cm haut 280 g/m? 22T40/H
Streifenband (doppelt gefaltet)
Breite Farbe VE Bestell-Nr.
20 mm haut 30m 22T40S/H
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Korsett-Jacquard

Material

« 81 % Baumwolle und 19 % Viskose

« gewebt

« appretiert

« Jacquardbindung mit eingewebtem, zweifarbigem Punktemuster (weiB/
kupfer)

Empfehlung
- feucht ausbigeln

VE = per m, doubliert

Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
140 cm haut 320 g/m2 22T76/H
Streifenband (doppelt gefaltet)

Breite Farbe VE Bestell-Nr.
20 mm haut 30m 22T76S/H
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Korsett-Jacquard

Material

« 59 % Baumwolle und 41 % Viskose

. gewebt

« appretiert

« Jacquardbindung mit eingewebten, zweifarbigen Blumenranken (weiB/oliv)

Empfehlung
. feucht ausbigeln

VE = per m, doubliert

Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
140 cm haut 270 g/m?2 22T77MH
Streifenband (doppelt gefaltet)

Breite Farbe VE Bestell-Nr.
20 mm haut 30m 22T77S/H
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@ Korsett-Jacquard
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Material

« 81 % Baumwolle und 19 % Viskose

« gewebt

« appretiert

« Jacquardbindung mit eingewebtem, zweifarbigem Rautenmuster (weif3/
kupfer)

4
L]

* e @ o
* % 9 9

Empfehlung
« feucht ausbigeln

VE = per m, doubliert
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& Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
140 cm haut 325 g/m? 22T78/H

W e

Streifenband (doppelt gefaltet)
Breite Farbe VE Bestell-Nr.
20 mm haut 30 m 22T78S/H

AP oo

Material

« 100 % Baumwolle (CO)

« gewirkt

« Frottier mit einseitiger Schlingenbildung, Héhe ca. 1 mm
« leichte, weiche Qualitat

« dehnbar

Empfehlung

« nur von links bugeln

VE = perm
Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
145 cm weil3 190 g/m? 9T2/W
145 cm haut 190 g/m? 9T2/H
145 cm dunkelblau 190 g/m? 9T2/B
145 cm hellgrau 190 g/m? 9T2/G

Elastic-Single-Jersey

e 2 A K

Material
96 % Baumwolle und 4 % Elasthan
gewirkt

Kulierware rechte und linke Warenseite
leichte, weiche Qualitat

dehnbar
Farbe: wei3
VE = perm
Breite Gewicht Bestell-Nr.
145 cm 165 g/m2 8T10
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5&@ Molton fur Matratzenschutz

Material

« 100 % Baumwolle (CO)

« gewebt

« beidseitig aufgeraut

« mittelschwere, weiche Qualitat
« Restschrumpf ca. 10%

« Farbe: weiB

VE = per m, doubliert

Breite Gewicht Bestell-Nr.
150 cm 230 g/m? 29T1/W

\aol A & @@ Triplex - Abstandsgewirke

Material

o 75 % Polyester und 25 % Baumwolle

« Abstandsgewirke

« Vorder- und Ruckseite glatt, ohne Kaschierung
« Materialhhe 3 mm

Farbe: haut

VE =perm
Breite Gewicht Bestell-Nr.
195 cm 250 g/m2 20T1/H

Schaumstoff, beidseitig kaschiert
o = A KR

Material

Vorderseite: 100 % Polyamid

Ruckseite: 100 % Polyester
Schaumstoff: 100 % PUR-Weichschaum
Schaumstoff beidseitig kaschiert
Vorderseite: klettfdhiger Velours
Ruckseite: weicher Flausch
Materialhohe: 5 mm

« Farbe: weiB

VE = perm
Breite Gewicht Bestell-Nr.
146 cm 340 g/m2 49T9/W
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Schaumstoff, einseitig kaschiert

Material

« 100 % Polyester

o gewirkt

« Schaumstoff einseitig kaschiert
« Velour klettfahig

« Materialhhe 4 mm

« Farbe: blau

VE = perm
Breite Gewicht Bestell-Nr.
145 cm 400 g/m2 49T5/BL

Schaumstoff, beidseitig kaschiert

Material

« Schaumstoff und Velours: 100 % Polyester
« Frottee: 100 % Baumwolle

« gewirkt

« Schaumstoff beidseitig kaschiert

« Velour klettfahig

« Frottee sehr saugfahig

« Materialhohe 7 mm

« Farbe: blau/grau

VE = perm
Breite Gewicht Bestell-Nr.
150 cm 600 g/m? 49T6
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Schaumstoff, beidseitig kaschiert

Material

Stoffvorderseite: 100 % Polyamid, schwarz
Stoffrickseite: 100 % Baumwolle, grau
Schaumstoff: 100 % PUR-ester

gewirkt

Schaumstoff beidseitig kaschiert
Stoffvorderseite Velours klettfahig, schwarz
Stoffriickseite 100 % Baumwoll-Frottee, grau
Materialhohe 10 mm

Farbe: schwarz/grau

VE = perm

Bestell-Nr.
49T8

Gewicht
700 g/m?

Breite

150 cm

Sitzschalen-Bezugstoff

Material

Stoffvorderseite: 100 % Polyamid
Stoffrickseite: 100 % Polyester
Schaumstoff: 100 % Polyurethan
gewirkt

Schaumstoff beidseitig kaschiert
Stoffvorderseite Velours klettfahig
Stoffrickseite dinner Wirkstoff
Materialhohe 2,5 mm

Farbe: schwarz

VE =perm

Bestell-Nr.
26T10

Gewicht
300 g/m?

Breite

140 cm

Antidekubitus-Fell

Material

« 100 % Polyester

o gewirkt

« antistatisch ausgeristet
« Florhoéhe ca. 25 mm

« sterilisierbar bis 140 °C
« Farbe: weil3

VE = perm

Bestell-Nr.
26T1/W

Gewicht
1050 g/m?

Breite

140 cm
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Bandagenstoff, synthetisches Veloursleder

Material

o 50 % Polyamid und 50 % Polyurethan
o gewirkt

« synthetisches Veloursleder

« Querdehnung ca. 40 %

Empfehlung

« von der Rickseite bigeln, nicht schleudern

VE =perm
Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
140 cm blau 210 g/m? 26T3/BL

Velours zweiseitig, klettfahi
oy 2 2X X [ ’ ’

Material

AuBenseiten: 73 % Polyamid

Innenlage: 27 % Polyurethan

gewirkt

zugfest (nicht dehnbar) in beide Richtungen

beide Seiten voll klettfahig

fest verbunden durch innenliegende PU-Beschichtung
schwere Qualitat

einfach in Form schneid- und stanzbar

Farbe: schwarz

VE = perm
Breite Gewicht Bestell-Nr.
135 cm 700 g/m? 26T7/S

Nicki-Bezugstoff

Material

« 66 % Baumwolle und 34 % Polyester
« gewirkt mit eingestricktem flachen Flor
« weiche, leichte Qualitat

« dehnbar

Empfehlung

« nur von links buigeln

VE =perm
Breite Farbe Gewicht Bestell-Nr.
155 cm blau 220 g/m? 26T20/B
155 cm rot 220 g/m? 26T20/R
155 cm schwarz 220 g/m? 26T20/S
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Haken- und Augenband

Material

« 100 % Baumwolle (CO)

« Haken- und Augen: Federstahldraht polyamidbeschichtet (nickelfrei)
« gewebt

« einfache Ausfiihrung mit eingendhten Haken und Augen

« Abstand ca. 3 cm

VE = 10 oder 25 m per Rolle

Bezeichnung Farbe Bestell-Nr.
Hakenband weif3 60T4H/W
Hakenband haut 60T4H/H
Hakenband schwarz 60T4H/S
Augenband weif 60T4A/W
Augenband haut 60T4A/H
Augenband schwarz 60T4A/S

Haken- und Augenband

Material

« 100 % Polyamid (Perlon)

« Haken- und Augen: Federstahldraht polyamidbeschichtet (nickelfrei)

« gewirkt

« leichte, einfache Ausfiihrung mit eingenahten Haken und Augen, Abstand
ca.2,5cm

VE = 10 oder 25 m per Rolle

Bezeichnung Farbe Bestell-Nr.
Hakenband weil 60T9H/W
Hakenband schwarz 60T9H/S

304
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Haken- und Augenband

Material

« 100 % Baumwolle (CO)

« Haken- und Augen: Federstahldraht Messing, Miralloy-Beschichtung
(nickelfrei)

. gewebt

« schwere Ausfiihrung mit groBen genieteten Haken und Augen

« Abstand ca. 3 cm

. Farbe: haut

VE = 10 oder 25 m per Rolle

Bezeichnung Bestell-Nr.
Hakenband 60T8H/H
Augenband 60T8A/H
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5&@ Haken- und Augenband

Material

100 % Baumwolle (CO)

Haken- und Augen: Federstahldraht polyamidbeschichtet (nickelfrei)
gewebt

einfache Ausfiihrung mit eingendhten Haken und Augen, Abstand ca. 3 cm
Augenband zweireihig mit Plisch/Samt hinterlegt

Pltsch hinten einseitig offen

VE = 10 oder 25 m per Rolle

Bezeichnung Farbe Bestell-Nr.
Hakenband weil 60T19H/W
Hakenband haut 60T19H/H
Hakenband schwarz 60T19H/S
Augenband weif 60T19A/W
Augenband haut 60T19A/H
Augenband schwarz 60T19A/S

Osenband fur Schnurleisten

Material

« 100 % Baumwolle (CO)

« Osen: Federstahldraht Messing, Miralloy-Beschichtung (nickelfrei)
« gewebt

« Fischgratbindung

« Farbe: haut

VE = 25 m per Rolle

Bestell-Nr.
60T13/H

Textileckenband

Material

« 100 % Baumwolle (CO)
« Oberflache angeraut

« gewebt mit fester Kante
« Farbe: haut

VE =25 m per Rolle

Breite Bestell-Nr.
21 mm 89T7/21H
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Textilecken

Material

« 100 % Baumwolle (CO)

« Oberflache angeraut

« ausgestanzte Ecken mit Zick-Zack Kante
« Farbe: haut

VE = 100 Stlck im Polybeutel

Breite Lange Bestell-Nr.
21 mm 3cm 90T3/21H
Yool 2 & ® Leibbindensenkel
Material
« 100 % Baumwolle und 100 % Polyamid
« Schlauchgeflecht
VE = 100 m per Rolle
Breite Farbe Material Bestell-Nr.
4 mm weil3 Polyamid 76T8/W
4 mm haut Polyamid 76T8/H
4 mm schwarz Polyamid 76T8/S
6 mm weil Baumwolle 76T16/W
6 mm haut Baumwolle 76T16/H
6 mm schwarz Baumwolle 76T16/S
8 mm haut Polyamid 78T8/H
8 mm weil Baumwolle 76T7/W
8 mm haut Baumwolle 76T7/H
8 mm schwarz Baumwolle 76T7/S
Prothesensenkel
Material
« 100 % Baumwolle (CO)
« Schlauchgeflecht
VE = 100 m per Rolle
Breite Farbe Bestell-Nr.
8 mm beige 78T5/BG
10 mm braun 78T6/BR
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Serafil (Synton)

Material

« 100 % Polyester-Multifilament

« glanzender Fasertyp

« hohe ReiB- und Scheuerfestigkeit

VE = 1 FuBspule (600 m, 900 m oder 1800 m)

Farbe Lange Bezeichnung Empfehlung Bestell-Nr.
Nadelstarke Nm

weil3 600 m Serafil Nr. 20 120-140 9179/20W
haut 600 m Serafil Nr. 20 120-140 91T9/20H
gelb 600 m Serafil Nr. 20 120-140 9179/20GB
schwarz 600 m Serafil Nr. 20 120-140 91T9/20S
weil 900 m Serafil Nr. 30 110-130 91T9/30W
haut 900 m Serafil Nr. 30 110-130 91T9/30H
gold 900 m Serafil Nr. 30 110-130 9179/30GO
braun 900 m Serafil Nr. 30 110-130 91T9/30BR
blau 900 m SerafilNr. 30 110-130 91T9/30BL
rot 900 m Serafil Nr. 30 110-130 91T9/30R
schwarz 900 m Serafil Nr. 30 110-130 91T9/30S
weil 1800 m Serafil Nr. 60 80-100 91T9/60W
haut 1800 m Serafil Nr. 60 80-100 91T9/60H
gelb 1800 m Serafil Nr. 60 80-100 91T9/60GB
blau 1800 m Serafil Nr. 60 80-100 91T9/60BL
rot 1800 m Serafil Nr. 60 80-100 91T9/60R
schwarz 1800 m Serafil Nr. 60 80-100 91T9/60S

r Empfehlung
Serafil Nr. 20: Dicker Faden fur besonders schwere Materialien und
dickes Leder.
Serafil Nr. 30: Mittlere Fadenstérke geeignet fur Schuhe, Polster,
Leder und technische Gewebe.
Serafil Nr. 60: Feine Fadenstarke fur (Hand-)Schuhe, Polster,
ReiBverschlisse und Vielnadelstepp.
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Rasant Umspinnungszwirn
& A @ funktioneller Nahfaden fur vielfaltige Anwendung

Material
- « 70 % Polyester und 30 % Baumwolle
- « Polyesterseele mit Baumwollumspinnun
- y p g

VE = Cone (2000 m, 2750 m oder 5000 m)
VE = Kreuzwickel (1000 m)

Farbe Lange  Bezeichnung Empfehlung Bestell-Nr.
Nadelstarke Nm

weiB 2750 m  Rasant 25/3 130-160 91T7/25W
haut 2750 m  Rasant 25/3 130-160 91T7/25H
mittelblau 2750 m  Rasant 25/3 130-160 91T7/25B
schwarz 2750 m  Rasant 25/3 130-160 91T7/25S
rot 2750 m  Rasant 25/3 130-160 91T7/25R
goldgelb 2750 m  Rasant 25/3 130-160 9177/25GB
dunkelbraun 2750 m  Rasant 25/3 130-160 91T7/25BR
mittelgrau 2750 m  Rasant 25/3 130-160 91T7/25G
roh (naturf.) 2000 m  Rasant 25/3 130-160 91T7/25R0OH
weiB 1000 m  Rasant 50/3 100-110 91T7/50W
haut 1000 m  Rasant 50/3 100-110 91T7/50H
mittelblau 1000 m  Rasant 50/3 100-110 91T7/50B
schwarz 1000 m  Rasant 50/3 100-110 91T7/50S
rot 1000 m  Rasant 50/3 100-110 91T7/50R
goldgelb 1000 m  Rasant 50/3 100-110 91T77/50GB
dunkelbraun 1000 m  Rasant 50/3 100-110 91T7/50BR
mittelgrau 1000 m  Rasant 50/3 100-110 91T7/50G
roh (naturf.) 1000 m  Rasant 50/3 100-110 91T77/50ROH
weilB 5000 m Rasant 50/3 100-110 91T7/50WC
haut 5000 m Rasant 50/3 100-110 91T7/50HC
weil 1000 m  Rasant 75/2 90-100 91T7/75W
haut 1000 m  Rasant 75/2 90-100 91T7/75H
mittelblau 1000 m  Rasant 75/2 90-100 91T7/75B
schwarz 1000 m  Rasant 75/2 90-100 91T7/75S
rot 1000 m  Rasant 75/2 90-100 91T7/75R
goldgelb 1000 m  Rasant 75/2 90-100 91T7/75GB
dunkelbraun 1000 m  Rasant 75/2 90-100 91T7/75BR
mittelgrau 1000 m  Rasant 75/2 90-100 91T7/75G
roh (naturf.) 1000 m  Rasant 75/2 90-100 91T7/75R0OH
weil 5000 m  Rasant 75/2 90-100 9177/75WC
haut 5000 m  Rasant 75/2 90-100 91T7/75HC

Empfehlung

_j Rasant 25/3: Dicke Fadenstarke, fur stark belastete oder dekorative
Néhte auf Leder, Schwergeweben, z. B. Zelte und Planen.
Rasant 50/3: Mittlere Fadenstarke, geeignet fur stark belastete
Nahte an Leder, Jeans und Polster.
Rasant 75/2: Feine Fadenstarke, Bekleidung, Matratzen, Polster,
Steppdecken. Auch als Stickoberfaden geeignet.

308 www.streifeneder.de/op



Textilien

w2aABE

Kette 40/3

feine Fadenstarke, einfarbbar, als Nah-, Versauberungs-, Zier- und Knopfloch-
garn verwendbar

Material
« 100 % Baumwolle mercerisiert, langstaplig
. fester, glanzender Fasertyp

VE = Kreuzwickel (500 m)
VE = Cone (5000 m)

Farbe Lange Bezeichnung Empfehlung Bestell-Nr.
Nadelstarke Nm
weil 500 m Kette 40/3 90-100 91T14/1W
haut 500 m Kette 40/3 90-100 91T14/1H
schwarz 500 m Kette 40/3 90-100 91T14/1S
weil 5000 m Kette 40/3 90-100 91T14/5W
haut 5000 m Kette 40/3 90-100 91T14/5H
schwarz 5000 m Kette 40/3 90-100 91T14/5S

r Geeignet fur den Bereich Bekleidung, Mieder, Wasche und
Heimtextilien.

Leinen-Wachs-Maschinenzwirn

Material
« 100 % Leinen, appretiert
« fester, glatter, glanzender Fasertyp

VE = Kreuzwickel (440 m, 650 m oder 880 m)

Farbe Lange Bezeichnung Empfehlung Bestell-Nr.
Nadelstarke Nm
rohgrau 880 m 18/3 150-170 96T2/3RH
gelb 880 m 18/3 150-170 96T2/3GB
braun 880 m 18/3 150-170 96T2/3BR
rohgrau 650 m 18/4 180-200 96T2/4RH
gelb 650 m 18/4 180-200 96T2/4GB
braun 650 m 18/4 180-200 96T2/4BR
rohgrau 440 m 18/6 210-230 96T2/6RH
gelb 440 m 18/6 210-230 96T2/6GB
braun 440 m 18/6 210-230 96T2/6BR

Empfehlung

J Wachsmaschinenzwirn 18/3: Dicke Fadenstarke fur schwere
Materialien, Filze und Leder. Auch fur Zierstepperei, Walk-Naht
und Hinterstich-Naht.
Wachsmaschinenzwirn 18/4: Extra dicke Fadenstarke.
Wachsmaschinenzwirn 18/6: Doppelt dicke Fadenstarke wie 18/3.
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Leinen-Nahmaschinenzwirn

Material
« 100 % Leinen, appretiert
« fester, glanzender Fasertyp

VE = 1 Plastikrolle (290 m, 400 m, 470 m oder 540 m)

Farbe Lange Bezeichnung
rohgrau 290 m 30/3
rohgrau 400 m 40/3
weil 400 m 40/3
rohgrau 470 m 50/3
rohgrau 540 m 60/3

Empfehlung
Nadelstarke Nm

110-130
100-120
100-120
100-110
80-100

Empfehlung:

J Nahmaschinenzwirn 30/3: Mittlere Fadenstarke.
Nahmaschinenzwirn 40/3: Feine Fadenstarke.
Nahmaschinenzwirn 50/3: Besonders feine Fadenstarke.

Nahmaschinenzwirn 60/3: Doppelte feine Fadenstarke.

Bestell-Nr.

97T2/30RH
97T2/40RH
97T2/40W
97T2/50RH
97T2/60RH

Abbindegarn

Material
« 100 % Naturfaser (Flachs, Hanf)
. Farbe: beige-grau

VE = 1 Knduel
Knauel Bestell-Nr.
160 g 9973
HerrengurtelschlieBe
Material
bl « Federbandstahl mit Kunststoffbeschichtung
« Farbe: wei
: VE = 1 Stick
Lange Bestell-Nr.
20 cm 56P3/20
22 cm 56P3/22
24 cm 56P3/24
,@ 26 cm 56P3/26
; 34cm 56P3/34
Jaw 36 cm 56P3/36
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Spiralfeder mit Kunststoffkappen

Material
« Stahldraht verzinkt
« Materialstarke: 0,9 mm

Eigenschaften

« seitliches Bewegen quer zur Federrichtung moglich
« Kunststoffenden durchnédhbar

« Verzinkung schitzt vor Korrosion

VE = 30 Stiick im Bund

Abmessungen L x B Bestell-Nr.
10cm x 11 mm 50P22/10
12cmx 11 mm 50P22/12
14 cmx 11 mm 50P22/14
16cmx 11 mm 50P22/16
18 cmx 11 mm 50P22/18
20cm x 11 mm 50P22/20
22.cmx 11 mm 50P22/22
24 cmx 11 mm 50P22/24
26 cmx 11 mm 50P22/26
28 cm x 11 mm 50P22/28
30cmx 11 mm 50P22/30
32cmx 11 mm 50P22/32
34cmx 11 mm 50P22/34
36cmx 11 mm 50P22/36
38cmx 11 mm 50P22/38
46 cm x 11 mm 50P22/46
48 cm x 11 mm 50P22/48
50cm x 11 mm 50P22/50

www.streifeneder.de/op 311



Textilien
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Spiralfeder mit Metallkappen

Material

« Stahldraht verzinkt
« Materialstarke: 0,9 mm

Eigenschaften

« seitliches Bewegen quer zur Federrichtung moglich
« Verzinkung schitzt vor Korrosion

VE = 30 Stiick im Bund

Abmessungen L x B

6cmx 11 mm

10 cm x 11
12cmx 11
14 cmx 11
16 cmx 11
18 cmx 11
20cm x 11
22cmx 11
24 cmx 11
26 cmx 11
28 cmx 11
30cmx 11
32cmx 11
34 cmx 11
36cmx 11
38cmx 11
40 cm x 11
42 cm x 11
44 cm x 11
46 cm x 11
48 cm x 11

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

Bestell-Nr.
50P11/6
50P11/10
50P11/12
50P11/14
50P11/16
50P11/18
50P11/20
50P11/22
50P11/24
50P11/26
50P11/28
50P11/30
50P11/32
50P11/34
50P11/36
50P11/38
50P11/40
50P11/42
50P11/44
50P11/46
50P11/48

r Ersatzkappen aus Metall Bestell-Nr. 53P3 und aus Kunststoff

Bestell-Nr. 57P6 sind erhaltlich.
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Cellonfeder (Edelstahlfeder)

Material

« Federbandstahl beschichtet

« am Federende mit Kunststoff ummantelt
« Materialstarke Bestell-Nr. 53P5: 0,4 mm
« Materialstarke Bestell-Nr. 53P7: 0,5 mm

« Farbe: weil3

Eigenschaften

« durch die Beschichtung ist die Cellonfeder rostfrei und resistent gegen

Schwei3

VE = 30 Stiick im Bund

Abmessungen L x B

8cm x5 mm
10 cm x 5 mm
12 cm x 5 mm
14 cm x 5 mm
16 cm x 5 mm
18 cm x 5 mm
20 cm x 5 mm
22 cm x 5 mm
24 cm x 5 mm
30 cm x 5 mm
32.cm x5 mm
34cm x5 mm
36.cm x5 mm
38 cm x5 mm
44 cm x 5 mm
48 cm x 5 mm
10 cm x 7 mm
26 cm x 7 mm
30 cm x 7 mm
34 cm x 7 mm
36cmx 7 mm
38 cm x 7 mm
40 cm x 7 mm
42 cm x 7. mm
44 cm x 7 mm
46 cm x 7 mm
48 cm x 7 mm

50 cm x 7 mm

J Ersatzkappen Bestell-Nr. 57P4 sind erhéltlich.
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Bestell-Nr.
53P5/8W

53P5/10W
53P5/12W
53P5/14W
53P5/16W
53P5/18W
53P5/20W
53P5/22W
53P5/24W
53P5/30W
53P5/32W
53P5/34W
53P5/36W
53P5/38W
53P5/44W
53P5/48W
53P7/10W
53P7/26W
53P7/30W
53P7/34W
53P7/36W
53P7/38W
53P7/40W
53P7/42W
53P7/44W
53P7/46W
53P7/48W
53P7/50W
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Cellonfeder (Edelstahlfeder)

Material

« Federbandstahl beschichtet
« am Federende mit Kunststoff ummantelt
« Materialstarke: 0,4 mm

« Farbe: weiB

Eigenschaften

« durch die Beschichtung ist die Cellofeder rostfrei und resistent gegen

Schwei3

VE = 30 Stiick im Bund

Abmessungen L x B

8cmx 12 mm
10 cm x 12 mm
12.cmx 12 mm
14 cmx 12 mm
16 cm x 12 mm
18 cm x 12 mm
20 cm x 12 mm
22 cmx 12 mm
24 cm x 12 mm
26 cm x 12 mm
28 cm x 12 mm
30cm x 12 mm
32cmx 12 mm
34 cmx 12 mm
36cm x 12 mm
38 cm x 12 mm
40 cm x 12 mm
42 cm x 12 mm
44 cm x 12 mm
46 cm x 12 mm
48 cm x 12 mm

50 cm x 12 mm

J Ersatzkappen Bestell-Nr. 57P4 sind erhaltlich.

Bestell-Nr.

53P12/8W

53P12/10W
53P12/12W
53P12/14W
53P12/16W
53P12/18W
53P12/20W
53P12/22W
53P12/24W
53P12/26W
53P12/28W
53P12/30W
53P12/32W
53P12/34W
53P12/36W
53P12/38W
53P12/40W
53P12/42\W
53P12/44W
53P12/46W
53P12/48W
53P12/50W
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Wigonafeder

starke Ausfiihrung

Material

« Federbandstahl beschichtet

« am Federende mit Kunststoff ummantelt
« Materialstarke. 1,2 mm

« Farbe: weil3

Eigenschaften
« durch die Beschichtung ist die Cellofeder rostfrei und resistent gegen

Schweil3
VE = 1 Stlck
Abmessungen L x B Bestell-Nr.
12.cm x 15 mm 51P1/12
14 cm x 15 mm 51P1/14
16 cm x 15 mm 51P1/16
18 cm x 15 mm 51P1/18
20 cm x 15 mm 51P1/20
22 cm x 15 mm 51P1/22
24 cm x 15 mm 51P1/24
26 cm x 15 mm 51P1/26
28 cm x 15 mm 51P1/28
30 cm x 15 mm 51P1/30
32.cm x 15 mm 51P1/32
:‘ 34 cm x 15 mm 51P1/34
36 cmx 15 mm 51P1/36
38 cmx 15 mm 51P1/38
40 cm x 15 mm 51P1/40
42 cm x 15 mm 51P1/42
44 cm x 15 mm 51P1/44
46 cm x 15 mm 51P1/46
48 cm x 15 mm 51P1/48

Spiralfeder endlos

Material
« Stahldraht verzinkt

Eigenschaften
- seitliches Bewegen quer zur Federrichtung moglich
« Verzinkung schitzt vor Korrosion

VE = 1 Rolle
Abmessungen m/kg x B Rolle Bestell-Nr.
ca.35mx5mm ca. 2,0kg 50P5E
ca.28 mx 7 mm ca. 2,0 kg S50P7E
ca. 17 mx 11 mm ca. 3,0 kg S50P11E

J Zur Ummantelung des abgeschnittenen Spiralfederendes bitte
Metallkappe Bestell-Nr. 53P3 bestellen. Fur die Breite 11 mm gibt
es die Plastikannahlasche Bestell-Nr. 57P6.
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Cellonfeder (Edelstahlfeder) endlos

Material
i « Federbandstahl beschichtet
« mit Kunststoff ummantelt
« Materialstarke: 0,4 mm
« Farbe: weiB

VE = 1 Rolle (ca. 2 kg)

Abmessungen m/kg x B Bestell-Nr.
ca.23mx 12 mm 53P12EW

J Bitte die abgeschnittenen Cellonfedern zum Schutz mit Tesa- oder
Kreppband umwickeln.

Desira-Plastikstab endlos
durchnahbar

Material
« 3-5 Monofilamente mit Kunststoff ummantelt (dazwischen kann der Stab
angendht werden)

Eigenschaften

- resistent gegen Reinigungsmittel, Salze, Korperflussigkeiten und
Versprédung

« dauerhafte Feder- und Ruckstellkraft

« kann nicht brechen oder splittern

VE = 100 m in Spenderbox

Lange x Breite x Starke Bestell-Nr.
100 mx4,4mmx 1,2 mm 52P15E
100mx 11 mmx 1,75 mm 52P21E

Metallkappe zur Spiralfeder

% : VE =200g
Breite Bezeichnung Menge Bestell-Nr.
5mm Kappe zu 50P5 ca. 2.500 Stuck 53P3/5
7 mm Kappe zu 50P7 ca. 1.340 Stuck 53P3/7
11 mm Kappe zu 50P11 ca. 580 Stlick 53P3/11

Metallkappe zur Edelstahlfeder

VE =200 g
Breite Bezeichnung Menge Bestell-Nr.
5 mm Kappe zu 53P5 ca. 3.800 Stuick 57P4/5
7 mm Kappe zu 53P7 ca. 2.800 Stuck 57P4/7
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Plastikkappe

Material
« 100 % Polyethylen (PE)

Anwendung
« fur Spiralfeder Bestell-Nr. 50P11

VE = 50 oder 100 Sttick

Breite Bestell-Nr.
11 mm 57P6

Hakenstab mit einem Haken

Material

« Federbandstahl beschichtet
« mit Kunststoff ummantelt

- mit aufgeschweiBten Haken

VE = 50 oder 100 Sttick

Abmessung B x L Bestell-Nr.
14 mm x5 cm 55P1/5

BH-Bugel elastisch/flach

Material

« Federstahldraht

« mit Kunststoff ummantelt
« hochresistente Enden

VE = 10 Stlck
GroBe Bestell-Nr.
70 56P8/70
75 56P8/75
80 56P8/80
85 56P8/85
90 56P8/90
95 56P8/95

BH-Bigelband

Material

« 100 % Polyester (PES)

« auf der Ruckseite mit Flauschband
« durchstoBfest

VE=25m
Breite Farbe Bestell-Nr.
3 mm weil 51T30
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Velvet

Material

« Metallbtigel: nickelfrei beschichtet
« auswechselbare Bandlasche: 100 % Baumwolle (CO), 55 mm lang
« flacher Kopf: 100 % Polyethylen (PE)

VE = 50 Stuick

Durchla
20 mm
20 mm
20 mm

30 mm

Farbe
haut
weil
schwarz

haut

Bestell-Nr.
45P20/20H
45P20/20W
45P20/20S
45P20/30H

J Kann zusammen mit Strumpfhalter-Gummiband Bestell-Nr. 66T10

verwendet werden.

318
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Bandlasche fur Velvet

Material

« Bandlasche: Baumwolle (CO)

« flacher Kopf: Polyethylen (PE)

VE = 50 Stiick

Lange
45 mm
45 mm
45 mm
55 mm
55 mm

55 mm

Breite
15 mm
15 mm
15 mm
15 mm
15 mm

15 mm

Farbe
haut
weil
schwarz
haut
weiB

schwarz

Bezeichnung

Bandlasche kurz
Bandlasche kurz
Bandlasche kurz
Bandlasche lang
Bandlasche lang

Bandlasche lang

Bestell-Nr.
46PA/H
46P4/\W
46P4/S
46P5/H
46P5/W
46P5/S
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Einlagen & Einlagenmaterial

Aufgrund seiner anatomischen Beschaffenheit ist der menschliche FuB fir ein Gehen auf Naturbdden und ohne
Absatzhohen konzipiert. Ein oftmals ebener (kiinstlicher) Boden und die unnatdirliche Schrégstellung des FuBes
durch Absatzhéhen fuhren zu einer Schwéachung des FuBes und somit zu FuBleiden.

Der GrofBteil der Menschen kommt mit gesunden FiiBen zur Welt. FuBschaden entwickeln sich Gberwiegend erst
im Laufe der Zeit. Veranlagung und Ubergewicht einerseits, harte Béden und falsches Schuhwerk andererseits
sind ebenso Ursachen, wie VerschleiB3, Sportverletzungen oder auch rheumatische Veranderungen, Durchblu-
tungsstérungen oder Neuropathien (Diabetes).

Der FuB stitzt bzw. steuert den kompletten Halte- und Bewegungsapparat des Korpers. Fehlstellungen des Fu-
Bes sind daher nicht selten die Ursache von Gelenkschaden an Knie, Hufte oder Wirbelsaule. Aus diesem Grunde
haben Einlagen vorrangig die Aufgabe der Korrektur, Stitzung oder Bettung von FuBdeformitaten und werden

fur eine komplexe Fulle von Indikationen, wie z. B. Spreizfu3, Senkful3/Plattfu3, HohlfuB, KnickfuB3, Hallux-Valgus

oder Fersensporn eingesetzt.




Auf den nachfolgenden Seiten bieten wir eine
Auswahl an Einlagen-Rohlingen an. Des Weiteren
finden Sie hier auch Kleinteile wie Pelotten oder
Langsgewdlbeteile.

Die fir die Fertigung der Einlagen-Rohlinge

verwendeten Materialien bieten hervorragende

Verarbeitungseigenschaften und sind selbstver-

standlich auf ihre Hautvertraglichkeit getestet.

Fur die Herstellung von Einlagen stehen eine Vielzahl
von Materialien zur Verfligung. Neben den klassischen
wie Aluminium, Stahl und Kork haben mittlerweile die
Kunststoffe die Uberhand bei den eingesetzten
Materialien Ubernommen. Durch den Einsatz gezielter
Materialkombinationen ist es mdglich, gewinschte
Funktionen eines Rohlings individuell anzupassen.
Sowohl mit thermoplastischen Kunststoffen fur
stUtzende und korrigierende Einlagen, als auch mit
diversen Weichschaumen fir weichpolsternde

Bettungseinlagen.



Einlagen & Einlagenmaterial

Einlagen-Typen

Kopieeinlagen/Stutzeinlagen

Bei Haltungs- und Stellungsfehlern wird zur Herstellung der sogenannten Kopieeinlage in erster Linie eine
Ubereinstimmende (kongruente) Kopie des FuBes erstellt. Die Einlage stlitzt den FuB an seinen Schwachstel-
len, je nach FuBdeformitat im Fersenbereich (KnickfuB3), im Bereich des Langsgewdlbes (Senkful3/Plattful3)
oder im Bereich des VorfuBBes (SpreizfuB3). Dabei ist das Ziel, die Form des FuBes in belasteter Stellung zu

erhalten.

Bettungseinlagen

Wie die Bezeichnung bereits zum Ausdruck bringt, bettet diese Einlage den FuB und entlastet ihn durch
Druckumverteilung in bestimmten Bereichen. Gleichzeitig kann der FuB durch stoBdampfende Materialien
gezielt geschiitzt werden. Das heil3t, dieser Einlagen-Typ verteilt die Korperlast gleichférmig und breit-
flachig. Zum Einsatz kommen Bettungseinlagen u. a. beim zu korrigierenden Platt- oder Ballenhohlful3
sowie beim diabetischen, neurophatischen und rheumatischen FuB. Fir die Versorgung empfiehlt sich

allerdings stabiles bzw. zweckmaBiges Schuhwerk.

Korrektureinlagen

Die Korrektureinlage ist eine Einlage zur Wachstumslenkung. Hier sollen ganz gezielt FuBfehlistellungen
korrigiert und weitere Beeintrachtigungen verhindert werden. Die Einlage ist vor allem bei Kindern bzw.
Jugendlichen bis zum Wachstumsende vorrangig einsetzbar. Voraussetzung ist, dass sich die Fehlstellung
des heranwachsenden FuBes von Hand und ohne groBen Kraftaufwand korrigieren lasst. Korrektureinlagen

kénnen beim Knick-PlattfuB3, KlumpfuB (nach Gipsbehandlung), Sichel- oder SpreizfuB3 verordnet werden.

Indikationen sind in der Regel

Spreizfu3 Abflachung der vorderen Querwdlbung und verbreiteter Vorfu3
SenkfuB/Plattful Langsgewolbung des FuBes ist aufgehoben und liegt komplett auf

Hohlful3 Ausgepragtes Langsgewdlbe, Supination des RuckfuBes, Pronation des Vorfu3es
KnickfuB Absenkung der Langswolbung, RuckfuB ist in Valgusstellung

Fersensporn Druck und Belastungsschmerz (Spornbildung) am Fersenbein, Druckschmerz im

medialen Bereich der Kalkaneus-Auftrittsflache

Hallux valgus Beschreibt die Schiefstellung der Gro3zehe im Grundgelenk nach auBen hin
SichelfuB FuBfehlform mit Adduktionsstellung des VorfuB3es

Klumpfuf3 SpitzfuBstellung des GesamtfuBes

Hackenfuf3 Tiefstand der Ferse, dorsal aufgebogen

SpitzfuB Zusammengezogene FuBsohlenbeugung des oberen Sprunggelenks



Einlagen & Einlagenmaterial

3-D Einlagenrohling aus EVA-Schaum

Material
« Unterbau: EVA (Etylenvinylacetat), 40-45 Shore A, Farbe: silbergrau
« Decke: EVA, 20-25 Shore A, Farbe: blau, perforiert

Eigenschaften

« Schalenausftihrung, zweischichtig

« mit Pelottendruck (Metatarsalpelotte)
« Fersen, Ballen- und Zehendampfung
« GroBen (GR): 34-48

« Gewichtsklasse: 60-80 kg

VE = 1 Paar
Ausfuhrung Bestell-Nr.
Schalenform 105P36/GR

Bei Bestellung immer GréBe angeben!

Threeflex Einlagenrohling

Material
« Unterbau: Colourfoam (Polyetylen), ca. 40-45 Shore A, Farbe: wei3
« Decke: PPT (Polyurethan), ca. 13 Shore A, Farbe: haut

Eigenschaften

« Schalenaustihrung zweischichtig

« ohne Pelottendruck

. mediale Langsgewdlbeunterstiitzung

« PPT ist ein sehr weicher Schaumstoff mit sehr hoher Ruckstellkraft
« dauerbelastbar

« GroBen (GR): 34-48

VE = 1 Paar
Ausfuhrung Bestell-Nr.
Schalenform 105P61/GR

Bei Bestellung immer GroBe angeben!

Weichschaum-Einlagenrohling

Material

« Unterbau: Plastazote (Zellpolyetylen-Schaumstoff, LDPE), 15-20 Shore A,
Farbe: weif3

« Decke: Plastazote (Zellpolyetylen-Schaumstoff, LDPE), 15-20 Shore A, Farbe:
haut, perforiert

Eigenschaften

« zweischichtig

« Halbschalenform ohne Pelottendruck
« GroBen (GR): 35-48

VE = 1 Paar
Ausfuhrung Bestell-Nr.
Halbschalenform (flache Form) 105P107/GR

Bei Bestellung immer GréBe angeben!
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Einlagen & Einlagenmaterial

Weichschaum-Einlagenrohling

Material
« Plastazote (Zellpolyetylen-Schaumstoff, LDPE), 15-20 Shore A
« Farbe: weif3

Eigenschaften

« einschichtig

« Schalenform mit Pelottendruck
« GroBen (GR): 34-48

VE = 1 Paar
Ausfuhrung Bestell-Nr.
Schalenform 105P103/GR

Bei Bestellung immer GroBe angeben!

EVA-Einlagenrohling

Material

« EVA (Etylenvinylacetat)
« ca. 20-25 Shore A

« Farbe: blau

Eigenschaften

« einschichtig

« Halbschalenform ohne Pelottendruck
« GroBen (GR): 36-48

VE = 1 Paar
Ausfuhrung Bestell-Nr.
Halbschalenform (flache Form) 105P101/GR

Bei Bestellung immer GroBe angeben!

324

www.streifeneder.de/op

EVA-Einlagenrohling

Material
« Unterbau: EVA (Etylenvinylacetat), Raumgewicht: 100 kg/m3, Farbe: weif3
« Decke: EVA (Etylenvinylacetat), 40-45 Shore A, Farbe: blau, perforiert

Eigenschaften

« zweischichtig

« Schalenform mit Pelottendruck
« GroBen (GR): 34-48

VE = 1 Paar
Ausfuhrung Bestell-Nr.
Schalenform 105P105/GR

Bei Bestellung immer GréBe angeben!



Einlagen & Einlagenmaterial

Einlagenrohling fir Kinder

Material
« Unterbau: thermisch verformbarer Kork, ca. 50-55 Shore A
« Decke: EVA 4-farbig

Eigenschaften
« zweischichtig
« Schalenform

« 3/4 lang

« inkl. 1 Paar Supinationskeile aus Hartfilz zur Abstitzung des kindlichen
KnickfuBes

o GroBen (GR): 23-35

VE = 1 Paar
Ausfuhrung Bestell-Nr.
Schalenform 105P50/GR
Supinationskeil 105P50/S

Bei Bestellung immer GroBe angeben!

Moosgummipelotte
Tropfenform-Pelotten

Material

« Naturkautschuk
« ca. 50 Shore A

« geschlossenzellig

VE = 50 Stiick
GroBe Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1122/1 65 x 43 x 8 mm 191P1/1
1123/2 73 x 45 x 8 mm 191P1/2
1124/3 75 x 47 x 8 mm 191P1/3
1125/4 89 x 49 x 8mm 191P1/4

Moosgummipelotte
Herzform-Pelotte

Material

« Naturkautschuk
« ca. 50 Shore A

« geschlossenzellig

VE = 50 Stlick
GréBe Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1100/0 58 x 46 x 10 mm 191P2/0
11011 55 x42 x9 mm 191P2/1
1103/2 54 x 39 x 8 mm 191P2/2
1104/3 47 x 35 x 8 mm 191P2/3
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Einlagen & Einlagenmaterial

Moosgummipelotte

anatomische Form

Material

« Naturkautschuk
« ca. 50 Shore A

« geschlossenzellig
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GrofBe Abmessungen L Ausfihrung VE Bestell-Nr.
xBxH
811 79 x 58 x 10 mm  Magenform- 50 Stlck 191P14
Pelotte
812 49 x 37 x12 mm  links und 25 Paar 191P10/1
rechts
813 56 x42x8 mm links und 25 Paar 191P10/2
rechts
Langsgewdlbekeil
Material
« Naturkautschuk
« ca. 50 Shore A
« geschlossenzellig
VE = 50 Stuck
GroBe Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
0 118 x 37 x 14 mm 191P30/0
2 110 x 38 x 13 mm 191P30/2
4 95 x 30 x 13 mm 191P30/4
6 88 x 30 x 13 mm 191P30/6
Schaumgummi-Pelotte
Tropfenform-Pelotte
Material
« synthetischer Latexschaum
« ca. 50 Shore 00
Eigenschaften
« luftdurchlassig
« dynamisch dauerbelastbar
« hohes Ruckstellvermogen
« gut zu schleifen und zu verkleben
GroBe Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
3445-1 48 x 35 x 7,4 mm 190P1/1
3445-2 52 x38x7,9 mm 190P1/2
3445-3 56 x40 x 9,5 mm 190P1/3
3445-4 60 x 43 x9,7 mm 190P1/4
3445-5 62 x 45 x10,2 mm 190P1/5
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Schaumgummi-Pelotte
Herzform-Pelotte

Material
« synthetischer Schaum mit Aktivkohle
« ca. 40-50 Shore 00

Eigenschaften

« antifungizide und antibakterielle Wirkung
« wasserdampfdurchlassig

« formstabil und hautfreundlich

VE = 50 Stuck
GroBe Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
2031-1 45 x 35 x 6 mm 191P5/1
2031-2 50 x 38 x 7 mm 191P5/2
2031-3 60 x 40 x 8 mm 191P5/3

Schaumgummi-Pelotte
Tropfenform-Pelotte

Material
« synthetischer Schaum mit Aktivkohle
« ca. 40-50 Shore 00

Eigenschaften

« antifungizide und antibakterielle Wirkung
« wasserdampfdurchlassig

« formstabil und hautfreundlich

VE = 50 Sttick
GroBe Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
2057-1 45 x 35 x 6 mm 191P55/1
2057-2 50 x 38 x 7 mm 191P55/2
2057-3 60 x 40 x 8 mm 191P55/3

Schaumgummi-Pelotte
Herzform-Pelotte

Material
« synthetischer Schaum mit Aktivkohle
« ca. 40-50 Shore 00

Eigenschaften

« antifungizide und antibakterielle Wirkung
« wasserdampfdurchlassig

« formstabil und hautfreundlich

VE = 50 Stuick
GroBe Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
2030-1 55 x40 x 6 mm 191P56/1
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Strukturgummiplatte

Material
« technischer Gummi
« Farbe: rot

Verwendung
« als StoBschutz und Rutschhemmung im Einlagenbau

Eigenschaften
« mit Gewebeunterlage zum besseren Verkleben
« extrem abriebfest

- langlebig

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1000 x 1000 x 1T mm 135P4/R

Vlies-Bezugstoff (Einlagen-Bezugstoff)

Material
« 55 % Polyurethan und 45 % Baumwolle
« Vorderseite marmoriert, Rickseite aufgerauht

Verwendung
« fester Einlagenbezugstoff

Eigenschaften

« sehr strapazierfahig

« abriebfest

« farbecht

« gut verklebbar mit Kontaktklebern (z. B. Ortec Spezialkleber
Bestell-Nr. 118P18)

VE = Ifm
Abmessungen B x H Farbe Bestell-Nr.
ca. 1500 x 1T mm braun 110P14/BR
ca. 1500 x 1 mm blau 110P14/B
ca. 1500 x 1T mm schwarz 110P14/S
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Lai Porellina®, gepragt

Material
e 51 % Viskose und 49 % Polyurethan
« Kunstleder mit Pragung in Perforationsoptik

Verwendung
« Einlagenbezugsstoff

Eigenschaften

« hohe Lichtechtheit

« hohe Abriebfestigkeit

« farbecht

« gut verklebbar mit Kontaktklebern (z. B. Ortec-Spezialkleber
Bestell-Nr. 118P18)

VE =50 m per Rolle

Breite Farbe Bestell-Nr.
11 cm beige 110P7/BG
11 cm blau 110P7/B
11 cm braun 110P7/BR
11 cm griin 110P7/GU
11 cm haut 110P7/H
11 cm orange 110P7/0
11 cm rot 110P7/R
11 cm schwarz 110P7/S

Microfaser-Velours

Material
« 92 % Polyester und 8 % Polyurethan

Verwendung
« Einlagenbezugsstoff
o Alcantara-Ersatz

Eigenschaften

« reipfest

« atmungsaktiv

« farbecht

« gut verklebbar mit Kontaktklebern (z. B. Ortec-Spezialkleber
Bestell-Nr. 118P18)

VE = Ifm
Abmessungen B x H Farbe Bestell-Nr.
ca. 1380 x 0,6 mm blau 110P113/B
ca. 1380 x 0,6 mm grau 110P113/G
ca. 1380 x 0,6 mm haut 110P113/H
ca. 1380 x 0,6 mm schwarz 110P113/S

Andere Farben auf Anfrage lieferbar.
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Fersen-Futter-Viledon

Material
« 60 % Polyester und 40 % Polyurethan
« Farbe: hellbraun

Verwendung
« Bezugstoff fur die Einlagenruckseite

Eigenschaften

« zlgig

« reiBfest

« atmungsaktiv

« farbecht

« gut verklebbar mit Kontaktklebern (z. B. Ortec-Spezialkleber
Bestell-Nr. 118P18)

VE = Ifm (ca. 1,5 gm per Ifm)

Abmessungen B x H Bestell-Nr.
ca. 1500 x 0,7 mm 110P15

ST-Microfaser Velours

Material

« Polyesterfasern mit synthetischem Latex behandelt
« Gewicht: ca. 185-235 g/m?

« Farbe: beige

Verwendung
« Einlagenbezugstoff
« Alcantara-Ersatz

Eigenschaften

« reiBfest

« atmungsaktiv

« farbecht

« gut verklebbar mit Kontaktklebern (z. B. Ortec-Spezialkleber
Bestell-Nr. 118P18)

VE = Ifm
Abmessungen B x H Bestell-Nr.
1370 x 0,7 mm 110P20/BG
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Einlagen & Einlagenmaterial

Kork Orthoflex, fein

Material
« Kork-Kompaktplattenware

Verwendung

« fUr Einlagen- und Bettungsbau

« fur Hohenausgleiche, Leistenmodifikationen und Volumendnderungen in
Prothesenschaften

Eigenschaften

« leicht

« biegsam

« gut schleifbar

« gut verklebbar mit Kontaktklebern (z. B. LISTRA-top Schnellkleber
Bestell-Nr. 118P17)

VE = 1 Platte (0,5 gm)

Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1000 x 500 x 2 mm 148P4/2
1000 x 500 x 3 mm 148P4/3
1000 x 500 x 4 mm 148P4/4
1000 x 500 x 5 mm 148P4/5
1000 x 500 x 6 mm 148P4/6
1000 x 500 x 8 mm 148P4/8
1000 x 500 x 10 mm 148P4/10

Multikork

Material

« EVA-Korkschrott-Plattenware

Verwendung
« fUr Einlagen- und Bettungsbau
« fur Leistenmodifikationen

Eigenschaften

« leicht

« thermoplastisch (formbar bei ca. 130° C)

« hohe Dichte

« ca. 60 Shore A

. gut verklebbar mit Kontaktklebern (z. B. LISTRA-top Schnellkleber
Bestell-Nr. 118P17)

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1140 x 860 x 4 mm 148P5/4
1140 x 860 x 6 mm 148P5/6
1140 x 860 x 8 mm 148P5/8
1140 x 860 x 10 mm 148P5/10
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THK-Versteifungsstoff

Material
« Versteifungsmaterial
« Farbe: naturwei3

Verwendung

« fur Einlagen-, Zehen-, Fersenkappen- und Schaftversteifungen

Eigenschaften

« verklebt sich bei der thermischen Verformung ( 90-140 °C) mit dem

Tragermaterial
« hautvertraglich
« schweilfest
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VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Ausfuhrung Bestell-Nr.
1400 x 1000 x 1,25-1,35 mm einseitig klebend 111P43
1400 x 1000 x 1,25-1,35 mm  doppelseitig klebend 111P32

Thermo-Flex-Kappenstoff

Material

« Versteifungsmaterial

« Farbe: weif3

Verwendung

« fur Einlagen-, Zehen-, Fersenkappen- und Schaftversteifungen

Eigenschaften

« Verformungstemperatur ca. 90-110 °C

VE = 1 Platte
Abmessungen L x B x H Bestell-Nr.
1400 x 1000 x 0,5 mm 111P12



Kleines ABC der Orthopadie

Abdomen, abdominal — Leib, Bauch, bauchseitig

Abduktion — Abspreizung

Acetabulum — Huftgelenk-Pfannenhohle

Adduktion — Anspreizung

alternierend — abwechselnd, wechselweise

Amelie — volliges Fehlen einer od. mehrerer Extremitaten

Andsthesie — lokale oder allgemeine Schmerzausschaltung/Betaubung (Narkose)
Anatomie — Lehre vom Bau der Koérperteile (Kunst des Zergliederns)
anterior — vorne gelegen

Anteversion — Vorwartswendung

Antivarus — gegen die O-Form gerichtet

Aponeurose — Muskel-Sehnen-Spiegel (z. B. Plantaraponeurose)
Artikulation, artikuldr — Gelenk, gelenkbezogen

Atrophie, atrophieren — Schwund, verkiimmern (z. B. Muskelschwund)
Axilla, axillar — Achselhéhle, in der Achsel befindlich

Bandage, bandagieren — Wickelung, Verband — sinngemal: elastische Stlitzung, verbinden
Beckengleichstand — seitengleiche Beckenhdhe
Beckenschiefstand — asymmetrische Beckenhohe (z. B. verkippte Beckenhorizontale bei Beinlangendifferenz)

Bizeps — zweikopfig (z. B. Bizepsmuskel)
chronisch — Uber langere Zeit verlaufend, auch im Sinne von weniger heftig (Gegensatz von akut)

Dekubitus, dekubital — Druckschaden, Druckstelle, druckgeschadigt

Derotation — Drehkorrektur

Detorsion — Zurlickdrehung, Korrekturdrehung (z. B. Detorsionseinlage)

Dexter — rechts

Diagnostik, diagnostizieren — Erkennung, erkennen, feststellen

digital = zum Finger bzw. zur Zehe gehorig

Digitus — Finger oder Zehe

Dislokation, dislozieren — Verschiebung, verschieben

distal — entfernt, korperfern

Distorsion — Verstauchung, Verdrehung (z. B. von Gelenken)

dorsal — rlickseitig, hinten

Drei—Punkt—Korrekturprinzip — Korrekturbehandlung durch Hebelwirkung mit flachenhafter
Druckeinwirkung an drei Auflageflachen

Drucklasion — Oberflachenschadigung der Haut und Weichteile durch GbermaBige Druckeinwirkung

Duroplast — Kunststoff, der nach dem Ausharten durch Warmezufuhr nicht mehr verformt werden kann



Kleines ABC der Orthopadie

E Einlage — orthopéadische FuBstiutze, FuBbettung fir Konfektionsschuhe
endogen — durch innere Ursachen bedingt
et—und
exogen — durch duBere Ursachen bedingt
Extension — Streckung, Dehnung
extra — auBerhalb

Extremitaten — Gliedmale

Faszie — Hulle um Muskeln und Sehnen
Femur — Oberschenkelknochen
Fixierung, fixiert — Befestigung, befestigt
Flexion — Beugung
Fraktur — Bruch, Knochenbruch
frontal — nach vorne zu (Frontalebene, Stirnebene)
Fibula — Wadenbein

Gibbus — Spitzbuckel, starke kyphotische Wirbelsaulenverbiegung
Gluteus, gluteal — GesaBmuskel, zum GesédBbereich gehdrend
Gocht-Handgriff — spezieller Handgriff bei Gipsabdruck fiir den Tuberaufsitz

Gonarthritis, Gonitis — Entzindung des Kniegelenks

Hamatom — Bluterguss
Hallux — GroBzehe
Hammerzehe — Beugekontrakturstellung einer Zehe im Mittel- u. Endgelenk bei Dorsalkippung des Grundgelenks
Heidelberger Winkel — Peroneusfederschiene
hemi — halb
heterogen — verschieden zusammengesetzt, ungleichartig
homogen — gleichartig, gleichstoffig
hyper — iberméaBig, darlber hinaus (Vorsilbe)
Hyperlordose — verstarkte Lendenlordose, Hohlkreuz

hypo — unter, weniger (Vorsilbe)



Kleines ABC der Orthopadie

“ idiopathisch — spontan, selbststandig, ohne erkennbare Ursache beginnend (z. B. idiopathische Skoliose)
Immobilisierung, immobilisieren — Ruhigstellung, ruhig stellen
Indikation, indizieren — Anzeigestellung, Notwendigkeit, anzeigen, notwendig machen
infra — unterhalb
initial — anfénglich, beginnend
Inkongruenz, inkongruent — Ungleichheit, ungleich, nicht passend
Inkontinenz — fehlende Zurtickhaltung, willkarlicher Verlust (meist von Harn oder Stuhl)
Instabilitat, instabil — mangelhafte Festigkeit, locker
Insuffizienz, insuffizient — Funktionsschwache, ungentigend
Interimsversorgung — zwischenzeitliche, provisorische Versorgung vor der endgltigen Versorgung
irreversibel — nicht mehr riickgangig zu machen

Ischium, ischial — Sitzbein, zum Sitzbein gehorig

Kalkaneus (Calcaneus) — Fersenbein
kapsular — eine Gelenkkapsel betreffend
Katalysator — Stoff, der eine chemische Reaktion auslost, beschleunigt o. verlangsamt (z. B. Harterpulver, -paste)
kaudal — steiBwarts, zu den FiBen, nach unten hin
KBM — Abklrzung Kondylen Bettung Munster
Kniekappe — modellierte Kniebandage aus textilem, gummiartigem Gewebe
Kondylus, kondylar — Gelenkkopf, Gelenkknorren, zum Gelenkkopf, Gelenkknorren gehérig
Kongruenz, kongruent — Ubereinstimmung, tbereinstimmend, identisch
konkav — ausgehohlt, nach innen gewdlbt
konservativ — schonend, erhaltend, im Sinne nicht-operativ gemeint
Konstitution — kdrperliche Verfassung
Kontraktur — Zusammenziehung, Weichteilverktirzung mit Gelenkfehlstellung
kontralateral — gegenseitig, auf der anderen Kérperseite lokalisiert
Kontusion — Prellung
konvex — vorgewolbt, nach auBen gebogen
Krallenzehen — Flexionskontraktur der Zehen
kranial — zum Kopf hin, nach oben hin

Kyphose — relativ flache, nach hinten gebogene Wirbelsdulenkrimmung

Lasion — Verletzung
lateral — seitlich
Ligamentum, ligamentar — Bandverbindung von Knochen oder Gelenken, die Bander betreffend
Longuette — langliches, meist mehrlagiges Verstarkungsmaterial (z. B. Gipsbinde)

Luxation, luxieren — Verrenkung, verrenken



Kleines ABC der Orthopadie

medial — innen, in der Mitte
metatarsal — zum Mittelfu3 gehérend
Modularsystem — aus mehreren versch. Konstruktionselementen bestehendes orthopadisches Hilfsmittel
Morbus — Krankheit, Leiden

m Navikulare — Kurzbezeichnung fur os naviculare = Kahnbein an Hand oder Fuf3
Nekrose, nekrotisch — Gewebetod, abgestorben

Neuropathie, neuropathisch — Nervenleiden, nervenkrank

@ O-Bein — Varusverbiegung der Beinlangsachse
Odem, édematds — Schwellung, geschwollen
Orthese — Schiene, Apparat, Korsett, Stiitze
Orthopadie —Lehre von der Erkennung und Behandlung angeborener und/oder erworbener Fehler des
Haltungs- und Bewegungsapparates (orthos = gerade, richtig und paedia = Kindheit)
Orthoprothese — Konstruktion aus einem proximalen Orthesenelement u. einem distalen Prothesenelement
Ossifikation, ossar — Knochenbildung, kndchern
Osteomyelitis — Knochenmarkentziindung

Osteosynthese — Verbindung zweier 0. mehrerer Knochen mittels Metallplatten, Schrauben, Nageln, Spickdrahten

E Palma, palmar — Hohlhandflache, handinnenseits
Palpation, palpieren — Tastuntersuchung, abtasten
Paralyse, paralytisch — vollstandige Lahmung, gelahmt (nur im Sinne einer schlaffen Ldhmung)
Parese, paretisch — Erschlaffung, Lahmung, gelahmt (schlaff oder krampfartig)
Patella — Kniescheibe
pathologisch — unnatdrlich, unnormal, krankhaft
Pelotte — Druckpolster
Peripherie, peripher — AuBenregion, auBen (z. B. periphere arterielle Verschlusskrankheit = pAVK)
peroneus, peroneal — zum Wadenbein gehérend (z. B. Nervus peronaeus communis)
Peroneusfeder — Schiene zum Anheben u. Fiihren des FuBes bei entsprechender Lahmung, Ausfallerscheinung
Pes — Ful3
Pes adductus — Sichelfuf3 (sichelférmige nach medial gerichtete VorfuBstellung)
Pes calcaneus — HackenfuB (Steilstellung der Fersenachse)
Pes cavus — HohlfuB (Uberhdhtes Langsgewdlbe)
Pes equinus — SpitzfuB (verstarkte Plantarflexion des kompletten FuBes)
Pes equinus varus adductus — KlumpfulB3 (kombinierte FuBfehlstellung)

Pes planus — Plattful3 (total abgeflachte FuBgewdlbe)
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Pes planus valgus — Knick—Plattfuf3 (total abgeflachte FuBgewdlbe mit Abknickung im unteren Sprunggelenk)
plantar — zur FuBsohle gehorig

Poliomyelitis — Entzindung der grauen Ruckenmarkszellen, Kinderlahmung

Pollex — Daumen

poly — viel, vielfaltig (Vorsilbe)

post — nach, nachher (Vorsilbe)

posterior — hinten gelegen

postoperativ (post op) — einer Operation nachfolgend

pra — vor, vorher (Vorsilbe)

Pravention — Verhdtung

Prognose, prognostisch — Voraussicht, voraussichtlich

Progredienz, progredient — Fortschreiten, fortschreitend

progressiv — fortschreitend

Prominenz, prominent — Vorwoélbung, vorgewdlbt

Pronation — Anheben des lateralen (duBeren) Hand- oder FuBrandes

Prophylaxe, prophylaktisch — Vorbeugung, Verhitung, vorbeugend

Prothese — GliedmaBenersatz

proximal — kérpernahe

Pseudarthrose — Falschgelenk

PTB — Abkirzung in der Prothetik: patella-tendon-bearing = Patellasehnen-Belastungsprinzip
PTS — Abklrzung in der Prothetik: prothese tibiale supracondulaire = Uber die Femurkondylen reichende
Unterschenkelprothese

Pelvis — Becken

peronaeus parese — FuBheberschwache

Quadrizeps — Kurzform fir Musculus quadriceps = vierkdpfiger Oberschenkelmuskel

Quengelung, quengeln — langsame passive Gelenkmobilisation mittels Schienentherapie a Quengelschiene

Radius — Speiche, Knochen des Unterarms

Redression, redressieren — Zurlickdrangung, zurtickbiegen

Rehabilitation, rehabilitieren — Wiederherstellung, wiederherstellen

Reklination, reklinieren — Ruckwartsneigung, rickwarts neigen

Retroversion — Rickwartswendung

reversibel — umkehrbar

Rezidiv, rezidivierend — Rickkehr, Wiederkehr eines krankhaften Zustandes, wiederkehrend
Rohrskelettsystem — Prothesenkonstruktion mittels vorgefertigter Komponenten (Modularbauweise)

Rotation — Drehung



Kleines ABC der Orthopadie

sagittal — in Pfeilrichtung, geradeaus gerichtet
Sattelgelenk — zweiachsiges Gelenk (z. B. Daumensattelgelenk Carpometacarpal-I-Gelenk)
Scharniergelenk — einachsiges Gelenk (z. B. Fingergelenk)
Scheitelpunkt — Krimmungsscheitel (der Mittelpunkt oder das Maximum einer Krimmung)
Schweizer Sperre — Arretierung eines Schienengelenks (z. B. bei einem Stlitzapparat)
Shore-Héarte — MaBeinheit fir den Hartegrad von elastischen Materialien
sinister — links
Skoliose, skoliotisch — seitliche Verbiegung der Wirbelsaule, seitlich verkrimmt
Spastik, spastisch — Verkrampfung, verkrampft
Spina, spinal — Dorn, dem Dorn(-fortsatz) zugehérig
spondyl — zur Wirbelsaule gehorig (z. B. Spondylarthrose = Arthrose der Wirbelgelenke)
Subduktus — unterzogen, unterlegt (z. B. digitus subductus = gekreuzt unterlegte Zehe)
Subluxation — unvollstandige Ausrenkung
Superduktus — Uberlagert (z. B. digitus superductus = dorsal Uberlagerte Zehe)
Supination — Drehung von Hand oder FuB3 durch Anheben des inneren Randes
Supinationskeil — mediale oder innere Einlagenerhéhung
supra — oberhalb (Vorsilbe)
Symphyse — Schamfuge, knorpelige Schambeinverbindung (Synchondrose)
Symptom, symptomatisch — Anzeichen, Krankheitszeichen, auf eine Krankheit hinweisend
Syndesmose — bandhafte Verbindung zwischen zwei Knochen
Syndrom — Krankheitsbild
Synostose — kndcherne Verbindung zwischen zwei Knochen

Sternum — Brustbein

Talus — Sprungbein
Tarsus, tarsal — Rtckful3, zum RickfuB gehorend
Thermoplast — Kunststoff der durch Warmeeinwirkung verformt werden kann
Thomas-Schiene — Entlastungsorthese bei aseptischen Huftkopfnekrosen, auch Thomas-Splint genannt
Tonus — Spannungszustand der Muskeln
Torsion — Verdrehung
Trochanter — kndcherner Rollhlgel
Tuber — Hocker (z. B. Tuber ischiadicum)
Tuberosita — Rauhigkeit, hockerige Knochenoberflache als Ansatzstelle fir Sehnen, Muskeln

Tubersitz, -aufsitz — Abstitzungspunkt des Sitzbeins bei Prothesen oder Orthesen

Ulna — Elle, Knochen des Unterarms



Kleines ABC der Orthopadie

valgus — X-férmige Gelenkstellung
Varikosis — Krampfaderbildung
Varizen — Krampfadern
varus — O-férmige Gelenkstellung
ventral — bauchseitig, vorne
volar — zur Handflache gehorig
V2A-Stahl — nichtrostende Stahllegierung

walken — durchmassieren, erweichen (z. B. Walkleder)

Zerebrum, zerebral — Gehirn, dem Gehirn angehérend
zervikal (Cervical-Bereich) — am Hals befindlich

Zyste — Hohlraum, Blase (z. B. Baker-Zyste in der Kniekehle)

Auszlge aus der , Technischen Kinderorthopéadie von R. Bernbeck, J. Pramschiefer, H. D. Stolle”, Thieme Verlag, Stuttgart






Pflegesymbole

QR BBRXIRD> U Y Y EEEEEE

Handwasche

30 °C im Schonwaschgang - Fullmenge um ein Drittel reduzieren

30 °C Normal

40 °C Normal

60 °C Normal

95 °C Normal

Blgeln bei einem Punkt - ca. 110 °C

Bligeln bei zwei Punkten - ca. 150 °C

Bugeln bei drei Punkten - ca. 220 °C

Nicht bugeln

Chloren ist moglich

Nicht chloren - keine Waschmittel verwenden, die

Bleichmittel enthalten

Keine chemische Reinigung méglich

Trocknen bei einem Punkt

Trocknen bei zwei Punkten

Nicht im Trockner trocknen

Kiloreinigung maglich

Kiloreinigung unter Vorbehalt méglich

Zeichenerklarung

Gefahrenzeichen

& Flamme

Flamme Uber einem Kreis

B> ce

Totenkopf auf gekreuzten Knochen

g Atzwirkung
% Umwelt
! Ausrufezeichen

% Gesundheitsgefahr
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60T80F.... ..269
60T80K ... ..270
60T86.. ..272
60T9.... ..304
61P10.. ..237
61P12.. ..237
61P7.... ..237
61P9.... ..237
61T1.... ..286
61T13.. ..286
61T3.... ..287
62P2.... ..238
62P5.... ..238
62P6.... ..238
62T1.... ..286
62T7.... ..285
63T13.. ..285
63T35.. ..284
63T46.. ..285
64P12.. ..239
64P13.. ..239
65T1.... ..288
65T3.... ..287
66P10.. .. 241
66P15.. .. 242
66P20.. .. 241
66P21.. .. 241
66P25.. .. 241
66P26.. .. 241
66P30.. .. 242
66P31.. .. 242
66T10.. ..289
66T15.. ..288
67P2.... ..240
67T11.. ..289
67T12.. ..289
69T11.. ..290
70C1 ... . 137
70E2.... . 179
73P1.... ..251
73T1.... ..290
73T13.. ..291
73T17.. ..291
73T5.... ..290
73T8.... ..291
T5CT 138
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O5P29... 107
95P3.... .99, 141
O5P30.. i 105
95P31 .. 105
95P35 .. 107
95P4... .. 102
95P6... .97
95P7... .. 107
95P8... .. 106
95P9... .. 106
96T2... ..309
97T2... .310
98P1 .218
98P2 .218
98P4 .217
98P5 .218
98P8... .217
99P10 ..209
99P12 .210
99P14 .210
99P15 ..209
99P20 .215
99P21 .216
99P23 ..206
99P4.. ..207
99P40 ..206
99P41 ..206
99P42 ..206
99P43 ..206
99P44 ..206
99P5.. ..207
99P6.. ..207
99P60 .216
99P65 .217
99P7.. ..207
99P8.. ..208
99T3.. .310
100P2 .75
101P1 .76
101P4 77
102P1.. .75
102P2...... .76
105P101.. ..324
105P103..... ..324
105P105..... ..324
105P107.. ..323
105P36.... ..323
105P50.... ..325
105P61.... ..323
109P70.... .45
109P72.... .45
109P73.... .45
110C2. .. 135
110P10.... ..255
110P113.. ..329
110P14.... ..328
110P15.... ..330
110P16.... .. 199
110P17.... ..255
110P20 ..330
110P4.. ..109
110P40. .. 140
110P50 ...61
110P6.. ..109
110P62. ... 46
110P63.... .45
110P64.... ... 46
110P65.... ...65
110P67 .62
TAOPT e 329
110P70. 50, 52
110P71.... .50, 52
TTOPT 2. 50, 52



TAOPT3 e TUIPAA ... s 43
110P74.... 111P46.... .42
110P76.... 111P47.... .42
110P77.... 111P48.... .42
110P78.... 111P49.... .42
110P79.... 111P500.. ... 24
110P8...... 111P52.... 47,49
110P80.... 111P53.... 47,49
110P81.... 111P54.... .43
110P85.... 111P55.... .43
110P86.... 111P56.... .43
110P9...... 111P57.... .43
110P90.... 111P62.... .29
110P91.... 111P63.... .28
110P92.... 111P65.... .35
111P1...... 111P67.... .27
111P101.. 111P68.... .27
111P103.. 111P71.... .29
111P104.. 111P72.... 48-49
111P105.. 111P73.... 48-49
111P106.. 111P74.... 48-49
111P109.. 111P75.... 48-49
111P110.. 111P76.... 48-49
1T11P111.. 111P79.... .48
111P12.... 111P81.... ..36
111P125.. 111P810.. ..36
111P127.. 111P82.... .37
111P130.. 111P83.... .37
111P132.. 111P84.... .37
111P134.. 111P85.... .37
111P136.. 111P86.... ..36
111P14.... 111P860.. ..36
111P140.. 111P87.... ..36
111P150.. 111P870.. ..36
111P151.. 111P88.... ..36
111P162.. 111P880.. ..36
111P17.... 111P89.... ..36
111P170.. 111P890.. ...36
111P174.. 111P91.... .44
111P176.. 111P92.... .44
111P178.. 111P93.... .44
111P18.... 111P9%4.... .44
111P183.. 111P96.... .28
111P19.... 111P97.... .28
111P2...... 111P99.... ...30
111P20.... 112P114.. ....86
111P21.... 112P115..... ....88
111P22.... 112P120..... ....85
111P23.... 112P122.. .87
111P25.... 112P13.... ...90
111P262.. 112P14.... ...86
111P263.. 112P15.... ...88
111P264.. 112P16.... 121
111P265.. 112P17.... ...88
111P266.. 112P20.... ...85
111P267.. 112P21.... 121
111P268.. 112P22.... .87
111P269.. 112P23.... 121
111P270.. 112P24.... 122
111P271.. 112P25.... 122
111P272.. 112P26.... .. 124
111P273.. 112P27.... .. 125
111P274.. 112P28.... .. 125
111P275.. 112P29.... ..198
111P276.. 112P30.... ..198
111P28.... 112P31.... ...93
111P29.... 112P32.... . 123
111P3...... 112P33.... ...89
111P30.... 112P35.... ...93
111P32.... 112P36.... .91
111P34.... 112P37.... .94
111P38.... 112P38.... .. 195
TTIPA3 s T12P39. 93
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Schlagwortverzeichnis

3

3-D Einlagenrohling aus EVA-Schaum .........cccccccoeeeene. 323
A

Abbindeband aus Vulkollan ..........c.coceienenenicncnieene 97
AbDbINAEgarn ...
Abdoform-Trennmittel
Abdosil H mit Katalysator........ccccceeiieiiienieieeciees 150
Abdosil L mit Katalysator.........ccoceeiiiiiiienieieeeees 149
Abformer
AbreiBgewebe. ...
ADSAUGVIIES ...
Acryl-Lackspray...
Acryl-Spachtel. ...
ACTYHACK s
Alabaster Modelliergips..
AlGINAT .o
Alginatspatel ..o
AlphaPlast® Hartschaum H200 ...
AlphaPlast® Hartschaum H300 ........ccccooeiiiiieiiinniees
AlphaPlast® Hartschaum H700 ........cccccoeiiiiiiniinniies
Aluminium-Riemenniete
Aluminiumform.......cooeririie e
Antidekubitus-Fell..........ccoiiiiiiieeeeee
Araldite Klebstoff..
Aramid-Pre-preg.. ..
Aramidfasergewebe..........cccooiiiiiiiiiiiee s
Atlas® Verdunnungsmittel fur Acrylharze....
AULOKIAV ..o

B

Baby-Riegelverschluss ...........ccocveieiniiniiineceeeeeeee 245
Bandagenbreitgummi.........cccooceeeiiiiiiniieceeeeee 287
Bandagenbuigel mit Rolle, oval......c.ccooeiiiiiiiiniiece 222
Bandagenbugel, oval
Bandagenbuigel, rechteckig.......cccerueriiineiineeiiecees 221
Bandagengummi
Bandagengurt ....
Bandagenring.......ooeeeeeiieieeee e
Bandagenring, halbrund .........ccccooiiiniiiieeee
Bandagenstoff, synthetisches Veloursleder-...
Bandlasche fUr Velvet ...
Baumwoll-Schragband..........cccccoeiiiiiniiinieeeeee
Baumwoll-Trikotschlauch
Beale Spatel ...
Bearbeitungsroller ...

Befestigungsknopf-...
BeSatzZsSPitZe . ...cocueiieieiieeeeee e
BH-BUgel elastisch/flach........cccoveviiieiiiieeeeeeeee
BH-Bugelband
Blatterschellack ..o
Bruchband-Deckgurt.........ccccoreieiieniiniieseeee e

C

Carbon-UD-Schlauch ........ccoovieiiieiiiiieceeee e
Carbonfaser-Pre-preg........cccveveveieeiineseseseseeeeeens
Carbonfaser-Pre-preg CU 420...
Cellacast XIra...oooiecieeie e
Cellona®-Gipsabschnitt ......cccoveviireniieee e
Cellona®-Gipsbinde
Cellona®-Hautschutzcreme........ccveeceevieeciecieeceee,
Cellona®-Longuette .........ccccvivieviiiiriiniiiieeeeeees
Cellonfeder (Edelstahlfeder)
Cellonfeder (Edelstahlfeder) endlos ..........cccccceeiuennen. 316
CelluloidSPANE ... 198
Cleardur
Colle de Cologne ..ot
ColorfoaM . ..iiiecccceee e

Colorfoam perforiert
COPOIYMET .t
Coroplast-Klebeband

D
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(D F= Yol o) o = RO 104
Desira-Plastikstab endlos...... ..316
deSohl-Sohlenloser............. .. 191
Diamant-Satin........... ..295

Dichtband....
Doppelseitiges Flauschband ....

Dorsalanschlag fur Elastic Joint... ..248
Doublegel ......ccccceceriininencnne. .. 152
DrahtbUrste .......cccoeveeveeiiecieenee. .. 175
Dreidornschnalle mit Dornschutz.........ccccoeeeeceeeecnveeen. 224

Drell .o ..292-293
Druckknopf, 4-1€ilig .....cccoueruireriiinerieserese e 239
Duolastic Bezugstoff... .. 163
Dur-Aluminium............ e 75
Dyneema Pre-preg ......ceceeieeiiiciieccen e 134
E

Edelkitt/Celluloid-Kleber (Gips-Isolierlack) ................... 189
Eindorn-Rollschnalle ... ..223
Einfassband.................. ..280
Einfullschlauch .110
Einhangehaken ..........cc......... ..225
Einlagenrohling fur Kinder... ..325
Einmalhandschuhe IC............ ..215
Einmalhandschuhe Latex.......ccooiiiiiiiiiiiiiiiiccceee 214
Einmalhandschuhe Nitril schwarz .. 215
Einmalskalpell ... 168
Elastic Joint Dummy................. ..247
Elastic Joint Orthesengelenke . ..247
Elastic-Single-Jersey.................. ..299
Elastik-Trikotschlauch...... ..100
Elastinova-Gummiband... ..285
Elastinova-Tullex......... ..285
Episil/Episil-Katalysator, 20 Shore A .. ..154
Episil/Episil-Katalysator, 35 Shore A ..... .. 155
Episil/Episil-Katalysator, 65 Shore A ..... .. 155
EpoxiPure GieBharz........ccccccceeveenennne ....90
EpoxiPure Harter................... ....90
Ersatz PVC-Profilschienen..... .. 115
Ersatzkappe ......cccoeveeienninenne ..245
EVA-Einlagenrohling... ..324
Evazote ......ccccoviinieeenn. .44
F

Facialglue ...cooeeieieeee e 160
Facialsil, 35 Shore A..... .. 154
Facolor .....ccccevvruenee. .. 162
Farbpaste .......cccoceeenn. 91

Federzug-Gummigurt .
Fersen-Futter-Viledon .
Fettstift ..oovveeieeeeeeer e

Fidlock® Magnetverschluss fur Orthesen...

Filztuch/Garnierfilz.........cccoeovevieciieceens ...69
Filztuch/Garnierfilz, selbstklebend. ...70
Flachen-Klett-/Flauschverschluss..... ..273
Flachstahl aus Edelstahl ............... e 77
Flauschband..................... ..267

Flauschband Hako-Fix.
Forte-Schnellstkleber ..

Frasspindelhalter......... 174
Frottee-Stretch-Stoff... ..299
FuBschale..........c......... ..254
Futterdrell.... ..294
Futterstoff.... ..294
G

[T (@l Y- | SRR 92
GelenknNadel .......cueeeceeieeceeeeeceeeee e 115
Gelenkscheibe aus Kunststoff ..........ccccveeeeeeeccieeecenneen. 236
Geschaumtes Wabenvlies .
Gewebeband, doppelseitig .....cccveerireriineriirenene
GeWINAEEINSATZ.....ceceveeecereeeeeee e
Gewindeeinsatz aus Kunststoff...

Gewindeeinsatz mit ANsatz.......cccccceeeeceeeeiieececreeeeennen.



Gewindeeinsatz mit DOrNeN.......ccccceeveeecieeciecceeeee e, 233
GieBharz 103E .......cccceeuneee. ....86
GieBharzfilz........ 104
GipS-ANTUNIGErat .o 170

[T o o Yo T o L3RRS 151
Gips, syNthetisch. ..o 151
Gipsfraser, Konisch .......ccocoeiiiiiieeiiececeece e, 176
Gipsfraser, KUGel ..o 176
GIPSTraser, SPITZ .....ocvueeeieeiie e 177
GipSISOlEICrEME ..o 209
GIPSSCAUIZE .. 216
Glasfaser Fullmaterial ..... .91
Glasfaser-Flechtschlauch.

Glasfaser-Pre-preg.......c e 134
Glasfaserspachtel... ....93
Glasgewebeband... ..103
GlasKOMPIEX w.cueiiiriiriieie et 104
Glasseidengewebe ........ccoiiveiieieneeeeee e 103
Glasseidenschlauch.... 101-102
Gummi-Besatzband..........cccoooeeiiiiiieceeee e, 291
Gummi-Einfassband............ .290-291
GumMmMi-Prothesen-Traggurt........ccoveeenenieneneesereeeen 287
Gummihaftband........cccccooiiiiiii e, 288
GUMMITOSUNG .t 189
GUMMISENKEN ...veiiiieccie e 292
Gurt fur Rippenbruchgurtel ..o, 280
GUIDANG s 283
Gurtband aus Polyester.........cccooviieiiiiiniiniinececeees 284
H

Haania-Eindornschnalle.......c.ccooooieioeeecciieecee e, 223
Haken- und Augenband. .304-305
Hakendse/Agraffe ... iiiiiiiee e 238
Hakenstab mit einem Haken.........ccooeeeiiieceeccieen, 317
Handschleifmotor.........cceeoieeecie e, 171
Handschleifmotor mit Kniesteuergerat.........ccccceeeeenne 172
Handstock aus Aluminium........ccceeeiieeeiiieecciee e 251
[ 2 T SRR 122
Harter (farbloser Vernetzer) ......ccooeeeeeececvveeeee e 192
Harter fur GelCoat ............. .92
Harter fur Weichschaum. .. 125
Harterpaste.......cccceevueennne ... 38
Harterpulver ....... ....89
Hartmetallfraser.... 173
Hartschaum H300..........ccceoiiieeeeeeeeeee e 123
Hartschaum H700..........cccoeoiiieeeeeeeee e 124
HEPTAN ..o 156
HerrengUrtelschlieBe ........occoiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeee 310
Hessingschraube.........coooiiiiiiiiicee e 235
Hochleistungsdichtfett (Stickwachs) .. .. 140
Hochleistungswartungsol ............... .94
Hohlniete mit geschlossenem Unterteil... .242
Hohlniete mit offenem Unterteil............. .. 241
Holzspatel ......cccoeiveiiiiiiiceeee ....96
Hosentrager-Clip ... ..225
Hylon Le Cron Spatel......cccooiiiiiieieieeeee e 166
K

KAIE-SPray ..eeeeeeeeie et 136
Karbonschleifscheibe .........coovvieierieieeeeeeeeseeee 175
Kette 4073 ..o 309
Klappschnalle aus Kunststoff ... .227-228
Klappschnalle mit Schlaufe.......cccccovoeierieieneeeseeee 224
Klemmschnalle mit Dornen .........ccoooevieeieeiieeneeeiees 224
Klett-/Flauschband, elastisch .........ccccoieiiiiiiiiniieiies 272
Klett-/Flauschband, selbstklebend ...........cccccviiiiiiens 274
Klett-/Flauschpunkte ........coceiiiiiiiiiiiieeeeeeeeee 272
Klett-/Flauschverschluss ,,Back to Back” ........cccceieene 275
Kletthand........ooueoieieee e 268
Klettband Hako-FiX ......ccccoriiiriiiiieiiceeeee e 270
KIettverschlUss ........coocveiieiiieeie e 276
Klettverschluss-Set.........cooiiiiiiiiieieceeeee e 278
Kohle-Glas-Flechtschlauch ...........ccoooiiiiiiiiiiiiiiiceee 105
Kohle-Kevlar®-Flechtschlauch...........ccccviiiiiiiniiiiiens 105

Schlagwortverzeichnis

Kohlefaser-Flechtschlauch ..........ccccoevveeieecieeeeceeecieene 106
Kohlefaser-Orthesen-Bausatz.. 115
Kohlefaserband...........cccoueennee. .. 106

Kohlefaserfaden.... ..106
Kohlefasermatte.... ..107
Komfortpolster fr Orthesenverschlisse 277
KON-GEl oot ..153
Koperstoff.... ..294
Kopierstift....... ..215
Kordelstopper.............. ..230

Kork Orthoflex, fein....
Korperschutz-Trikotschlauch ................... .
Korperschutztrikot-Set (OS-Amputation) .......ccceeeueene 209
Korsett-Jacquard ........ccoeeeeverenienenienens ..296-299
Korsetthemd mit Armel........ccooveveveeeieceeeeeeeeeeeeee 213
Korsetthemd mit Trager ....... 212
Korsetthemd ohne Armel..... 214
Korsetthemd, T-Shirt.............
Krausel-Trikotschlauch ..........

Krepp-Abdeck-Klebeband .... 112
Kunstleder (Skai) .....cccceeeuee... ..255
KUNStSTOTf-FOlIE ..oouiiiiieeiiccie e 255
Kunststoff-Schlaufe..... ..225-226
Kunststoff-Schraube..........cocoeiveiiiiiiiiecececeeee 235

Kunststoff-Steckschnalle. ..228-229

Kupfer-Riemenniete........ccoovreeiinenieseresesesie e 231
L

Lai Porellina®, gepragt.......ccceceeieeeieenieeieenee e 329
Laminierharz 80:20...... ....85
LaminierNarz C......ocoueeieeceeeee e 87
Laminierscheibe........ 162, 234
Langsgewodlbekeil ........oooiiiiiiiiiiee e 326
Latex-Isolationsbeutel. ..208
Le Cron Spatel ............. ..166
Leibbindensenkel...... ..306
Leibbindenstoff/Stramin.......... ..295

Leinen-Nahmaschinenzwirn ....
Leinen-Wachs-Maschinenzwirn... .
Leinengewebeband ................. 112
Listra Acryl-Lack........... ..197
Listra Fix-Kleber..... .
Listra Top-Schnellkleber..... .. 187
ListraFast Trikotschlauch....
Lochgummiband .............
Loctite 406, Sofortkleber.........
Loctite 7063, Schnellreiniger ...
Loctite 770, Primer...................
Loctite Silikon-Klebeset ..
Loctite® 241 ......ccuveenee.
Loctite® 245 ...
Loctite® 601 ...

Ly Cra-TUll .o

M

Mehrzweckfett......coooeiieereeeeree e 94
Memory-Schaum RG 60... ..64-65
MeESSDEChET ... 169
Messingblech/Duranablech... ... 76
Y =T Lo =Y S 89
Metall-Schlaufe .. ..226-227
Metallkappe zur Edelstahlfeder..........cccccovivrienvriceninnns 316
Metallkappe zur Spiralfeder........ ..316
Micro-Klett-/Flauschverschluss. 271
Microballon ........cccccvvieineenen. ....89

Microfaser-Velours..........
Mikro-Klett, transparent....

Mischbecher.........cooiiiiiiieeee ...96
Mischbecher fur Gips-Anrtuhrgerat 90E20 .. ..170
Mischblock ......cooiiiiiiiiee .. 150
Mischpistole................. 137, 150, 195
Modellierinstrument .........c.coeoeiieiiieeeeeeeeee

Modellierinstrument doppelseitig, abger. Spitze
Modellierinstrument doppelseitig, diinne Spitze
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Modellierinstrument doppelseitig, mit Kegelspitze .... 167

Modellierspatel aus Kunststoff ..........ccccceeviiiieiieennnns 165
Molton flr Matratzenschutz..........cccoeeveeiiiiieciieenine 300

MOIEOPIEN ... 64

MONOAUT .. 160
Moosgummipelotte . .325-326
IMUITKOTK . 331
N

Nicki-BezZUgGStOTT ......eiiiiiiiieee e 303
Nora®-Lunacell ..o 60
Nora®-Lunacell perforiert. ...61
Nora®-Lunairflex .................. .56

Nora®-Lunairflex perforiert.
Nora®-Lunairmed ..............
Nora®-Lunairmed perforiert
Nora®-Lunalastik ..................
Nora®-Lunalastik perforiert.
Nora®-Lunasoft AL ............... ....60
Nora®-Lunasoft SL...
Nora®-Lunasoft SLW.

o

Orpron batik ....ooeiiiee e 45
Ortec-Spezialkleber.........ocoiiiiiee 185
Orthopadieflachstahl..........cccooieirinereeeeeee e 76
Orthopren® = NEOPIreN .....ccceerieirriieiieeee et 63

O

P

L= (o] Lo oSSR 161
Pastosil
Pattex-Kraftkleber.........ccooo i, 188
PE-Klebeband ,,3M" ...ttt 111
PE-Schaumstoff
Pelottenknopf ...
Perlite GipsfUllstoff .......cccooiiiiii e
Perlon-Trikotschlauch...

Pinzette
Plastazote® .......cccocoeeeiiiiiiiiieeie e
Plastazote® perforiert.......ccoiriiiniiiieneeeee e
Plastik-Abbindeband....
PlastiKKapPe ..eeceeeiieiieeee e
Plastilin (KNetmasse) ......cccouveeeeeeeeeiieeeeee e e
Podotrack®
POlierbUrste .....ooeeeeeeeee e
POlIErPaste ..c..eeeeieie e
Polierscheibe.
Polsterband..........oooiiiiii e
POISTErTilZ . ..eeeeeeee e
Polyester-Trikotschlauch .
Polyethylen-Klebeband.........cccccooiiiiiiiiiiiiciee
Polyglas-Trikotschlauch.........ccccooiiiiiiiiiiiiceee

Pre-preg-Kordel ...
Primer fUr PUR ...
Probierschraube/Senkkopf.
Prothesensenkel ...

PTFE-Spray
PU-Leistenhartschaum mit Harter H350 ....................... 121

PVA-FOLI® et
PVA-Folienschlauch

PVA-Folienschlauch ,Spezial” ........ccccoiiiiiininns 108, 140
PVC-FOlI@.iiiiieeceee e 109, 140
PVC-Klebeband, doppelseitig.......ccceeerieeniiiiieniiieeiennne 112
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